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1. Wstep do programu
1.1. Opis zawodu

TECHNIK MECHANIK
SYMBOL CYFROWY ZAWODU 311504.

Branza mechaniczna MEC.
Poziom IV Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petne;j.

Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:

MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen.

Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla kwalifikacji czastkowej wyodrebnionej w zawodzie.
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen.

Poziom 4 Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla kwalifikacji czastkowej wyodrebnionej w zawodzie.
Typ szkoty: technikum.

Zawad technik mechanik moze by¢ ksztatcony w technikum, branzowej szkole Il stopnia a takze w ramach kwalifikacyjnych kurséw zawodowych.

Technik mechanik na podstawie Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkol-
nictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodéw szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019, poz. 991) zostat przyporzad-
kowany do branzy mechanicznej MEC.

Technik mechanik to zawdd o bardzo dtugiej historii i szerokim zapotrzebowaniu na rynku pracy, gtéwnie ze wzgledu na wszechstronnos$¢ obejmujaca rozlegty zakres
wiedzy i umiejetnosci zawodowych. Mechanika jest wszechobecna w zyciu wspotczesnego cztowieka. Na co dzien spotykamy sie z urzadzeniami mechanicznymi, ktére
stanowia obecnie gtéwny modut bardziej zaawansowanych urzadzen zawierajgcych mikroprocesor lub mikrokomputer, a w bardziej skomplikowanych konstrukcjach
jednostke CPU. Urzadzenia mechaniczne - tak jak pozostate, np. elektryczne i magnetyczne - wystepuja w bardzo licznych formach. Ich sposéb dziatania jest zwiagzany
z energig mechaniczna, ktérej gtdwnym i ostatecznym zadaniem jest wykonanie czynnos$ci mechanicznej, czyli pracy.

Zakres zadan zawodowych technika mechanika jest scisle powigzany ze wspdtczesnymi rozwigzaniami urzadzeh mechanicznych oraz metodami ich projektowania,
produkcji i obstugi. Szybkie przeobrazenia w technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach stwarzajg obiektywnga potrzebe rozwijania ksztatcenia szerokoprofi-
lowego. Nauka zawodu technika mechanika obejmuje przygotowanie zawodowe w zakresie obstugi nowoczesnych maszyn i urzadzen oraz do wykonywania prac projek-
towych, produkcyjnych oraz remontowo - instalacyjnych maszyn i urzadzen technicznych. Zaktada ona opanowanie weztowych zagadnien zawodowych, na ktérych
oparte sg wszystkie procesy technologiczne oraz wszechstronny rozwaéj podstawowych umiejetnosciintelektualnych i praktycznych - realizowanych na terenie wtasnych
warsztatéow szkolnych, dajacych dobre przygotowanie do wielokierunkowej specjalizacji. W trakcie nauki mozna naby¢ umiejetnosci uzytkowania narzedzi do kompute-
rowego wspomagania procesu projektowania i przygotowania produkcji w ramach zaje¢ w pracowniach komputerowych.
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W trakcie procesu ksztatcenia zdobywa sie dodatkowe kwalifikacje potwierdzone certyfikatami umiejetnosci najbardziej pozadanych na rynku pracy, np. europejskie
uprawnienia spawacza, uprawnienia w zakresie eksploatacji urzadzen elektrycznych do 1 kV czy kurs programowania i obstugi obrabiarek sterowanych komputerowo
(CNC). Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie technik mechanik bedzie przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

e przeprowadzania, organizowania i nadzorowania przebiegu proceséw wytwarzania maszyn i urzadzen, ze szczegélnym uwzglednieniem doboru materiatéw,
oprzyrzadowania i parametréw technicznych procesu - zgodnie z dokumentacjg;

e przeprowadzania kontroli jako$ci wykonywania wyrobéw i ustug;

e badania czescii zespotdw maszyn i urzadzen;

¢ instalowania i uruchamiania obiektéw mechanicznych wprowadzanych do eksploatacji;

e obstugiinadzorowania pracy maszyn i urzadzen oraz rozpoznawanie ich stanu technicznego;

e przeprowadzania, organizowania i nadzorowania zabiegéw profilaktycznych konserwacyjnych;

e sporzadzania protokotéw z uszkodzen i awarii;

e kwalifikowania obiektéw do naprawy (regeneracji) lub kasacji;

e projektowania obiektéw mechanicznych wraz ze sporzadzeniem ich dokumentacji konstrukcyjnej;

e projektowania podstawowych proceséw obrdébki i montazu wraz ze sporzadzeniem ich dokumentacji technologicznej;

e sporzadzania uproszczonych kalkulacji wytwarzania i naprawiania maszyn i urzadzen;

e organizowania zaopatrzeniai zbytu.

Jako technik mechanik absolwent znajdzie zatrudnienie wszedzie tam, gdzie jest stycznos$¢ z wysoko zaawansowang technika - moze pracowaé miedzy innymi na
stanowiskach:
e kontrolera jakosci,
e konstruktora,
e technologa,
e mistrza produkgcji.

Inne typowe stanowiska pracy dla technika mechanika uwzgledniajgce wtasciwosci ksztatcenia szerokoprofilowego to:

e mechanik maszyn i urzadzen przemystowych,
e mechanik pojazdéw samochodowych,

o Slusarz,

e tokarz,

e spawacz,

e operatoriprogramista obrabiarek CNC,

o frezer.
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1.2. Charakterystyka programu

Przedmiotowy program nauczania zawodu technik mechanik (symbol cyfrowy 311504), w ktérym wyodrebniono kwalifikacje MEC.03. ,Montaz i obstuga maszyn
i urzadzen” oraz MEC.09. ,Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen” przeznaczony jest do ksztatcenia w technikum, a takze po dokonaniu
modyfikacji na kwalifikacyjnych kursach zawodowych. Program nauczania zawodu technik mechanik uwzglednia aktualny stan wiedzy o zawodzie ze szczegdlnym
zwroceniem uwagi na nowe technologie oraz najnowsze koncepcje nauczania i uczenia sie.

Program o strukturze przedmiotowej i spiralnym uktadzie tresci, w ktérym materiat nauczania zostat utozony od podstawowych po coraz trudniejsze i bardziej
szczegdtowe zagadnienia. Wykorzystuje tresci realizowane w poczatkowym etapie ksztatcenia ponadpodstawowego i poszerza w kolejnych latach nauki. Umozliwia
nabywanie umiejetnosci wykonywania czynnosci zadan zawodowych. Ponadto spiralny uktad tresci programu pozwala na ugruntowanie zdobytej wiedzy i umiejetnosci
oraz zdanie egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe.

W programie nauczania zawodu technik mechanik uwzglednia sie powigzania z ksztatceniem ogélnym, polegajace na wczesdniejszym osigganiu efektéw ksztatcenia
w zakresie przedmiotéw ogdélnoksztatcacych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia w tym zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotéw jak:
matematyka, fizyka i jezyk obcy.

Podwyzszanie kompetencji zawodowych mozna realizowac poprzez Kursy Umiejetnosci Zawodowych (KUZ), ktére sg prowadzone wedtug programu nauczania: jednej
z czesci efektow ksztatcenia wyodrebnionych w ramach danej kwalifikacji albo efektéw ksztatcenia wspélnych dla wszystkich zawodéw oraz wspélnych dla zawodéw
w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcego podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw, albo efektéw ksztatcenia wspdlnych dla wszystkich zawodow
w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Dynamiczne zmiany zachodzace na polskim rynku pracy sprawiaja, ze pracownicy musza wykazywac sie coraz wieksza elastycznoscig - gotowosciag do podejmowania
kolejnych wyzwan oraz umiejetnoscia dostosowania sie do nowych wymagan rynku. Dotyczy to zaréwno osdéb, ktére chca sie uczy¢ i rozwijac przez cate zycie, jak
i pokolen, ktére dopiero przygotowuja sie do wejscianarynek pracy. Preznie rozwijajacy sie rynek pracy oraz duzy postep techniczny i technologiczny ksztattuje zapotrze-
bowanie na pracownikéw w zawodzie technik mechanik. Ksztatcenie w tym zawodzie jest niezbedne i oczekiwane przez rynek pracy.

W wykazie zawoddéw opublikowanych przez MEN - Prognoza zapotrzebowania na pracownikow, czyli w dokumencie w formie obwieszczenia w ,Monitorze Polskim”,
Minister Edukacji Narodowej okreslit zawody, ktére majag mieé szczegdlne znaczenie na krajowym rynku pracy ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju panstwa. W tym
zestawieniu znajduja sie zawody takie jak: mechanik-monter maszyn i urzadzen, operator obrabiarek skrawajacych, slusarz i technik mechanik. W zestawieniu zatytuto-
wanym Barometr zawodéw 2020 profesje takie jak technik mechanik i inne powigzane z produkcjg zostaty ujete wéréd zawodoéw deficytowych, w ktérych nie powinno
by¢ trudnosci ze znalezieniem pracy, gdyz zapotrzebowanie pracodawcéw bedzie duze, a podaz pracownikéw o odpowiednich kwalifikacjach niewielka. Urzedy Pracy
posiadaja stale oferty w tym zawodzie. Ze wzgledu na utrzymujaca sie tendencje deficytowa ksztatcenie w zawodzie technik mechanik daje absolwentowi duze szanse
na podjecie pracy w zawodzie.

Dzieki wprowadzeniu systemu opartego na ramie kwalifikacji wzrosnie liczba oséb zainteresowanych formalnym uznawaniem kompetencji i podnoszeniem kwalifi-
kacji, co wptynie nie tylko na sytuacje zawodowg ludzi, lecz takze na ich poczucie bezpieczenstwa na rynku pracy. Dla oséb poszukujgcych pracy poza wtasnym krajem,
mozliwos$¢ bardziej obiektywnego poréwnania dyplomoéow wydawanych w réznych krajach jest sprawa kluczowa. Polacy pracujacy w innych krajach czesto sg zatrudniani
ponizej swojej wiedzy i umiejetnosci. Powodem jest to, ze poza granicami naszego kraju nie bardzo wiadomo, jaki poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisano kwalifi-
kacji. Mozliwo$¢ sprawdzenia poziomu kwalifikacji powinna sprawic na przyktad to, ze Polak pracujacy w obcym kraju, bedzie zarabiat tyle samo, co rodowity mieszkaniec
z takimi samymi kompetencjami.
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1.3. Cele ksztatcenia w zakresie kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane w szkotach ponadpodstawowych: branzowej szkole | stopnia, technikum, branzowej szkole Il stopnia
oraz szkole policealnej. Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane réwniez na kwalifikacyjnych kursach zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2 Ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. - Prawo oswiatowe, oraz na kursach umiejetnosci zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2a tej ustawy.

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmienia-
jacym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany
do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych.

Szkotaprowadzacaksztatcenie zawodowe moze réwniez zaoferowac uczniowi przygotowanie do uzyskania dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych
zawodoéw, dodatkowych umiejetnosci zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujacych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji. W szkole prowadzacej ksztat-
cenie zawodowe przygotowanie do uzyskania dodatkowych umiejetnosci zawodowych - podobnie jak przygotowanie do uzyskania dodatkowych uprawnien zawodowych
lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujacych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji - jest realizowane w wymiarze wynikajacym z réznicy miedzy sumga godzin obowiagz-
kowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego, okreslong w ramowym planie nauczania dla danego typu szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,
a minimalng liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie szkolnictwa branzowego, okreslong w podstawie programowej ksztat-
cenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodar-
czo-spotecznym, na ktére wptywaja w szczegdlnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci
pracownikow.

Bliska wspoétpraca szkét prowadzacych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspotczesnej gospodarki. Szkota prowadzaca ksztatcenie zawodowe powinna realizowac to ksztatcenie w oparciu o wspoétprace z pracodawcami, a praktyczna nauka
zawodu powinna odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy: u pracodawcéw lub w indywidualnych gospodarstwach rolnych, a takze
w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego.

1.4. Wspétpraca szkoty branzowej ze szkotg wyzsza

W zakresie poznania nowych technik i technologii wtasciwych dla zawodu partnerem szkoty moga by¢ takze szkoty wyzsze. Jako osrodki prowadzace badania oraz
dziatalno$¢ innowacyjng moga wspierac szkoty branzowe w zblizeniu ksztatcenia zawodowego do oczekiwan rynku pracy. Wiele szkét wyzszych posiada doswiadczenie
we wspbtpracy ze szkotami prowadzacymi ksztatcenie zawodowe.

W sierpniu 2020 roku rozpoczeta sie realizacja projektu ,Nowoczesny model wspétpracy uczelni wyzszej ze szkotg zawodowa w zakresie ksztatcenia w grupie zawodéw
mechanicznych w zawodzie technik mechanik”. Projekt realizowany byt w partnerstwie Politechniki £6dzkiej ze Starostwem Powiatowym w Tomaszowie Mazowieckim.
Bezposrednimi uczestnikami byli nauczyciele i uczniowie Zespotu Szkét Ponadpodstawowych nr 1 im. Tadeusza Ko$ciuszki w Tomaszowie Mazowieckim.

W ponizszym programie wykorzystano scenariusze dodatkowych zaje¢ dla uczniéw przeprowadzonych przez nauczycieli akademickich z Politechniki £é6dzkiej opraco-
wanych w ramach projektu ,Nowoczesny model wspétpracy szkét zawodowych ze szkotami wyzszymi w zakresie ksztatcenia w zawodach z grupy branzowej mecha-
nicznej w zawodzie technik mechanik”:
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Tytut zajec Liczba godzin
Odlewnictwo 6
Metrologia 8
Przetwérstwo tworzyw sztucznych 6

Scenariusze znajduja sie w koricowej czesci programu.

Wiecej scenariuszy dodatkowych zajec dla uczniéw znajduje sie w czesci: ,Organizacja zajec dla uczniow” oraz ,Wypracowanie propozycji dziatan majacych na celu
zapoznawanie uczniéw i nauczycieli ksztatcenia zawodowego z nowymi technikami/technologiami stosowanymi w branzy”.

1.5 Zakres wiedzy, umiejetnosci i kompetencji ucznia

W niektérych zawodach, dla ktérych podbudowe merytoryczng i programowg stanowi wiecej niz jeden zawdd nauczany w branzowej szkole | stopnia, przewidziano
mozliwos¢ alternatywnego wyboru kwalifikacji stanowigcych pierwsza kwalifikacje wyodrebniong w zawodzie nauczanym na poziomie technika. Ksztatcenie w branzowej
szkole Il stopnia odbywa sie w zawodach, dla ktérych przewidziano ksztatcenie w tym typie szkoty. Sg to zawody nauczane na poziomie technika, ktére posiadajg kwali-
fikacje wspdlng z kwalifikacjg wyodrebniong w zawodzie nauczanym w branzowej szkole | stopnia. W branzowej szkole |l stopnia ksztatcenie jest prowadzone wytacznie
w tych zawodach, ktére stanowig kontynuacje ksztatcenia w branzowej szkole | stopnia, poniewaz w zawodzie nauczanym w branzowej szkole | i Il stopnia wyodreb-
niono wspélng pierwszg kwalifikacje. W branzowej szkole Il stopnia jest realizowana jedynie druga kwalifikacja czagstkowa wyodrebniona w danym zawodzie nauczanym
na poziomie technika. Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego, okreslonych w klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego, jest prowadzone w oparciu
o podstawy programowe ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego, opisane w formie oczekiwanych efektéw ksztatcenia: wiedzy, umiejetnosci zawodowych oraz
kompetencji personalnych i spotecznych. Zestaw oczekiwanych efektéw ksztatcenia wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie jest podzielony na czesci
efektow ksztatcenia okreslone w podstawach programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jako ,jednostki efektéow ksztatcenia”, z ktérych kazda
moze by¢ nauczana na kursach umiejetnosci zawodowych, o ktérych mowa w art. 4 pkt 35a Ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. ze w klasyfikacji zawodéw szkolnictwa
branzowego nie przewidziano mozliwosci prowadzenia kurséw umiejetnosci zawodowych w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

1.6. Cele kierunkowe programu nauczania z podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego
W zakresie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen:

e montowanie maszyn i urzadzen;
e obstugiwanie maszyniurzadzen;
¢ instalowanie i uruchamianie maszyn i urzadzen.

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20



Fundusze

o Rzeczpospolita Unia Europejska -
Europejskie . R :
wisrdra Edukoacias Borwdy - Polska SRR TEE SPONCIY

W zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen:

organizowanie procesow obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen;
nadzorowanie proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.

Aby osiagnac cele kierunkowe programu nauczania zgodne z podstawg programowa ksztatcenia w zawodzie uczen potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w zawodzie
technik mechanik, symbol cyfrowy 311504, w ktérym wyodrebniono kwalifikacje: MEC.03.Montaz i obstuga maszyn i urzadzen i MEC.09. Organizacja i nadzorowanie
proceséw produkcji maszyn i urzadzen, potrafi:

montowac zespoty i mechanizmy maszyn i urzadzen,

wykonywaé montaz potaczen elementdw maszyn i urzadzen,

montowacd uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzadzen,

naprawiac elementy i zespoty maszyn i urzadzen,

konserwowac elementy i zespoty maszyn i urzadzen,

instalowac i obstugiwac maszyny i urzadzenia na stanowisku,

opracowywac procesy wytwarzania oraz montazu czesci maszyn i urzadzen,

sporzadzaé dokumentacje techniczng z wykorzystaniem technologii informacyjnej i komputerowej,

kalkulowa¢ koszty wytwarzania wyrobdéw,

przygotowywac i nadzorowac produkcje wyrobdéw przestrzegajgc parametréw technologicznych oraz jakosciowych,
zarzadzac gospodarka materiatowa i odpadami,

dobierac srodki i sposoby transportu wewnetrznego i sktadowania materiatow,

stosowacd prawa i przestrzegaé zasad mechaniki technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki,

rozréznia¢ uktady sterowania obrabiarek,a ponadto, w zakresie wykonywanych zadan zawodowych:

przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii,
udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,

stosowacd przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej, prawa pracy oraz ochrony danych osobowych,
postugiwac sie jezykiem obcym oraz korzystaé z obcojezycznych zrédet informaciji,

organizowac prace matego zespotu.

1.7. Warunek zdania egzaminu lub egzamindéw potwierdzajacych kwalifikacje w zawodzie

Egzamin przeprowadzany jest z kazdej kwalifikacjiwyodrebnionejw zawodzie. Warunkiem zdania egzaminu zawodowego, sktadajacego sie zdwodch czesci, jest uzyskanie:

z czesci pisemnej - co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,
z czesci praktycznej - co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.
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2. Plan nauczania zawodu

2.1. Grupowanie efektow ksztatcenia

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdlnych przedmiotéw (w kolumnach od D wpisujemy wszystkie nazwy zajeé,
przedmiotéw, modutdow)
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2.1.1. MEC 03 - Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
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MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

1. rozrdznia pojecia
zwigzane z bezpieczen-
stwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpoza-
rowg, ochrong srodowi-
ska i ergonomig (ek)

4

1. wymienia przepisy prawa
okreslajace wymagania

w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
$Srodowiska i ergonomii (kp),

2.wymienia regulacje we-
wnatrzzaktadowe

zZwigzane z bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
$rodowiska i ergonomia (kp),

3. wyjasnia terminologie

w zakresie bezpieczehstwa i
higieny pracy, ochrony $rodo-
wiska, ochrony przeciwpoza-
rowej oraz ergonomii (kpp).

2.rozréznia zadania i
uprawnienia instytucji
oraz stuzb dziatajacych
w zakresie ochrony pra-
cy, ochrony przeciwpo-
zarowej oraz ochrony
$rodowiska (ew)

1. wymienia instytucje i
stuzby dziatajgce w zakresie
ochrony pracy, ochrony prze-
ciwpozarowej oraz ochrony
$rodowiska (kp),

2.wymienia zadania i upraw-
nienia instytucji i stuzb dzia-
tajacych w zakresie ochrony
pracy, ochrony przeciwpoza-
rowej oraz ochrony
$rodowiska (kpp).

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 H



Fundusze

Eurvpejskie
Wwisddrs Eruik s i Barwdg -

Rzeczpospolita Unia Europejska
P Europepki Funduss Spodecony

3. okresla prawa i obo-

wigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa

i higieny pracy (ek)

1. wymienia prawa i obowigzki
pracownika w zakresie bezpie-
czenstwa i higieny pracy (kp),

2. wymienia obowiagzki praco-
dawcy w zakresie bezpieczen-
stwa i higieny pracy (kp),

3. opisuje konsekwencje nie-
przestrzegania obowigzkéw
przez pracownika i pracodaw-
ce w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy (kp),

4. wymienia prawa i obowigzki
pracownika, ktory ulegt
wypadkowi przy pracy, wyni-
kajace z przepiséw prawa (kp),

5. wymienia prawa i obowigzki
pracownika, ktéry zachorowat
na chorobe zawodowa, wyni-

kajace z przepiséw prawa (kp).

4. okresla skutki od-
dziatywania czynnikéw
srodowiska pracy na
organizm cztowieka (ek)

1. wymienia rodzaje czynni-
kéw srodowiska pracy dziata-
jacych na organizm cztowieka

(kp),

2. rozréznia czynniki szkodli-
we, niebezpieczne i ucigzliwe
w Srodowisku pracy (kp),

3. wyjasnia sposoby zapobie-
gania zagrozeniom zdrowia

i zycia w $rodowisku pracy
(kpp).
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5. wykonuje zadania 8 1. organizuje stanowisko X X
zawodowe zgodnie z za- pracy zwigzane

sadami bezpieczenstwa z wykonywaniem zadanh

i higieny pracy, ochrony zawodowych (kp),

przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska
oraz ergonomii (ek)

2.rozréznia srodki gasnicze
ze wzgledu na zakres stoso-
wania w pracach rozréznia
rodzaje znakéw bezpieczen-
stwa i alarmow (kp),

3. stosuje przepisy, wyma-
ganiaizasady zwigzane z
ergonomia, bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrony prze-
ciwpozarowej i ochrony srodo-
wiska podczas organizowania
stanowisk pracy (kp),

4. rozrdznia zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i Srodowiska zwiaza-
ne z uzytkowaniem maszynii
narzedzi (kp),

5.rozréznia $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej do
prac z zakresu uzytkowania
maszyn i narzedzi (kp),

6. stosuje srodki ochrony
indywidualnej oraz srodkow
ochrony zbiorowej podczas
realizacji zadan zawodowych
(kp).
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6. udziela pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ew)

1. opisuje podstawowe symp-
tomy wskazujace na stany
nagtego zagrozenia
zdrowotnego (kp),

2. ocenia sytuacje poszkodo-
wanego na podstawie analizy
objawéw obserwowanych

u poszkodowanego (kp),

3. zabezpiecza siebie, poszko-
dowanego i miejsce wypadku
(kp),

4. uktada poszkodowanego
w pozycji bezpiecznej (kp),

5. powiadamia odpowiednie
stuzby (kp),

6. prezentuje udzielanie pierw-
szej pomocy w pourazowych
stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie (kpp),

7. prezentuje udzielanie pierw-
szej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar (kpp),

8. wykonuje resuscytacje
krazeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytyczny-
mi Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady
Resuscytacji (kp).

Razem liczba godzin
w jednostce efektéw
ksztatcenia

30
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MEC.03.2. Podstawy obrdébki recznej i maszynowej oraz montazu

1. stosuje zasady
wykonywania szki-
cOw oraz rysunkow
technicznych (ek)

45

1. sporzadza szkice i rysunki technicz-
ne zgodnie z obowigzujacymi normami
i zasadami (kp),

2.wykonuje rzutowanie, przekroje
i wymiarowanie zgodnie z normami
dotyczacymi rysunku technicznego
(kp),

3. okresla ksztatt, wymiary, parametry
powierzchni oraz rodzaj obrébkina
podstawie szkicow i rysunkow
technicznych (kp),

4. sporzadza rysunki techniczne
z wykorzystaniem technik
komputerowych (kp),

5. wykonuje wydruk sporzadzonego
rysunku technicznego (kp).

2. postuguje sie
dokumentacja
techniczng maszyni
urzadzen (ek)

38

1. rozrdéznia rodzaje dokumentaciji
technicznej maszyn i urzadzen (kp),

2. identyfikuje parametry maszyn

i urzadzen na podstawie dokumentacji
technicznej oraz tabliczek znamiono-
wych (kp),

3.rozrdznia czesci i mechanizmy
maszyn i urzadzen w oparciu o doku-
mentacje techniczna (kp),

4. okresla zastosowanie poszczegol-
nych grup czesci maszyn i urzadzen
(kp),
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5. wyjasnia zasade dziatania maszyn
i urzadzen, postugujac sie dokumenta-
cja techniczna (kpp),

6. opisuje budowe i dziatanie mechani-
zmow, takich jak dzwigniowe, krzyw-
kowe, otrzymywania ruchu
przerywanego (kpp),

7. rozréznia pasowanie i zasady
tolerancji czesci maszyn (kp).

3. stosuje materia- 26 1.rozpoznaje materiaty konstrukcyj- X
ty konstrukcyjne, ne, eksploatacyjne i uszczelniajace
eksploatacyjne i na podstawie oznaczen oraz rozréznia
uszczelniajace zgod- ich wtasciwosci (kp),
nie z wymaganiami
eksploatacyjnymii
technologicznymi
(ew)
2. dobiera materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajace zgod-
nie z wymaganiami eksploatacyjnymi
i technologicznymi okreslonymi
w dokumentacji (kpp),
3.rozrézniai rozpoznaje rodzaje
i zrodta korozji (kp),
4. dobiera metody zabezpieczenia
przed korozja (kp),
5. wykonuje zabezpieczenie antykoro-
zyjne czesci maszyn i urzadzen (kp).
4. wykonuje pota- 24 1. charakteryzuje potaczenia mecha- X

czenia mechaniczne
(ew)

niczne (kp),
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2. dobiera narzedzia, urzadzenia
i materiaty do wykonania potaczen

(kp),

3. t3czy czesci roznymi technikami
(kp).

5. stosuje techniki
oraz metody wytwa-
rzania czes$ci maszyn
i urzadzen (ep)

130

1. rozréznia techniki oraz metody
spajania materiatéw, odlewania,
obroébki plastycznej, cieplnej

i cieplno-chemicznej (kpp),

2. rozréznia rodzaje obrébki recznej
i maszynowej (kp),

3. wykonuje operacje obrobki recznej
i proste operacje maszynowej obrobki
widrowej materiatéw (kp),

4. rozrdznia przyrzady do wykonywa-
nia pomiaréw warsztatowych (kp),

5. dobiera przyrzady i narzedzia do
wykonywania pomiaréw
warsztatowych (kp),

6. przeprowadza pomiary
warsztatowe (kp).

6. stosuje prawa

i przestrzega zasad
mechaniki
technicznej (ep)

20

1. rozrdznia pojecia statyki: sita, uktad
sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki
sity, ptaski uktad sit (kp),

2. okresla i wyznacza warunki zacho-
wania réwnowagi dla ptaskiego uktadu
sit (kp),

3. wyjasnia pojecia dotyczace wytrzy-
matosci materiatéw, takich jak sity we-
wnetrzne, naprezenia, odksztatcenia,
warunki wytrzymatosciowe, napreze-
nia dopuszczalne, moment sity (kp).
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7. charakteryzuje 13 1. rozréznia wielko$ci elektryczne X
uktady elektrotech- iich jednostki (kp),
niki, elektroniki i
automatyki przemy-
stowej (ep)
2.rozréznia zrodta i rodzaje pradu
elektrycznego (kp),
3. rozrdznia elementy obwodéw elek-
trycznych oraz uktadéw elektronicz-
nych (kpp),
4. stosuje prawo Ohma, prawa Kir-
chhoffa do obliczania obwodoéw pradu
statego (kpp),
5.rozréznia elementy uktadéw auto-
matyki przemystowej (kp).
8. charakteryzuje 22 1. rozréznia elementy struktury X

uktady mechatro-
niczne konwencjo-
nalne (ep)

uktadu mechatronicznego
konwencjonalnego (kp),

2. okresla wspoétzaleznosci pomiedzy
elementami struktury uktadu
mechatronicznego konwencjonalnego

(kpp),

3. rozréznia uktady wykonawcze
urzadzen mechatronicznych (kp),

4. rozréznia sensory stosowane
w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kpp),

5.rozréznia elementy uktadéw
sterowania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych
(kp),
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6. okresla dziatanie uktadéw ste-
rowania stosowanych w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych
(kpp),

7.rozrdznia uktady zasilania stoso-
wane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kp),

8. rozréznia uktady manipulacyjne
i systemy zrobotyzowane (kpp),

9. wskazuje zastosowanie uktadéw
manipulacyjnych i systemow
zrobotyzowanych (kp),

10. okresla zasady bezpiecznego uzyt-
kowania uktadéw manipulacyjnych
i systemow zrobotyzowanych (kpp).

9. stosuje progra- 40 1. sporzadza rysunki techniczne X X
my komputerowe zwykorzystaniem technik
do wykonywania komputerowych (kp),
rysunkow technicz-
nych i doboru czesci
maszyn i urzadzen
(ek)
2. wyszukuje informacje o czesciach
maszyn, maszynach i urzadzeniach
zwykorzystaniem programéw
komputerowych (kpp).
10. rozpoznaje 2 1. wymienia cele normalizacji X

wtasdciwe normy i
procedury oceny
zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych (ew)

krajowej (kp),
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2. podaje definicje i cechy normy (kpp),
rozréznia oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskiej

i krajowej (kp),

3. korzysta ze Zzrodet informac;ji
dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci (kpp).

Razem liczba godzin 360
w jednostce efektow
ksztatcenia

MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen

1. charakteryzuje 60 1. rozréznia procesy eksploatacyjne X
procesy eksploata- maszyn i urzadzen (kp),
cyjne maszyn

i urzadzen (ep)

2. okresla wptyw procesow eksploatacyj-
nych na stan maszyn i urzadzen (kpp),

3. ocenia stan techniczny maszyn
iurzadzen (kp),

2. okresla przyczyny 20 1. rozpoznaje przyczyny uszkodzen X
uszkodzen maszyni maszyn i urzadzen (kp),
urzadzen (ew)

2. dokonuje analizy przyczyn uszkodzen
maszyn i urzadzen (kpp).

3. dobiera materiaty, 55 1. rozrdéznia czesci maszyn i urzadzen (kp), X X X
narzedziaiprzy-
rzady do rodzaju
wykonywanej pracy
(ek)
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2.rozréznia materiaty konstrukcyjne
uszczelniajgce i eksploatacyjne
wykorzystywane w montazu maszyn
iurzadzen (kp),

3. rozpoznaje narzedzia i przyrzady stoso-
wane podczas montazu maszyn i urzadzen
(kp),

4. dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady
do instalowania, naprawy i obstugi maszyn
iurzadzen (kpp).

4. naprawia elemen-
ty i zespoty maszyn
i urzadzen (ek)

50

1. dobiera sposéb naprawy elementow
i zespotdw maszyn i urzadzen (kp),

2. planuje przebieg procesu naprawy
elementdéw i zespotdw maszyn i urzadzen

(kpp),

3. dobiera typowe i specjalistyczne
narzedzia, przyrzady i urzadzenia
do naprawy (kpp).

5. instaluje maszyny
i urzadzenia na sta-
nowisku pracy (ew)

55

1. przygotowuje maszyny i urzadzenia
do instalacji (kp),

2.dobiera narzedzia, przyrzady i urza-
dzenia do instalacji maszyn i urzadzen na
stanowisku pracy (kpp),

3. postuguje sie narzedziami, przyrzadami
i urzadzeniami w procesie instalowania
maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami
eksploatacji (kp).

6.reguluje i uru-
chamia maszyny i
urzadzenia (ew)

80

1. dobiera sposdéb regulacji maszyni urza-
dzen na podstawie dokumentacji technicz-
nej (kp),
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2. postuguije sie instrukcjg obstugi maszyn
iurzadzen (kp),

3. dobiera narzedzia, przyrzady i urzadze-
nia do wykonania regulacji maszyn
i urzadzen (kpp),

4. wykonuje regulacje maszyn i urzadzen
(kpp),

5. wykonuje prébne uruchomienie maszyn
iurzadzen (kp),

6. kontroluje przebieg prac zwigzanych
z prébnym uruchomieniem i regulacja
maszyn i urzadzen (kpp).

7.0cenia jakos¢ 20 1.rozréznia i dobiera metody kontroli X X
wykonanej obstugi jakosci wykonanych prac podczas obstugi
maszyn i urzadzen maszyn i urzadzen (kp),
(ek)
2. kontroluje jakos¢ wykonanej obstugi
codziennej i okresowej maszyn i urzadzen
(kpp),
8. wykonuje obstuge 50 1. okresla na podstawie instrukcji obstugi X X

codzienng oraz kon-
serwacje maszyn
i urzadzen (ek)

codziennej oraz instrukcji konserwacji
zakres obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen (kp),

2. dobiera sposéb wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn
iurzadzen (kpp),

3. przygotowuje narzedzia, przyrzady,
urzadzenia i materiaty do wykonania
obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen (kp),

4. stosuje kolejno$¢ czynnosci podczas
obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen (kpp),
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5. dokumentuje wykonanie obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn
iurzadzen (kpp).

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia

360

MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

1. rozpoznaje roz- 60 1. okresla strukture maszyn i urzadzen X
wigzania konstruk- na podstawie dokumentacji
cyjne maszyn technicznej (kp),
i urzadzen (ep)
2.rozréznia elementy konstrukcyjne
maszyn i urzadzen (kp).
2. stosuje metody 70 1. rozréznia metody montazu maszyn X X X
montazu maszyn iurzadzen (kp),
i urzadzen (ek)
2. okresla przebieg montazu wykony-
wanego zgodnie zwybrang metoda
(kpp),
3. wykonuje montaz zgodnie z wybra-
ng metody (kp).
3. dobiera narzedzia, 40 1.rozréznia narzedzia, przyrzady X X X
przyrzady iurza- i urzadzenia do rodzaju wykonywania
dzenia do rodzaju prac montazowych (kp),
wykonywanych prac
montazowych (ek)
2. dokonuje wyboru narzedzi, przyrza-
déw i urzadzen do wykonywanych prac
montazowych (kp).
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4, przygotowuje 55 1. sprawdza czesci maszyn i urzadzen X X
czesci maszyn przeznaczonych do montazu (kp),
iurzadzen do
montazu (ew)
2. kontroluje zgodnos¢ z dokumentacja
techniczng parametréw czesci prze-
znaczonych do montazu (kpp),
3. przygotowuje czesci maszyn do
montazu przez ich oczyszczanie
i rozkonserwowywanie (kp).
5. ustawia czesci 30 1.rozréznia przyrzady i uchwyty do X X X
maszyn, zespotéw ustawiania montowanych czesci
i mechanizméw maszyn, zespotow i mechanizméw (kp),
w przyrzadach
i uchwytach (ew)
2. dobierai stosuje przyrzady i uchwy-
ty do ustawiania montowanych czesci
maszyn, zespotéw i mechanizméw
(kpp).
6.taczy czesci ma- 40 1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet X X
szyn (ek) do wykonania potaczen czesci maszyn
(kp),
2. stosuje kolejnos¢ wykonywanych
operacji podczas montazu potaczen
czesci maszyn (kp).
7. montuje uktady 60 1. rozréznia uktady hydrauliczne X X X
hydrauliczne i pneu- i pneumatyczne maszyn i urzadzen
matyczne maszyni (kp),
urzadzen (ek)
2. dobiera materiaty i narzedzia stoso-
wane do montazu uktadéw hydraulicz-
nych i pneumatycznych maszyn
iurzadzen (kpp),
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3. wykonuje operacje montazu ukta-
déw hydraulicznych i pneumatycznych
maszyn i urzadzen (kp).

8. montuje zespoty
i mechanizmy ma-
szyniurzadzen (ek)

60

1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet
do wykonania montazu zespotéw i me-
chanizmoéw maszyn oraz urzadzen (kp),

2. planuje kolejnos$¢ operacji podczas
wykonywania montazu zespotéw
i mechanizmow maszyn oraz urzadzen

(kpp),

3. wykonuje operacje montazu
zespotdéw i mechanizmdéw maszyn oraz
urzadzen (kp).

9. sprawdza jakos$¢
wykonanego
montazu maszyn

i urzadzen (ek)

40

1. rozréznia metody kontroli jakosci
prac montazowych (kp),

2. dobiera metode kontroli jakosci
w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac
montazowych (kpp),

3. kontroluje parametry zmontowa-
nych zespotéw maszyn i urzadzen

(kpp),

4. wypetnia dokumentacje kontroli
jakosci wykonanego montazu (kpp).

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia

450
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MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

1. postuguje sie pod-
stawowym zasobem
srodkéw jezykowych

w jezyku obcym nowo-
zytnym (ze szczegol-
nym uwzglednieniem
srodkéw leksykalnych),
umozliwiajacym realiza-
cje czynnosci zawo-
dowych w zakresie
tematow zwigzanych:

e ze stanowiskiem
pracy i jego wyposa-
zeniem (ek)

e z gtéwnymi technolo-
giami stosowanymi w
danym zawodzie (ek)

e zdokumentacja
zZwigzang z danym
zawodem (ek)

e z ustugami Swiad-
czonymi w danym
zawodzie (ek)

10

1. rozpoznaje oraz stosuje srodki jezy-
kowe umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:

e czynnosci wykonywanych na stanowi-
sku pracy, w tym zwigzanych z zapew-
nieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
(kp),

e narzedzi, maszyn, urzadzen i materia-
téw koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych (kp),

e proceséw i procedur zwigzanych
z realizacja zadan zawodowych (kp),

e formularzy, specyfikacji oraz innych
dokumentéw zwigzanych z wykonywa-
niem zadan zawodowych (kp),

e $wiadczonych ustug, w tym obstugi
klienta (kp)
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2.rozumie proste wy-

powiedzi ustne arty-

kutowane wyraznie,

w standardowej

odmianie jezyka obcego

nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi
pisemne w jezyku
obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwia-

jacym realizacje zadan

zawodowych:

e rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy,wiadomosci,
komunikaty, instruk-
cje lub filmy instruk-
tazowe, prezentacje),
artykutowane wyraz-
nie, w standardowej
odmianie jezyka (ew)

® rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki, doku-
mentacje zawodowa)
(ew)

1. okresla gtéwna mysl wypowiedzi lub
tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub
tekstu (kp),

2. znajduje w wypowiedzi lub tekscie
okreslone informacje (kp),

3. rozpoznaje zwiazki miedzy poszczegél-
nymi czesciami tekstu (kpp),

4. uktada informacje w okreslonym
porzadku (kpp).

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 H



Fundusze
Eurvpejskie
Wwisddrs Eruik s i Barwdg

Rrzeczpospolita

Polska

Unia Europejska
Europepki Funduss Spodecony

3. samodzielnie tworzy

krotkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi

ustne i pisemne w jezy-

ku obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwia-

jacym realizacje zadan

zawodowych:

e tworzy krotkie,
proste, spdjne i logicz-
ne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje) (ep)

e tworzy krotkie,
proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynnosci zawodo-
wych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV,
list motywacyijny,
dokument zwigzany
zwykonywanym
zawodem - wedtug
wzoru) (ep)

1. opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska
Zwigzane z czynnos$ciami zawodowymi
(kp),

2. przedstawia sposdb postepowania
w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek,
okresla zasady) (kp),

3. wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
(kpp),

4. stosuje zasady konstruowania tekstéw
o réznym charakterze (kpp),

5. stosuje formalny lub nieformalny styl

wypowiedzi adekwatnie do sytuacji (kpp).
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4. uczestniczy w roz-
mowie w typowych
sytuacjach zwigzanych
z realizacjg zadan
zawodowych - reagu-
je wjezyku obcym
nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie
do sytuacji komunika-
cyjnej, ustnie lub

w formie prostego
tekstu:

e reaguje ustnie
(np. podczas rozmo-
WY z innym pracow-
nikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicz-
nej) w typowych sy-
tuacjach zwigzanych
z wykonywaniem
czynnosci zawodo-
wych (ew),

e reaguje w formie
prostego tekstu pisa-
nego (np. wiadomos¢,
formularz, e-mail,
dokument zwigzany
zwykonywanym
zawodem)

w typowych sytu-
acjach zwigzanych
zwykonywaniem
czynnosci zawodo-
wych (ew),

1.rozpoczyna, prowadzi i konczy
rozmowe (kp),

2. uzyskuje i przekazuje informacje
i wyjasnienia (kp),

3. wyraza swoje opinie i uzasadnia je,
pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych osoéb (kpp),

4. prowadzi proste negocjacje zwigzane
z czynnosciami zawodowymi (kp),

5. stosuje zwroty i formy grzecznos$ciowe
(kp),

6. dostosowuje styl wypowiedzi do
sytuacji (kpp).
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5. zmienia forme 1. przekazuje w jezyku obcym nowozyt- X
przekazu ustnego lub nym informacje zawarte w materiatach
pisemnego w jezyku wizualnych (np. wykresach, symbolach,
obcym nowozytnym w piktogramach, schematach) oraz
typowych sytuacjach audiowizualnych (np. filmach
zwigzanych z wyko- instruktazowych (kp),
nywaniem czynnosci
zawodowych (ep),
2. przekazuje w jezyku polskim infor-
macje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym (kp),
3. przekazuje w jezyku obcym nowozyt-
nym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozyt-
nym (kp),
4. przedstawia publicznie w jezyku obcym
nowozytnym wczes$niej opracowany
materiat, np. prezentacje (kpp).
6. wykorzystuje strate- 1. korzysta ze stownika dwujezycznego X

gie stuzace doskonale-
niu wtasnych umiejet-
nosci jezykowych oraz
podnoszace $wiado-
mos¢ jezykowa:

e wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy
nad nauka jezyka
obcego nowozytnego

(ep),

e wspbtdziata w grupie
(ek)

i jednojezycznego (kp),

2. wspotdziata z innymi osobami,
realizujac zadania jezykowe (kp),

3. korzysta z tekstéw w jezyku obcym,
réwniez za pomocg technologii
informacyjno- -komunikacyjnych (kp),
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wedracaininnorss; D PO1SK2
e korzysta ze Zrédet 4. identyfikuje stowa klucze,
informacji w jezyku internacjonalizmy (kp),
obcym nowozytnym
(ek),
e stosuje strategie 5. wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to
komunikacyjne mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
i kompensacyjne (ew), znaczenie stowa (kpp),
6. upraszcza (jezeli to konieczne) wypo-
wiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
wykorzystuje opis, Srodki niewerbalne
(kpp).
Razem liczba godzin 30
w jednostce efektow
ksztatcenia
MEC.03.6. Kompetencje personalne i spoteczne
1. przestrzega zasad 1. stosuje zasady kultury osobistej X X X X X X X X X

kultury osobistej i etyki
zawodowe;j (ek)

i ogdlnie przyjete normy zachowania
w $rodowisku pracy (kp),

2. przyjmuje odpowiedzialnos¢ za
powierzone informacje zawodowe (kp),

3. respektuje zasady dotyczace prze-
strzegania tajemnicy zwiazanej

z wykonywanym zawodem i miejscem
pracy (kp),

4. wyjasnia, na czym polega zachowanie
etyczne w zawodzie (kpp),

5. wskazuje przyktady zachowan etycz-
nych w zawodzie (kpp).
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2. planuje wykonanie
zadania (ew)

1. omawia czynnosci realizowane
w ramach czasu pracy (kp),

2. okresla czas realizacji zadan (kpp),

3. realizuje dziatania w wyznaczonym
czasie (kp),

4. monitoruje realizacje zaplanowanych
dziatan (kpp),

5. dokonuje modyfikacji zaplanowanych
dziatan (kpp),

6. dokonuje samooceny wykonanej
pracy (kpp).

3. ponosi odpowiedzial-
nos¢ za podejmowane
dziatania (ek)

1. przewiduje skutki podejmowanych
dziatan, w tym prawne (kp),

2. wykazuje swiadomos¢ odpowiedzial-
nosci za wykonywana prace (kp),

3. ocenia podejmowane dziatania (kpp).

4. przewiduje konsekwencje niewtasci-
wego wykonywania czynnosci zawodo-
wych na stanowisku pracy, w tym postu-
giwania sie niebezpiecznymi substancja-
mi, i niewtasciwej eksploatacji maszyn

i urzadzen na stanowisku pracy (kpp).

x1

4. wykazuje sie kre-
atywnoscig i otwarto-
$cig na zmiany (ew)

1. podaje przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje zycia spotecznego
i gospodarczego (kp),

2. wskazuje przyktady wprowadzenia
zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia
(kpp),
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3. proponuje sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych z wykonywa-
niem zadah zawodowych w nieprzewidy-
walnych warunkach (kpp).

5. stosuje techniki
radzenia sobie
ze stresem (ep)

1.rozpoznaje zrédta stresu podczas
wykonywania zadan zawodowych (kp),

2. wybiera techniki radzenia sobie ze
stresem odpowiednio do sytuacji (kpp),

3. wskazuje najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej

(kpp),

4. przedstawia rézne formy zachowan
asertywnych jako sposobdw radzenia
sobie ze stresem (kpp),

5. rozréznia techniki rozwigzywania
konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych (kp),

6. okresla skutki stresu (kp).

6. doskonali umiejetno-
$ci zawodowe (ek)

1. okresla zakres umiejetnosci
i kompetencji niezbednych do
wykonywania zawodu (kp),

2. analizuje wtasne kompetencje (kp),

3. wyznacza wtasne cele rozwoju
zawodowego (kp),

4. planuje droge rozwoju zawodowego
(kpp),

5. wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych (kpp).
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7. stosuje zasady komu- 1. identyfikuje sygnaty werbalne X X X X X X X X X
nikacji interpersonalnej i niewerbalne (kp),
(ew)

2. stosuje aktywne metody stuchania

(kpp),

3. prowadzi dyskusje (kp),

4. udziela informacji zwrotnej (kp).
8. negocjuje warunki 1. charakteryzuje pozadang postawe X X X X X X X X X
porozumien (ek) cztowieka podczas prowadzenia

negocjacji (kpp),

2. wskazuje sposob prowadzenia nego-

cjacji warunkow porozumienia (kpp).
9. wspoétpracuje 1. pracuje w zespole, ponoszac odpo- X X X X X X X X X

w zespole (ek)

wiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane
zadania (kp),

2. przestrzega podziatu rél, zadan
i odpowiedzialnosci w zespole (kp),

3. angazuje sie w realizacje wspélnych
dziatan zespotu (kpp),

4. modyfikuje sposéb zachowania,
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspdlnie z innymi cztonkami zespotu
(kpp).
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2.1.2. MEC.09 Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen

MEC.09.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

1. okresla skutki 5 1. wskazuje rodzaje czynnikéw srodowi- X X
oddziatywania czynni- ska pracy wskazuje i rozréznia czynniki
kéw srodowiska pracy srodowiska pracy rozréznia zrédta
na organizm cztowieka czynnikéw srodowiska pracy (kp),
(ek)
2. wskazuje sposoby zapobiegania zagro-
zeniom zdrowia i Zycia podczas wykony-
wania zadan zawodowych (kpp),
3. wskazuje objawy typowych choréb
zawodowych mogacych wystgpié na
stanowiskach pracy (kpp).
2.wykonuje zadania 11 1. rozrdznia zasady organizacji X X

zawodowe zgodnie z
zasadami bezpieczen-
stwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpoza-
rowej, ochrony srodo-
wiska oraz ergonomii
(ek)

stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowa-
niem maszyn i narzedzi (kp),

2.rozréznia Srodki gasnicze ze wzgledu
na zakres stosowania (kp),

3. rozrdznia rodzaje znakéw bezpieczen-
stwa i alarmow (kp),

4. stosuje wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn

i narzedzi (kpp),
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5.rozréznia zagrozenia dla zdrowia

i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowi-
ska zwigzane z uzytkowaniem maszyn

i narzedzi (kp),

6. rozréznia srodki ochrony indywidual-
nej i zbiorowej do prac z zakresu uzytko-
wania maszyn i narzedzi (kp),

7.rozréznia srodki ochrony zbiorowej do
prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi (kp).

3. udziela pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ew)

14

1. opisuje podstawowe symptomy
wskazujace na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego (kp),

2. ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawéw obserwowa-
nych u poszkodowanego (kpp),

3. zabezpiecza siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku (kp),

4 uktada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej (kp)

5. powiadamia odpowiednie stuzby (kp),

6. prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie (kpp),

7. prezentuje udzielanie pierwszej po-
mocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar (kpp),
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8. wykonuje resuscytacje kragzeniowo-
-oddechowg na fantomie zgodnie

z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady Resuscytacji (kpp).

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia

30

MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych

1. dobiera czesci
maszyn i urzadzen (ek)

60

1. rozréznia czes$ci maszyn i urzadzen
(kp),

2. rozpoznaje na schematach poszczegél-
ne czesci maszyn i urzadzen (kp),

3. okresla zastosowanie poszczegdlnych
grup czesci maszyn i urzadzen (kp),

4. okresla cel wykonywania obliczen
wytrzymatosciowych czesci maszyn
i urzadzen (kp),

5. okresla zakres obliczen wytrzymato-
$ciowych dla okreslonych czesci maszyn
i urzadzen (kpp).

6. dokonuje obliczen wytrzymatoscio-
wych dla czesci maszyn i urzadzen (kpp),

2. charakteryzuje
techniki potaczen
roztacznych i nieroz-
tacznych (ew)

40

1.rozréznia potaczenia roztaczne
i nieroztaczne (kp),

2. dobiera potaczenia roztgczne
i nieroztaczne (kp),

3. dobiera technologie stosowane do
wykonywania potgczen roztacznych
i nieroztacznych (kpp),
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4. oblicza parametry potaczen
roztacznych i nieroztacznych (kpp).

3. przestrzega zasad
tolerancji i pasowan
(ek)

20

1. rozréznia zasady tolerancji i pasowanh
(kp),

2. oblicza pod.stawowe parametry
dotyczace tolerancji i pasowania (kp),

3. dobierarodzaj pasowania do
wspotpracujgcych czesci maszyn
i urzadzen (kpp),

4. okresla zasady pro-
jektowania procesow
technologicznych (ep)

20

1. rozréznia kolejne etapy procesu
technologicznego obrébki i montazu
czesci maszyn i urzadzen (kp),

2. postuguje sie dokumentacja technolo-
giczng maszyn i urzadzen (kp).

5. okresla rodzaje
produkcji (ep)

20

1. rozréznia rodzaje produkgji (kp),

2. przyporzadkowuje typ produkcji do
wykonania czesci maszyn i urzadzen
(kpp),

3. dobiera techniki i metody wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen (kp).

6.rozrdznia rodzaje
obrébki cieplnej

i cieplno- -chemicznej
do wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen (ep)

20

1. wskazuje cel stosowania obrébki ciepl-
nej do wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (kp),

2. wskazuje zastosowanie poszczegél-
nych metod obrébki cieplno-chemicznej
(kpp),

3. wskazuje wtasciwosci czesci maszyn
i urzadzen poddanych obrdébce cieplnej
(kpp),

Wspétpraca szkoty z uczelnig - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20



Fundusze
Eurupejskie
Wwisddrs Eruik s i Barwdg

Rrzeczpospolita

Polska

Unia Europejska
Europajiki Fundusz Spobecony

4. wskazuje wtasciwosci czesSci maszyn
i urzadzen poddanych obrdébce cieplno-
-chemicznej (kpp).

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia

180

MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrébki i montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen

1. planuje proces
technologiczny
obrébki czesci maszyn
i urzadzen (ek)

31

1. rozréznia technologie obrébki czesci
maszyn i urzadzen (kp),

2. dobiera technologie obrébki ubytko-
wej wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (kpp),

3. dobiera maszyny, urzadzenia

i narzedzia wykorzystywane w procesie
technologicznym obrébki czesci maszyn
i urzadzen (kp),

4. planuje kolejnos$¢ operacji w procesie
technologicznym obrdébki czesci maszyn
i urzadzen (kp),

5. przygotowuje dokumentacje technolo-
giczng obrobki czesci maszyn i urzadzen
(kpp),

6. wykorzystuje programy komputero-
wego wspomagania planowania procesu
technologicznego obrébki czesci maszyn
i urzadzen (kpp).

2. planuje proces tech-
nologiczny montazu

i demontazu maszyn

i urzadzen (ek)

15

1. rozréznia technologie montazu
i demontazu czesci maszyniurzadzeh
(kp),
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2. dobiera maszyny, urzadzeniai narze-
dzia wykorzystywane w procesie monta-
zu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
(kp),

3. planuje kolejnos¢ operacji w procesie
technologicznym montazu i demontazu
czesci maszyn i urzadzen (kpp).

3. planuje obrébke 18 1. dokonuje wyboru metody obrébki X X X
cieplngi cieplno-che- cieplnej czesci maszyn i urzadzen (kpp),
miczng do wytwarza-
nia czesSci maszyn
i urzadzen (ew)
2. dokonuje wyboru metody obrébki
cieplno- chemicznej czesci maszyn
iurzadzen (kpp).
4. dobiera narzedzia 10 1. rozréznia narzedzia i urzadzenia X X
i urzadzeniado wtasciwe dla okreslonych technik i metod
wytwarzania czesci wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
maszyn i urzadzen (ek) (kp),
2. dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen
do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
w okreslonej technice wytwarzania (kp).
5. sporzadza doku- 31 1. okresla rodzaj dokumentacji techno- X X X

mentacje technolo-
giczna obrobki

i montazu czesci
maszyn i urzadzen
(ew)

logicznych i zakres zawartych w nich
informacji dla proceséw technologicz-
nych obrébki czesci maszyn i urzadzen
dla poszczegdlnych technik wytwarzania
(kp),

2. wypetnia dokumentacje proceséw
technologicznych obrébki czesci maszyn
i urzadzen dla poszczegdlnych technik
wytwarzania (kpp),
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3. okresla rodzaj dokumentacji technolo-
gicznych i zakres zawartych w nich
informacji dla proceséw technologicz-
nych montazu czesci maszyn i urzadzen

(kpp),

4. wypetnia dokumentacje proceséw
technologicznych montazu czes$ci maszyn
i urzadzen (kpp),

5. stosuje programy do komputerowego
wspomagania projektowania i tworzenia
dokumentacji technologicznej obroébki

i montazu czesci maszyn i urzadzen

(kpp).

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia

105

MEC.09.5. Nadzorowanie proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen

1. szacuje koszty 23 1. okresla zasady kosztorysowania (kp), X X X
wytwarzania
wyrobow (ew)
2. stosuje normy, cenniki inne dokumenty
dotyczace wyznaczania kosztéw wytwa-
rzania wyrobow (kp),
3. przeprowadza kalkulacje kosztéw
wytwarzania wyrobow (kpp).
2. kontroluje i analizu- 8 1. weryfikuje wyniki kontroli parametréw X X X
je parametry jakoscio- jakosciowych proceséw wytwarzania
we proceséw wytwa- czesci maszyn i urzadzen (kp),
rzania czesci maszyn
i urzadzen (ek)
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2.wskazuje cele kontroli parametréw
jakosciowych proceséw wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen (kpp),

3. kontroluje przebieg 10 1. okresla cele i zakres kontroli przebiegu X X X
prac nadanym prac na danym stanowisku (kp),
stanowisku (ep)
2. planuje proces kontroli przebiegu prac
na danym stanowisku (kpp),
3. sporzadza dokumentacje pokontrolng
przebiegu prac na danym stanowisku
(kpp).
4. kontroluje wydaj- 15 1. okresla cele kontroli wydajnosci X X X
nos¢ procesu produk- procesu produkgcji i jakosci wyrobéw (kp),
cji i jakos¢ wyrobow
(ep)
2. planuje proces kontroli wydajnosci
procesu produkgcji i jakosci wyrobéw
i przeprowadza kontrole (kpp),
3. sporzadza dokumentacje pokontrolng
wydajnosci procesu produkcji i jakosci
wyrobow (kpp).
5. kontroluje stan 20 1. okresla cele kontroli stanu techniczne- X X X

techniczny narzedzi,
maszyn i urzadzen (ek)

go narzedzi, maszyn i urzadzen (kp),

2. planuje proces kontroli stanu technicz-
nego narzedzi, maszyn i urzadzen
i przeprowadza kontrole (kpp),

3. sporzadza dokumentacje pokontrolng
stanu technicznego narzedzi, maszyn
i urzadzen (kpp).
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6. okresla zakres 10 1. okresla cele wykonywania przegladow X X X
i terminy przegladow i napraw maszyn i urzadzen (kp),
i napraw maszyn
i urzadzen (ew)
2. ustala na podstawie dokumentacji
technicznej zakres i terminy przegladéw
poszczegdlnych maszyn i urzadzen (kpp),
3. planuje proces obstugiwania
technicznego maszyn i urzadzen (kpp).
7. zarzadza gospodar- 13 1. charakteryzuje gospodarke materiato- X X X
ka materiatowa oraz wa oraz gospodarke odpadami dla
odpadami (ep) procesow obrabki i montazu czesci
maszyn i urzadzen (kp),
2. planuje gospodarke materiatowg oraz
gospodarke odpadami dla proceséw
obrébki i montazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp).
8. sporzadza doku- 8 1. wskazuje cel sporzadzania dokumenta- X X X
mentacje sprawoz- cji sprawozdawczej produkgji (kp),
dawcza produkcji (ep)
2. wypetnia dokumentacje sprawozdaw-
czg produkgji (kpp).
Razem liczba godzin 105
w jednostce efektow
ksztatcenia
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MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

1. postuguje sie pod- 10 1. rozpoznaje oraz stosuje srodki jezy- X X
stawowym zasobem kowe umozliwiajace realizacje czynnosci
srodkéw jezykowych zawodowych w zakresie:

w jezyku obcym nowo-

zytnym (ze szczegdl-

nym uwzglednieniem e czynnosci wykonywanych na stanowi-

srodkéw leksykalnych), sku pracy, w tym zwigzanych

umozliwiajacym realiza- z zapewnieniem bezpieczenstwa

cje czynnosci zawo- i higieny pracy (kp),

dowych w zakresie

tematéw zwigzanych:

e ze stanowiskiem e narzedzi, maszyn, urzadzen i materia-
pracy i jego wyposa- téw koniecznych do realizacji czynno-
zeniem (ek) $ci zawodowych (kp),

e z gtébwnymi technolo- e proceséw i procedur zwigzanych
giami stosowanymi w z realizacjg zadan zawodowych (kp),
danym zawodzie (ek)

e zdokumentacja e formularzy, specyfikacji oraz innych
Zwigzang z danym dokumentéw zwigzanych z wykony-
zawodem (ek) waniem zadan zawodowych (kp),

e z ustugami swiad- e Swiadczonych ustug, w tym obstugi
czonymi w danym klienta (kp).
zawodzie (ek)

2.rozumie proste wy- 8 1. okresla gtéwna mysl wypowiedzi lub X X

powiedzi ustne arty- tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub

kutowane wyraznie, w tekstu (kp),

standardowej odmianie

J.ezyka obcego.nowo- 2. znajduje w wypowiedzi lub tekscie

zytnego, a takze proste ! . .

SN okreslone informacje (kp),

wypowiedzi pisemne w

jezyku obcym nowozyt-

nym, w zakresie umoz- 3. rozpoznaje zwiazki miedzy poszcze-

liwiajgcym realizacje gb6lnymi czesciami tekstu (kpp),

zadan zawodowych:

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 H



Fundusze

Eurvpejskie
Wwisddrs Eruik s i Barwdg -

Rrzeczpospolita

Unia Europejska
Europepki Funduss Spodecony

e rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy,wiadomosci,
komunikaty, instruk-
cje lub filmy instruk-
tazowe, prezentacje),
artykutowane wyraz-
nie, w standardowej
odmianie jezyka

e rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki, doku-
mentacje zawodowa)
(ew)

4. uktadainformacje w okreslonym
porzadku (kpp).

3. samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spdjne

i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne w jezy-
ku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwia-
jacym realizacje zadan
zawodowych:

e tworzy kroétkie, pro-
ste, spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje) (ep),

1. opisuje przedmioty, dziatania i zjawi-
ska zwigzane z czynnosciami zawodowy-
mi (kp),

2. przedstawia sposéb postepowania w
réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazowek, okresla
zasady) (kp),

3. wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
(kpp),

4. stosuje zasady konstruowania tekstéw
o réznym charakterze (kpp),
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e tworzy krotkie, pro-
ste, spdjne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail, in-
strukcje, wiadomosé,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem - wedtug
wzoru) (ep)

5. stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
(kpp).

4. uczestniczy w roz-
mowie w typowych
sytuacjach zwigzanych
z realizacjg zadan zawo-
dowych - reaguje

w jezyku obcym nowo-
zytnym w sposéb zrozu-
miaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyj-
nej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

e reaguje ustnie (np.
podczas rozmowy
Z innym pracow-
nikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicz-
nej) w typowych
sytuacjach zwig-
zanych z wykony-
waniem czynnosci
zawodowych (ew),

1. rozpoczyna, prowadzi i koriczy
rozmowe (kp),

2. uzyskuje i przekazuje informacje
i wyjasnienia (kp),

3. wyraza swoje opinie i uzasadnia je,
pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych osaéb (kpp),

4. prowadzi proste negocjacje zwigzane
z czynnosciami zawodowymi (kp),

5. stosuje zwroty i formy
grzecznosciowe (kp),

6. dostosowuje styl wypowiedzi do
sytuacji (kpp).
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e reaguje w formie
prostego tekstu pisa-
nego (np. wiadomos¢,
formularz, e-mail,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem)

w typowych sytu-
acjach zwigzanych
z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych (ew)

5. zmienia forme 1. przekazuje w jezyku obcym nowozyt- X X
przekazu ustnego lub nym informacje zawarte w materiatach
pisemnego w jezyku wizualnych (np. wykresach, symbolach,
obcym nowozytnym piktogramach, schematach) oraz audio-
w typowych sytuacjach wizualnych (np. filmach instruktazowych
zwigzanych z wyko- (kp),
nywaniem czynnosci
zawodowych (ep)
2. przekazuje w jezyku polskim infor-
macje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym (kp),
3. przekazuje w jezyku obcym nowozyt-
nym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozyt-
nym (kp),
4. przedstawia publicznie w jezyku
obcym nowozytnym wczesniej opraco-
wany materiat, np. prezentacje (kpp).
6. wykorzystuje strate- 1. korzysta ze stownika dwujezycznego X X

gie stuzace doskonale-
niu wtasnych umiejet-
nosci jezykowych oraz
podnoszace $wiado-
mos¢ jezykowa:

i jednojezycznego (kp),

2. wspotdziata z innymi osobami,
realizujac zadania jezykowe (kp),
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e wykorzystuje techniki 3. korzysta z tekstéw w jezyku obcym,

samodzielnej pracy réwniez za pomocg technologii

nad nauka jezyka informacyjno- -komunikacyjnych (kp),

obcego nowozytnego

(ep),
e wspotdziata w grupie 4. identyfikuje stowa klucze,

(ek) internacjonalizmy (kp),
o korzysta ze Zrédet 5. wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to

informacji w jezyku mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢

obcym nowozytnym znaczenie stowa (kpp),

(ek),
e stosuje strategie 6. upraszcza (jezeli to konieczne) wypo-

komunikacyjne i kom- wiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,

pensacyjne (ew) wykorzystuje opis, Srodki niewerbalne

(kpp).

Razem liczba godzin 30
w jednostce efektow
ksztatcenia
MEC.09.7. Kompetencje personalne i spoteczne
1. przestrzega zasad 1. stosuje zasady kultury osobistej X X X X X X X

kultury osobistej
i etyki zawodowe;j (ek)

i ogolnie przyjete normy zachowania
w Srodowisku pracy (kp),

2. przyjmuje odpowiedzialnos$¢ za powie-

rzone informacje zawodowe (kp),

3. respektuje zasady dotyczace prze-
strzegania tajemnicy zwigzanej

z wykonywanym zawodem i miejscem
pracy (kp),

4. wyjasnia, na czym polega zachowanie
etyczne w zawodzie (kpp),

5. wskazuje przyktady zachowan etycz-
nych w zawodzie (kpp).
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2. planuje wykonanie
zadania (ew)

1. omawia czynnosci realizowane
w ramach czasu pracy (kp),

2. okresla czas realizacji zadan (kpp),

3. realizuje dziatania w wyznaczonym
czasie (kp),

4. monitoruje realizacje zaplanowanych
dziatan (kpp,)

5. dokonuje modyfikacji zaplanowanych
dziatan (kpp),

6. dokonuje samooceny wykonanej pracy
(kpp).

3. ponosi odpowiedzial-
nosc¢ za podejmowane
dziatania (ek)

1. przewiduje skutki podejmowanych
dziatan, w tym prawne (kp),

2. wykazuje swiadomos$¢ odpowiedzial-
nosci za wykonywana prace (kp),

3. ocenia podejmowane dziatania (kpp),

4. przewiduje konsekwencje niewtasci-
wego wykonywania czynnosci zawodo-
wych na stanowisku pracy, w tym postu-
giwania sie niebezpiecznymi substancja-
mi, i niewtasciwej eksploatacji maszyn

i urzadzen na stanowisku pracy (kpp).

4. wykazuje sie
kreatywnoscia

i otwartoscig na zmiany
(ew)

1. podaje przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje zycia spotecznego
i gospodarczego (kp),

2. wskazuje przyktady wprowadzenia
zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia
(kpp),
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3. proponuje sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w nieprzewidywal-
nych warunkach (kpp).

5. stosuje techniki
radzenia sobie ze
stresem (ep),

1.rozpoznaje zrddta stresu podczas
wykonywania zadan zawodowych (kp),

2.wybiera techniki radzenia sobie ze
stresem odpowiednio do sytuacji (kpp),

3. wskazuje najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowe;j
(kpp),

4. przedstawia rézne formy zachowan
asertywnych jako sposoboéw radzenia
sobie ze stresem (kpp),

5. rozréznia techniki rozwigzywania
konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych (kp)

6. okresla skutki stresu (kp).

6. doskonali
umiejetnosci zawodowe
(ek)

1. okresla zakres umiejetnosci i kom-
petencji niezbednych do wykonywania
zawodu (kp),

2. analizuje wtasne kompetencje (kp),

3. wyznacza wtasne cele rozwoju
zawodowego (kp),

4. planuje droge rozwoju zawodowego
(kpp),

5. wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych (kpp),
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7. stosuje zasady
komunikacji
interpersonalnej (ew),

1. identyfikuje sygnaty werbalne
i niewerbalne (kp),

2. stosuje aktywne metody stuchania
(kpp),

3. prowadzi dyskusje (kp),

4. udziela informacji zwrotnej (kp)

8. negocjuje warunki
porozumien (ek),

1. charakteryzuje pozadang postawe
cztowieka podczas prowadzenia
negocjacji (kpp),

2. wskazuje sposob prowadzenia
negocjacji warunkow porozumienia (kpp),

9. stosuje metody
i techniki rozwigzywa-
nia probleméw (ep)

1. opisuje sposoby przeciwdziatania
problemom w zespole realizujgcym
zadania (kp),

2. opisuje techniki rozwigzywania
probleméw (kpp),

3. wskazuje, na wybranym przyktadzie,
metody i techniki rozwigzywania
problemu (kpp),

10. wspbtpracuje
w zespole (ek)

1. pracuje w zespole, ponoszac odpo-
wiedzialnos$¢ za wspdlnie realizowane
zadania (kp),

2. przestrzega podziatu rél, zadan i odpo-
wiedzialnosci w zespole (kp),

3. angazuje sie w realizacje wspdlnych
dziatan zespotu (kpp),

4. modyfikuje sposéb zachowania,
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspalnie z innymi cztonkami zespotu

(kpp),
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MEC.09.8. Organizacja pracy matych zespotow
1. organizuje prace 1. okresla strukture grupy (kpp) X X X X X X X
zespotu w celu
wykonania przydzielo-
nych zadan (ek)

2. przygotowuje zadania zespotu do

realizacji (kp),

3. planuje realizacje zadah zapobiegaja-

cych zagrozeniom bezpieczenstwa

i ochrony zdrowia (kp),

4. szacuje czas potrzebny na realizacje

okreslonego zadania (kpp),

5. komunikuje sie ze wspotpracownikami

(kp),

6. wskazuje wzorce prawidtowej

wspotpracy w grupie (kpp),

7. przydziela zadania cztonkom zespotu

zgodnie z harmonogramem planowanych

prac (kp).
2. dobiera osoby do 1. ocenia przydatnos¢ poszczegdlnych X X X X X X X
wykonania cztonkéw zespotu do wykonania zadania
przydzielonych zadan (kp),
(ew)

2. rozdziela zadania wedtug umiejetnosci

i kompetencji cztonkdw zespotu (kp).
3. kieruje wykonaniem 1. ustala kolejno$¢ wykonywania zadah X X X X X X X
przydzielonych zadan zgodnie z harmonogramem prac (kp),
(ew)

2. formutuje zasady wzajemnej pomocy

(kp),
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3. koordynuje realizacje zadan zapobie-
gajacych zagrozeniom bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia (kp),

4. wydaje dyspozycje osobom wykonuja-
cym poszczegdlne zadania (kp),

5. monitoruje proces wykonywania
zadan (kpp),

6. opracowuje dokumentacje dotyczaca
realizacji zadania wedtug panujacych
standardéw (kpp).

4. ocenia jakos¢ wyko- 1. kontroluje efekty pracy zespotu (kp), X X X X X X X
nania przydzielonych
zadan (ep)
2. 0cenia prace poszczegblnych czton-
kéw zespotu pod katem zgodnosci z wa-
runkami technicznymi odbioru prac (kp),
3. udziela wskazéwek w celu prawidto-
wego wykonania przydzielonych zadan
(kpp).
5. wprowadza rozwia- 1. dokonuje analizy rozwigzan technicz- X X X X X X X

zania techniczne i orga-
nizacyjne wptywajace
na poprawe warunkow
i jakosci pracy (ek)

nych i organizacyjnych warunkéw
i jakosci pracy (kpp),

2. proponuje rozwigzania techniczne
i organizacyjne majace na celu poprawe
warunkow i jakosci pracy (kpp).
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3. Grupowanie elementow ksztatcenia w zajecia i nadawanie szczegélnych kwalifikacji w zawodzie

Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom dla poszczegolnych kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie dla kwalifikacji MEC.03.

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektéw Okres
efektow 7 kodowaniem godzin ksztatcenia w zajecia realizacji
ksztatcenia
(ek; ew; ep)

A B C D E F
MEC.03.1. 1. pojecia zwigzane z bezpieczen- 4 1. wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania Bezpieczenstwo i higiena klasa |
Bezpieczenstwo stwem i higieng pracy, ochrong w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony pracy
i higiena pracy przeciwpozarowag, ochrong przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii (kp),

$rodowiska i ergonomig (ek)

2. wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrona
przeciwpozarowa, ochrong Srodowiska i ergonomig (kp),

3. wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony
przeciwpozarowe] oraz ergonomii (kpp).

2. zadania i uprawnienia instytucji 2 1. wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie Bezpieczenstwo i higiena klasa |
oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony pracy

ochrony pracy, ochrony przeciwpo- $rodowiska (kp),

zarowej oraz ochrony srodowiska

(ew)

2. wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciw-
pozarowej oraz ochrony srodowiska (kpp).

3. okresla prawa i obowigzki 6 1. wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie Bezpieczenstwo i higiena klasa |
pracownika oraz pracodawcy w bezpieczenstwa i higieny pracy (kp), pracy

zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy (ek)

2. wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpie-
czenstwa i higieny pracy (kp),
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3. opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw
przez pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczen-
stwa i higieny pracy (kp),

4. wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt
wypadkowi przy pracy, wynikajace z przepiséw prawa
(kp),

5. wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zacho-
rowat na chorobe zawodowg, wynikajace z przepiséw

prawa (kp).
4. okresla skutki oddziatywania 3 1. wymienia rodzaje czynnikéw srodowiska pracy dziata- Bezpieczenstwo i higiena klasa |
czynnikéw srodowiska pracy na jacych na organizm cztowieka (kp), pracy

organizm cztowieka (ek)

2.rozrdznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe
w Srodowisku pracy (kp),

3. wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia
i Zycia w srodowisku pracy (kpp).

5. wykonuje zadania zawodowe 5 1. organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywa- Bezpieczenstwo i higiena klasa |
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa niem zadan zawodowych (kp), pracy
i higieny pracy, ochrony przeciwpo-
zarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii (ek)

2.rozrdéznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stoso-
wania w pracach rozréznia rodzaje znakéw bezpieczen-
stwa i alarmow (kp),

3. stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane

Z ergonomig, bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrony
przeciwpozarowe] i ochrony srodowiska podczas organi-
zowania stanowisk pracy (kp),

4. rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn
i narzedzi (kp),
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5.rozréznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do
prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi (kp),

6. stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodkéw
ochrony zbiorowej podczas realizacji zadarn zawodowych
(kp).

6. udziela pierwszej pomocy w sta- 8 1. opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany Bezpieczenstwo i higiena klasa |
nach nagtego zagrozenia zdrowot- nagtego zagrozenia zdrowotnego (kp) pracy
nego (ew)

2. ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego (kp)

3. zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku (kp)

4. uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej (kp)

5. powiadamia odpowiednie stuzby (kp)

6. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie (kpp)

7. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazo-
wych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat, udar (kpp)

8. wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowa na fan-
tomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady Resuscytacji (kp)

MEC.03.2. 1. stosuje zasady wykonywania 45 1. sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie Pracownia pomiaréw i doku- klasa |
Podstawy obrébki | szkicéw oraz rysunkéw technicz- z obowiagzujacymi normami i zasadami (kp) mentacji technicznej
recznej i maszyno- | nych (ek)
wej oraz montazu

2. wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie
zgodnie z normami dotyczacymi rysunku technicznego
(kp)
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3. okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrobki na podstawie szkicéw i rysunkow

technicznych (kp)

4. sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych (kp)

5. wykonuje wydruk sporzadzonego rysunku
technicznego (kp)

2. postuguje sie dokumentacja 25 1. rozrdéznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn Pracownia pomiarow klasa ll
techniczng maszyn i urzadzen (ek) i urzadzen, (kp) i dokumentacji technicznej

2. identyfikuje parametry maszyniurzadzen na
podstawie dokumentacji technicznej oraz tabliczek
znamionowych (kp)

3.rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen
w oparciu o dokumentacje techniczng (kp)

4. okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci
maszyn i urzadzen (kp)

5. wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen,
postugujac sie dokumentacja techniczna (kpp)

2. postuguje sie dokumentacja 13 1. opisuje budowe i dziatanie mechanizmow, takich jak Podstawy obrébki recznej klasa |
techniczng maszyn i urzadzen (ek) dzwigniowe, krzywkowe, otrzymywania ruchu i mechanicznej oraz montazu
przerywanego (kpp)
2. rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn
(kp)
3. stosuje materiaty konstrukcyj- 26 1. rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne Podstawy obrébki recznej klasa |
ne, eksploatacyjne i uszczelniajace i uszczelniajace na podstawie oznaczen oraz rozrézniaich | i mechanicznej oraz montazu
zgodnie z wymaganiami eksploata- wtasciwosci (kp)

cyjnymi i technologicznymi (ew)

2. dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi
i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji (kpp)
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3. rozrdzniai rozpoznaje rodzaje i zrodta korozji (kp)

4. dobiera metody zabezpieczenia przed korozja (kp)

5. wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn
iurzadzen (kp)

4. wykonuje potaczenia 24 1. charakteryzuje potaczenia mechaniczne (kp) Podstawy obrébki recznej klasa |
mechaniczne (ew) i mechanicznej oraz montazu

2.dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potaczen (kp)

3. t3czy czesci roznymi technikami (kp)

5. stosuje techniki oraz metody 30 1. rozrdéznia techniki oraz metody spajania materiatéw, Podstawy obrébki recznej klasa |
wytwarzania czesci maszyn odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz i mechanicznej oraz montazu
i urzadzen (ep) cieplno-chemicznej (kp)p

2. rozrdznia rodzaje obrébki recznej i maszynowej (kp)

3. wykonuje operacje obrébki recznej i proste operacje
maszynowej obrdobki widrowej materiatéw (kp)

5. stosuje techniki oraz metody 60 1. wykonuje operacje obrébki recznej i proste operacje Pracownia obrobki recznej klasa ll
wytwarzania czesci maszyn maszynowej obrabki widrowej materiatéw (kp) i mechanicznej
i urzadzen (ep)

2. przeprowadza pomiary warsztatowe (kp)

5. stosuje techniki oraz metody 15 1. rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsz- Pracownia pomiaréow klasa |
wytwarzania czeSci maszyn tatowych (kp) i dokumentacji techniczne;j
i urzadzen (ep)

2.dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomia-
row warsztatowych (kp)

5. stosuje techniki oraz metody 25 1. dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomia- Pracownia pomiaréow klasa ll
wytwarzania cze$ci maszyn réw warsztatowych (kp) i dokumentacji technicznej

i urzadzen (ep)

2. przeprowadza pomiary warsztatowe (kp)
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6. stosuje prawa i przestrzega zasad 20 1. rozréznia pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa Podstawy obrébki recznej Klasa l
mechaniki technicznej (ep uktadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit (kp) i mechanicznej oraz montazu

2. okredla i wyznacza warunki zachowania réwnowagi dla

ptaskiego uktadu sit (kp)

3. wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatow,

takich jak sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia,

warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne,

moment sity (kp)
7.charakteryzuje uktady elektro- 2 1. rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki (kp) Podstawy obrébki recznej Klasa l
techniki, elektroniki i automatyki i mechanicznej oraz montazu
przemystowej (ep)
7. charakteryzuje uktady elektro- 11 1. rozréznia zrodta i rodzaje pradu elektrycznego (kp) Podstawy obrébki recznej Klasa Il
techniki, elektroniki i automatyki i mechanicznej oraz montazu
przemystowej (ep)

2.rozréznia elementy obwodéw elektrycznych oraz

uktadéw elektronicznych (kpp)

3. stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania

obwoddw pradu statego (kp)

4. rozrdznia elementy uktadéw automatyki przemystowe;j

(kp)
8. charakteryzuje uktady mechatro- 3 1. rozréznia elementy struktury uktadu mechatroniczne- Podstawy obroébki recznej Klasa l
niczne konwencjonalne (ep) go konwencjonalnego (kp) i mechanicznej oraz montazu
8. charakteryzuje uktady mechatro- 19 1. okresla wspdtzaleznosci pomiedzy elementami struk- Podstawy obrdébki recznej Klasa Il

niczne konwencjonalne (ep)

tury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego (kpp)

2. rozréznia uktady wykonawcze urzadzen
mechatronicznych (kp)

3. rozrdznia sensory stosowane w uktadach mechatro-
nicznych konwencjonalnych (kpp)

4. rozréznia elementy uktadéw sterowania stosowane
w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych (kp)

i mechanicznej oraz montazu
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5. okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych
w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych (kpp)

6.rozrdznia uktady zasilania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych (kp)

7.rozréznia uktady manipulacyjne i systemy
zrobotyzowane (kpp)

8. wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych
i systemdw zrobotyzowanych (kp)

9. okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadow
manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych (kpp)

9. stosuje programy komputerowe 30 1. sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem Pracownia pomiarow Klasa lll
do wykonywania rysunkow tech- technik komputerowych (kp) i dokumentacji technicznej
nicznych i doboru czesci maszyn
i urzadzen (ek)
9. stosuje programy komputerowe 10 1. wyszukuje informacje o czesciach maszyn, maszynach Pracownia pomiarow Klasa ll
do wykonywania rysunkow tech- i urzadzeniach z wykorzystaniem programéw i dokumentacji technicznej
nicznych i doboru czesci maszyn komputerowych (kp)p
i urzadzen (ek)
10. rozpoznaje wtasciwe normy 2 1. wymienia cele normalizacji krajowej (kp) Podstawy obrébki recznej Klasa l
i procedury oceny zgodnosci i mechanicznej oraz montazu
podczas realizacji zadan
zawodowych (ew)
2. podaje definicje i cechy normy (kpp)
3. rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej (kp)
4. korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm
i procedur oceny zgodnosci (kpp)
MEC.03.3. 1. charakteryzuje procesy eksplo- 60 1. rozréznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen Obstuga maszyn i urzadzeh Klasa l
Obstuga maszyn | atacyjne maszyn iurzadzen (ep) (kp)
iurzadzen
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2. okresla wptyw procesow eksploatacyjnych na stan

maszyn i urzadzen (kpp)

3. ocenia stan techniczny maszyn i urzadzen (kp)
2. okresla przyczyny uszkodzen 20 1.rozpoznaje przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen Obstuga maszyn i urzadzen Klasa ll
maszyn i urzadzen (ew) (kp)

2. dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn

iurzadzen (kpp)
3. dobiera materiaty, narzedzia 40 1.rozpoznaje przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen Obstuga maszyn i urzadzen Klasa Il
i przyrzady do rodzaju wykonywa- (kp)
nej pracy (ek)

2. dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn

iurzadzen (kp)

3. rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajace

i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu maszyn

iurzadzen (kp)

4. rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas

montazu maszyn i urzadzen (kp)
3. dobiera materiaty, narzedzia 15 1. dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowa- Pracownia obstugi maszyn Klasa Il
i przyrzady do rodzaju wykonywa- nia, naprawy i obstugi maszyn i urzadzen (kpp) iurzadzen
nej pracy (ek)
4. naprawia elementy i zespoty 15 1. dobiera sposéb naprawy elementow i zespotéw maszyn | Pracownia obstugi maszyn Klasa ll
maszyn i urzadzen (ek) iurzadzen (kp) i urzadzen
4. naprawia elementy i zespoty 20 1. planuje przebieg procesu naprawy elementéw i zespo- Obstuga maszyn i urzadzeh Klasa lll
maszyn i urzadzen (ek) téw maszyn i urzadzen (kpp)
4. naprawia elementy i zespoty 15 1. dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady Pracownia obstugi maszyn Klasa ll
maszyn i urzadzen (ek) i urzadzenia do naprawy (kpp) i urzadzen
5.instaluje maszyny i urzadzenia na 15 1. przygotowuje maszyny i urzadzenia do instalacji (kp) Pracownia obstugi maszyn Klasa ll
stanowisku pracy (ew) iurzadzen
5.instaluje maszyny i urzadzenia na 40 1. dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji Pracownia obstugi maszyn Klasa lll
stanowisku pracy (ew) maszyn i urzadzen na stanowisku pracy (kpp) iurzadzen
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2. postuguje sie narzedziami, przyrzadami i urzagdzeniami
W procesie instalowania maszyn i urzadzen zgodnie
z zasadami eksploatacji (kp)

6.reguluje i uruchamia maszyny 50 1. dobiera sposéb regulacji maszyn i urzadzen na podsta- Pracownia obstugi maszyn Klasa lll
i urzadzenia (ew) wie dokumentacji technicznej (kp) iurzadzen

2. postuguje sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen (kp)

3. dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykona-
nia regulacji maszyn i urzadzen (kpp)

4. wykonuje regulacje maszyn i urzadzen (kpp)

6.reguluje i uruchamia maszyny 30 1. wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzen (kp) Pracownia obstugi maszyn Klasa IV
i urzadzenia (ew) iurzadzenh

2. kontroluje przebieg prac zwigzanych z prébnym
uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzadzen (kpp)

7. ocenia jako$¢ wykonanej obstugi 10 1.rozrdznia i dobiera metody kontroli jako$ci wykonanych | Obstuga maszyn i urzadzen Klasa lll
maszyn i urzadzen (ek) prac podczas obstugi maszyn i urzadzen (kp)

7. ocenia jakos¢ wykonanej obstugi 10 1. kontroluje jakos¢ wykonanej obstugi codziennej Pracownia obstugi maszyn Klasa IV
maszyn i urzadzen (ek) i okresowej maszyn i urzadzen (kpp) i urzadzen

8. wykonuje obstuge codzienng oraz 50 1. okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennejoraz | Pracownia obstugi maszyn Klasa IV
konserwacje maszyn i urzadzen (ek) instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz iurzadzen

konserwacji maszyn i urzadzen (kp)

2. dobiera sposéb wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen (kpp)

3. przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i mate-
riaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen (kp)

4. stosuje kolejnosc czynnosci podczas obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kpp)

5. dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz kon-
serwacji maszyn i urzadzen (kpp)
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MEC.03.4.
Montaz maszyn
iurzadzen

1. rozpoznaje rozwigzania konstruk- 60 1. okresla strukture maszyn i urzadzen na podstawie Montaz maszyn i urzadzen Klasa l
cyjne maszyn i urzadzen (ep) dokumentacji technicznej (kp)

2. rozréznia elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen

(kp)
2. stosuje metody montazu maszyn 40 1. rozréznia metody montazu maszyn i urzadzen (kp) Montaz maszyn i urzadzen Klasa ll
i urzadzen (ek)

2. okresla przebieg montazu wykonywanego zgodnie

zwybrang metoda (kpp)
2. stosuje metody montazu maszyn 30 1. wykonuje montaz zgodnie z wybrang metoda (kp) Pracownia montazu maszyn Klasa Il
i urzadzen (ek) iurzadzen
3. dobiera narzedzia, przyrzady 20 1. rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju Montaz maszyn i urzadzen Klasa Il
i urzadzenia do rodzaju wykonywa- wykonywania prac montazowych (kp)
nych prac montazowych (ek)
3. dobiera narzedzia, przyrzady 15 1. dokonuje wyboru narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do Pracownia montazu maszyn Klasa Il
i urzadzenia do rodzaju wykonywa- wykonywanych prac montazowych (kp) iurzadzen
nych prac montazowych (ek)
4. przygotowuje czesci maszyn 15 1. sprawdza czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do | Pracownia montazu maszyn Klasa Il
i urzadzen do montazu (ew) montazu (kp) iurzadzen
4, przygotowuje czesci maszyn 40 1. kontroluje zgodno$¢ z dokumentacja techniczng para- Pracownia montazu maszyn | Klasalll
i urzadzen do montazu (ew) metréw czesci przeznaczonych do montazu (kpp) 1.

2. przygotowuje cze$ci maszyn do montazu przezich

oczyszczanie i rozkonserwowywanie (kp)
5. ustawia czesci maszyn, zespotow 10 1.rozrdznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowa- | Montaz maszyn i urzadzen Klasa lll
i mechanizméw w przyrzadach nych czeséci maszyn, zespotéw i mechanizméw (kp)
i uchwytach (ew)
5. ustawia czesci maszyn, zespotéw 20 1. dobiera i stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania Pracownia montazu maszyn | Klasalll
i mechanizmoéw w przyrzadach montowanych czes$ci maszyn, zespotéw i mechanizméw i urzadzen
i uchwytach (ew) (kpp)
6. taczy czesci maszyn (ek) 40 1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania Pracownia montazu maszyn | Klasalll

potaczen czesci maszyn (kp)

i urzadzen
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2. stosuje kolejno$¢ wykonywanych operacji podczas
montazu potaczen czesci maszyn (kp)

7. montuje uktady hydrauliczne 20 1. rozréznia uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn Montaz maszyn i urzadzen Klasa lll
i pneumatyczne maszyn i urzadzen iurzadzen (kp)
(ek)
7. montuje uktady hydrauliczne 20 1. dobiera materiaty i narzedzia stosowane do montazu Pracownia montazu maszyn Klasa lll
i pneumatyczne maszyn i urzadzen uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn iurzadzen
(ek) i urzadzen (kpp)
7. montuje uktady hydrauliczne 20 1. wykonuje operacje montazu uktadéw hydraulicznych Pracownia montazu maszyn | KlasalV
i pneumatyczne maszyn i urzadzen i pneumatycznych maszyn i urzadzen (kp) i urzadzen
(ek)
8. montuje zespoty i mechanizmy 40 1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania mon- | Pracownia montazu maszyn | KlasalV
maszyn i urzadzen (ek) tazu zespotow i mechanizméw maszyn oraz urzadzen (kp) i urzadzen
2. wykonuje operacje montazu zespotéw i mechanizmoéw
maszyn oraz urzadzen (kp)
8. montuje zespoty i mechanizmy 20 1. planuje kolejnos$¢ operacji podczas wykonywania Montaz maszyn i urzadzen Klasa IV
maszyn i urzadzen (ek) montazu zespotdw i mechanizmdéw maszyn oraz urzadzen
(kpp)
9. sprawdza jako$¢ wykonanego 10 1. rozréznia metody kontroli jakos$ci prac montazowych Montaz maszyn i urzadzen Klasa IV
montazu maszyn i urzadzen (ek) (kp)
9. sprawdza jako$¢ wykonanego 30 1. dobiera metode kontroli jako$ci w zalezno$ci od rodza- | Pracownia montazumaszyn | KlasalV
montazu maszyn i urzadzen (ek) jui zakresu prac montazowych (kpp), i urzadzen
2. kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn
i urzadzen (kpp),
3. wypetnia dokumentacje kontroli jako$ci wykonanego
montazu (kpp)
MEC.03.5. 1. postuguje sie podstawowym 10 1. rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce Jezyk obcy zawodowy Klasa lll
Jezyk obcy zasobem srodkéw jezykowych realizacje czynnos$ci zawodowych w zakresie:
zawodowy w jezyku obcym nowozytnym (ze

szczegblnym uwzglednieniem $rod-
kéw leksykalnych), umozliwiajacym
realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie tematéw zwigzanych:

e czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy (kp)
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e ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem (ek),

e 7 gtbwnymi technologiami stoso-
wanymi w danym zawodzie (ek),

e z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem (ek),

e z ustugami swiadczonymi w danym
zawodzie (ek).

e narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
do realizacji czynnosci zawodowych (kp)

e proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych (kp)

e formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwia-
zanych z wykonywaniem zadan zawodowych (kp)

e $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta (kp)

2.rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w stan-
dardowej odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste wy-
powiedzi pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie umozliwia-
jacym realizacje zadan zawodowych:

e rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodo-
wych (np. rozmowy,wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), arty-
kutowane wyraznie, w standardo-
wej odmianie jezyka (ew)

e rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3) (ew)

1. okresla gtéwna mysl wypowiedzi lub tekstu lub frag-
mentu wypowiedzi lub tekstu (kp),

2. znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informa-
cje (kp),

3. rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami
tekstu (kpp),

4. uktada informacje w okreslonym porzadku (kpp)

Jezyk obcy zawodowy

Klasa 1l

3. samodzielnie tworzy krétkie,
proste, spéjne i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie umozliwia-
jacym realizacje zadan zawodowych:

1. opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
z czynnosciami zawodowymi (kp),

Jezyk obcy zawodowy

Klasa Il
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e tworzy krotkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi ustne doty-
czace czynnosci zawodowych (np.
polecenie, komunikat, instrukcje)

(ep)

2. przedstawia sposéb postepowania w réznych sytu-
acjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek,
okresla zasady) (kp),

e tworzy krotkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywa-
nym zawodem - wedtug wzoru)
(ep)

3. wyraza i uzasadnia swoje stanowisko (kpp),

4. stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
charakterze (kpp),

5. stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuacji (kpp)

4. uczestniczy w rozmowie w typo-

wych sytuacjach zwigzanych

z realizacjg zadan zawodowych -

reaguje w jezyku obcym nowozyt-

nym w sposéb zrozumiaty, adekwat-
nie do sytuacji komunikacyjne;j,
ustnie lub w formie prostego tekstu:

e reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w typo-
wych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci zawo-
dowych (ew)

e reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formu-
larz, e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem) w
typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci zawo-
dowych (ew)

1. rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe (kp)

2. uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia (kp)

3. wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie,
zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb (kpp)

4, prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi (kp)

5. stosuje zwroty i formy grzecznosciowe (kp)

6. dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji (kpp)

Jezyk obcy zawodowy

Klasa lll
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5. zmienia forme przekazu ustnego 1. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje Jezyk obcy zawodowy Klasa lll
lub pisemnego w jezyku obcym zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach, sym-
nowozytnym w typowych sytu- bolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych
acjach zwiazanych z wykonywaniem (np. filmach instruktazowych (kp)
czynnosci zawodowych (ep)
2. przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
w jezyku obcym nowozytnym (kp)
3. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym (kp)
4. przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje (kp)
6. wykorzystuje strategie stuzgce 1. korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego Jezyk obcy zawodowy Klasa lll
doskonaleniu wtasnych umiejetnosci (kp)
jezykowych oraz podnoszace $wia-
domosc jezykowa:
e wykorzystuje techniki samodziel- 2. wspodtdziata z innymi osobami, realizujac zadania
nej pracy nad nauka jezyka obcego jezykowe (kp)
nowozytnego (ep)
e wspodtdziata w grupie (ek) 3. korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomo-
ca technologii informacyjno- -komunikacyjnych (kp)
e korzysta ze zrodet informacji 4. identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy (kp)
w jezyku obcym nowozytnym (ek)
e stosuje strategie komunikacyjne 5. wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
i kompensacyjne (ew) w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa (kpp)
6. upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki
niewerbalne (kpp)
MEC.03.5. 1. przestrzega zasad kultury 1. stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete nor- Wszystkie przedmioty Klasal, II,
Kompetencje osobistej i etyki zawodowej (ek) my zachowania w srodowisku pracy (kp) kwalifikacji MEC.03 ", v
personalne
i spoteczne
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2. przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje
zawodowe (kp)

3. respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy
(kp)

4. wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawo-
dzie (kpp)

5. wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie
(kpp)

2. planuje wykonanie zadania (ew) 1. omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy Wszystkie przedmioty Klasal, Il,
(kp) kwalifikacji MEC.03 ", v

2. okresla czas realizacji zadan (kpp)

3. realizuje dziatania w wyznaczonym czasie (kp)

4. monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan (kpp)

5. dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan (kpp)

6. dokonuje samooceny wykonanej pracy (kpp)

3. ponosi odpowiedzialnos¢ za 1. przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym Wszystkie przedmioty Klasal, II,
podejmowane dziatania (ek) prawne (kp) kwalifikacji MEC.03 ", v

2. wykazuje Swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za wykony-
wana prace (kp)

3. ocenia podejmowane dziatania (kpp)

4. przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywa-
nia czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami,

i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na
stanowisku pracy (kpp)

4. wykazuje sie kreatywnoscia 1. podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje Wszystkie przedmioty Klasal, II,
i otwartoscig na zmiany (ew) zycia spotecznego i gospodarczego (kp) kwalifikacji MEC.03 1, 1Iv
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2. wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia (kpp)

3. proponuje sposoby rozwigzywania problemoéw zwigza-
nych z wykonywaniem zadan zawodowych w nieprzewi-
dywalnych warunkach (kpp)

5. stosuje techniki radzenia sobie ze 1.rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan Wszystkie przedmioty Klasal, II,
stresem (ep) zawodowych (kp) kwalifikacji MEC.03 ", v

2. wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowied-
nio do sytuacji (kpp)

3. wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
w pracy zawodowej (kpp)

4, przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako
sposobow radzenia sobie ze stresem (kpp)

5. rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigza-
nych z wykonywaniem zadan zawodowych (kp)

6. okresla skutki stresu (kp)

6. doskonali umiejetnosci zawodowe 1. okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych Wszystkie przedmioty Klasal, II,
(ek) do wykonywania zawodu (kp) kwalifikacji MEC.03 ", v

2. analizuje wtasne kompetencje (kp)

3. wyznacza wtasne cele rozwoju zawodowego (kp)

4. planuje droge rozwoju zawodowego (kpp)

5. wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawo-
dowych, osobistych i spotecznych (kpp)

7. stosuje zasady komunikacji inter- 1. identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne (kp) Wszystkie przedmioty Klasal, I,
personalnej (ew) kwalifikacji MEC.03 ", v

2. stosuje aktywne metody stuchania (kpp)

3. prowadzi dyskusje (kp)

4. udziela informacji zwrotnej (kp)
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8. negocjuje warunki porozumien 1. charakteryzuje pozadang postawe cztowieka podczas Wszystkie przedmioty Klasal, II,
(ek) prowadzenia negocjacji (kpp) kwalifikacji MEC.03 ", v

2. wskazuje sposéb prowadzenia negocjacji warunkéw
porozumienia (kpp)

9. wspotpracuje w zespole (ek) 1. pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za Wszystkie przedmioty Klasal, Il,
wspdlnie realizowane zadania (kp) kwalifikacji MEC.03 ", v

2. przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci
w zespole (kp)

3. angazuje sie w realizacje wspodlnych dziatan zespotu
(kpp)

4. modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajac stano-
wisko wypracowane wspélnie z innymi cztonkami zespotu

(kpp)

Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom dla poszczegdlnych kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie (dla kazdej
kwalifikacji osobna tabela) dla kwalifikacji MEC.09

Jesli dany efekt ksztatcenia wystepuje np. w dwoéch przedmiotach/modutach, to w odpowiednim wierszu wpisujemy nazwy tych dwoch przedmiotéw/modutéw

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektow z kodowaniem godzin ksztatcenia w zajecia realizacji
ksztatcenia

(ek; ew; ep)

A B C D E F
MEC.09.1. 1. okresla skutki oddziatywania czyn- 5 1. wskazuje rodzaje czynnikéw srodowiska pracy wskazu- Bezpieczenstwo i higiena klasa IV
Bezpieczenstwo | nikow Srodowiska pracy na organizm jeirozréznia czynniki Srodowiska pracy rozréznia zrédta pracy
i higiena pracy cztowieka (ek) czynnikdw srodowiska pracy (kp)

2. wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia
i Zycia podczas wykonywania zadan zawodowych (kpp)

3. wskazuje objawy typowych choréb zawodowych moga-
cych wystapié na stanowiskach pracy (kpp)
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2. wykonuje zadania zawodowe 11 1. rozréznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigza- Bezpieczenstwo i higiena klasa IV
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa nych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (kp) pracy
i higieny pracy, ochrony przeciwpo-
zarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii (ek)

2.rozrdéznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stoso-
wania (kp)

3. rozréznia rodzaje znakdéw bezpieczenstwa i alarmow
(kp)

4. stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higie-
ny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowi-
ska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych
z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (kpp)

5. rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn
i narzedzi (kp)

6. rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do
prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi (kp)

7.rozréznia $rodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi (kp)

3. udziela pierwszej pomocy 14 1. opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany Bezpieczenstwo i higiena klasa IV
w stanach nagtego zagrozenia nagtego zagrozenia zdrowotnego (kp) pracy
zdrowotnego (ew)

2. ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego (kpp)

3. zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku (kp)

5. uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej (kp)

6. powiadamia odpowiednie stuzby (kp)
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7. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie (kp)

8. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieura-
zowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
omdlenie, zawat, udar (kpp)

9. wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fan-
tomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady Resuscytacji (kpp)

MEC.09.3. 1. dobiera czesci maszyn i urzadzen 60 1. rozréznia czesci maszyn i urzadzen (kp) Podstawy procesow klasa lll
Podstawy (ek) produkcyjnych

proceséw

produkcyjnych

2. rozpoznaje na schematach poszczegdlne czesci maszyn
iurzadzen (kp)

3. okresla zastosowanie poszczegdblnych grup czesci ma-
szyniurzadzen (kp)

4. okresla cel wykonywania obliczen wytrzymatoscio-
wych czesci maszyn i urzadzen (kp)

5. okresla zakres obliczer wytrzymatosciowych dla okre-
$lonych czesci maszyn i urzadzen (kpp)

6. dokonuje obliczer wytrzymatosciowych dla czesci
maszyn i urzadzen (kpp)

2. charakteryzuje techniki potaczen 40 1. rozrdznia potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp) Podstawy proceséw klasa IV
roztacznych i nieroztacznych (ew) produkcyjnych

2. dobiera potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp)

3. dobiera technologie stosowane do wykonywania pota-
czen roztacznych i nieroztacznych (kpp)

4. oblicza parametry potaczen roztacznych i nieroztacz-
nych (kpp)
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3. przestrzega zasad tolerancji 20 1. rozréznia zasady tolerancji i pasowan (kp) Podstawy proceséw klasa IV
i pasowan (ek) produkcyjnych
2. oblicza podstawowe parametry dotyczace tolerancji
i pasowania (kp)
3. dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujacych czesci
maszyn i urzadzen (kpp)
4. okresla zasady projektowania 20 1. rozréznia kolejne etapy procesu technologicznego Podstawy proceséw klasa IV
proceséw technologicznych (ep) obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen (kp) produkcyjnych
2. postuguje sie dokumentacja technologiczng maszyn
iurzadzen (kp)
5. okresla rodzaje produkcji (ep) 20 1. rozréznia rodzaje produkgji (kp) Podstawy proceséw klasa IV
produkcyjnych
2. przyporzadkowuje typ produkcji do wykonania czesci
maszyn i urzadzen (kpp)
3. dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn
iurzadzen (kp)
6. rozrdznia rodzaje obrobki cieplnej 20 1. wskazuje cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarza- Podstawy proceséw klasaV
i cieplno- -chemicznej do wytwarza- nia czes$ci maszyn i urzadzen (kp) produkcyjnych
nia czesci maszyn i urzadzen (ep)
2. wskazuje zastosowanie poszczegblnych metod obrébki
cieplno-chemicznej (kpp)
3. wskazuje wtasciwosci czedci maszyn i urzadzen podda-
nych obrébce cieplnej (kpp)
4, wskazuje wtasciwosci czesci maszyn i urzadzen podda-
nych obrébce cieplno-chemicznej (kpp)
MEC.094. 1. planuje proces technologiczny 5 1. rozrdéznia technologie obrébki czesci maszyn i urzadzen Organizacjai kontrola klasa V
Organizowa- obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp) proceséw technologicznych

nie proceséw
technologicznych
obrdébki i monta-
zu i demontazu
czesci maszyn

i urzadzen

(ek)

obrébki i montazu
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1. planuje proces technologiczny 26 1. dobiera technologie obrébki ubytkowej wytwarzania Pracownia organizacji klasaV
obroébki czesci maszyn i urzadzen czesci maszyn i urzadzen (kpp) proceséw technologicznych
(ek) obrobki i montazu

2.dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzysty-

wane w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn

iurzadzen (kp)

3. planuje kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym

obrébki cze$ci maszyn i urzadzen (kp)

4. przygotowuje dokumentacje technologiczng obroébki

czesci maszyn i urzadzen (kpp)

5. wykorzystuje programy komputerowego wspomagania

planowania procesu technologicznego obrébki czesci

maszyn i urzadzen (kpp)
2. planuje proces technologiczny 5 1. rozréznia technologie montazu i demontazu czesci Organizacjai kontrola klasaV
montazu i demontazu maszyn maszyn i urzadzen (kp) proceséw technologicznych
i urzadzen (ek) obroébki i montazu
2. planuje proces technologiczny 10 1. dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzysty- Pracownia organizacji klasaV
montazu i demontazu maszyn wane w procesie montazu i demontazu czeéci maszyn proceséw technologicznych
i urzadzen (ek) iurzadzen (kp) obrobki i montazu

2. planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym

montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen (kpp)
3. planuje obrébke cieplng i cieplno- 8 1. dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej czesci ma- Organizacjai kontrola klasaV
-chemiczna do wytwarzania czesci szyn i urzadzen (kpp) proceséw technologicznych
maszyn i urzadzen (ew) obraébki i montazu

2. dokonuje wyboru metody obrébki cieplno- chemicznej

czesci maszyn i urzadzen (kpp)
3. planuje obrébke cieplng i cieplno- 10 1. dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej czesci ma- Pracownia organizacji klasaV
-chemiczna do wytwarzania czesci szyn i urzadzen (kpp) proceséw technologicznych
maszyn i urzadzen (ew) obrdébki i montazu

2. dokonuje wyboru metody obrébki cieplno- chemicznej

czesci maszyn i urzadzen (kpp
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4. dobiera narzedzia i urzadzenia do 10 1. rozréznia narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslo- Pracownia organizacji klasaV
wytwarzania czesSci maszyniurza- nych technik i metod wytwarzania czesci maszyn proceséw technologicznych
dzen (ek) iurzadzen (kp) obrobki i montazu
2. dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen w okreslonej technice wytwa-
rzania (kp)
5. sporzadza dokumentacje techno- 12 1. okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres Organizacjai kontrola klasa V
logiczna obrébki i montazu czesci zawartych w nich informacji dla proceséw technologicz- proceséw technologicznych
maszyn i urzadzen (ew) nych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszczegol- obrébki i montazu
nych technik wytwarzania (kp)
2. okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres
zawartych w nich informacji dla proceséw technologicz-
nych montazu cze$ci maszyn i urzadzen (kpp)
5. sporzadza dokumentacje techno- 29 1. wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych Pracownia organizacji klasaV
logiczna obrébki i montazu czesci obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszczegdlnych proceséw technologicznych
maszyn i urzadzen (ew) technik wytwarzania (kpp) obrébki i montazu
2. wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych
montazu czes$ci maszyn i urzadzen (kpp)
3. stosuje programy do komputerowego wspomagania
projektowania i tworzenia dokumentacji technologicznej
obraébki i montazu czesci maszyn i urzadzen (kpp)
MEC.09.5. 1. szacuje koszty wytwarzania 3 1. okresla zasady kosztorysowania (kp) Organizacjai kontrola klasaV
Nadzorowanie wyrobow (ew) proceséw technologicznych
proceséw obrabki obroébkii montazu
i montazu czesci
maszyn
i urzadzen
1. szacuje koszty wytwarzania 20 1. stosuje normy, cenniki inne dokumenty dotyczace Pracownia kontroli proceséw | klasaV

wyrobow (ew)

wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobow (kp)

2. przeprowadza kalkulacje kosztéw wytwarzania
wyrobdw (kpp)

technologicznych obrébki
i montazu
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2. kontroluje i analizuje parametry 5 1. weryfikuje wyniki kontroli parametréw jakosciowych Pracownia kontroli proceséw | klasaV
jakosciowe proceséw wytwarzania procesdw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp) technologicznych obroébki
czesci maszyn i urzadzen (ek) imontazu
2. kontroluje i analizuje parametry 3 1. wskazuje cele kontroli parametrow jakosciowych Organizacjai kontrola klasa V
jakosciowe proceséw wytwarzania proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kpp) proceséw technologicznych
czesci maszyn i urzadzen (ek) obrébki, montazu
i demontazu
3. kontroluje przebieg prac na danym 5 1. okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym Organizacjai kontrola klasaV
stanowisku (ep) stanowisku (kp) proceséw technologicznych
obrébkii montazu
2. planuje proces kontroli przebiegu prac na danym
stanowisku (kpp)
3. kontroluje przebieg prac na danym 5 1. sporzadza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac Pracownia kontroli proceséw | klasaV
stanowisku (ep) na danym stanowisku (kpp) technologicznych obrdébki
i montazu
4. kontroluje wydajnos¢ procesu 10 1. okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkgji Organizacjai kontrola klasaV
produkgcji i jakos$¢é wyrobdw (ep) i jakosci wyrobdw (kp) procesow technologicznych
obroébki i montazu
2. planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji
i jakosci wyrobéw i przeprowadza kontrole (kpp)
4. kontroluje wydajnos¢ procesu 5 1. sporzadza dokumentacje pokontrolng wydajnosci Pracownia kontroli procesow | klasaV
produkgcji i jako$¢é wyrobdw (ep) procesu produkgji i jakosci wyrobow (kpp) technologicznych obrébki
i montazu
5. kontroluje stan techniczny narze- 10 1. okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, Organizacjai kontrola klasa V
dzi, maszyn i urzadzen (ek) maszyn i urzadzen (kp) procesow technologicznych
obrébkii montazu
2. planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi,
maszyn i urzadzen i przeprowadza kontrole (kpp)
5. kontroluje stan techniczny narze- 10 1. sporzadza dokumentacje pokontrolng stanu technicz- Pracownia kontroli proceséw | klasaV
dzi, maszyn i urzadzen (ek) nego narzedzi, maszyn i urzadzen (kpp) technologicznych obraébki
i montazu
6. okresla zakres i terminy przegla- 5 1. okresla cele wykonywania przegladéw i napraw ma- Organizacjai kontrola klasaV
dow i napraw maszyn i urzadzen (ew) szyniurzadzen (kp) proceséw technologicznych
obrébki i montazu
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2. planuje proces obstugiwania technicznego maszyn
i urzadzen (kpp)

6. okresla zakres i terminy przegla- 5 1. ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres Pracownia kontroli proceséw | klasaV
dow i napraw maszyn i urzadzen (ew) i terminy przegladéw poszczegdlnych maszyn i urzadzen technologicznych obrébki
(kpp) i montazu
7. zarzadza gospodarka materiatowa 3 1. charakteryzuje gospodarke materiatowg oraz gospo- Organizacjai kontrola klasaV
oraz odpadami (ep) darke odpadami dla proceséw obrébki i montazu czesci proceséw technologicznych
maszyn i urzadzen (kp) obrébki i montazu
7. zarzadza gospodarka materiatowa 10 1. planuje gospodarke materiatowa oraz gospodarke Pracownia kontroli proceséw | klasaV
oraz odpadami (ep) odpadami dla proceséw obrdébki i montazu czesci maszyn technologicznych obrébki
i urzadzen (kpp) i montazu
8. sporzadza dokumentacje sprawoz- 3 1. wskazuje cel sporzadzania dokumentacji sprawozdaw- Organizacjai kontrola klasaV
dawczg produkgcji (ep) czej produkcji (kp) procesow technologicznych
obrébkii montazu
8. sporzadza dokumentacje sprawoz- 5 1. wypetnia dokumentacje sprawozdawczg produkgcji Pracownia kontroli proceséw | klasaV
dawczg produkcji (ep) (kpp) technologicznych obrébki
i montazu
MEC.09.6. 1. postuguje sie podstawowym zaso- 10 1. rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce Jezyk obcy zawodowy klasa IV
Jezyk obcy bem srodkéw jezykowych w jezyku realizacje czynnos$ci zawodowych w zakresie:
zawodowy obcym nowozytnym (ze szczegdlnym

uwzglednieniem srodkéw leksykal-
nych), umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie
tematoéw zwigzanych:

e ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem (ek)

e 7 gtéwnymi technologiami stoso-
wanymi w danym zawodzie (ek)

e zdokumentacja zwigzana z danym
zawodem (ek)

e z ustugami $wiadczonymi w danym
zawodzie (ek)

e czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy (kp)

e narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
do realizacji czynnosci zawodowych (kp)

e proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych (kp)

e formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwia-
zanych z wykonywaniem zadan zawodowych (kp)

e $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta (kp)
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2.rozumie proste wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie, w standar-

dowej odmianie jezyka obcego nowo-
zytnego, a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym nowozyt-
nym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

e rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. rozmowy,wiadomosci, komuni-
katy, instrukcje lub filmy instrukta-
Zowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmia-
nie jezyka

e rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3) (ew)

1. okresla gtéwna mysl wypowiedzi lub tekstu lub frag-
mentu wypowiedzi lub tekstu (kp)

2. znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informa-
cje (kp)

3. rozpoznaje zwiazki miedzy poszczegdlnymi czesciami
tekstu (kpp)

4. uktada informacje w okreslonym porzadku (kpp)

Jezyk obcy zawodowy

klasa IV

3. samodzielnie tworzy krétkie,
proste, spojne i logiczne wypowie-
dzi ustne i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie umozliwia-
jacym realizacje zadan zawodowych:
o tworzy kroétkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi ustne doty-
czace czynnosci zawodowych (np.
polecenie, komunikat, instrukcje)
(ep)
e tworzy krotkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywa-
nym zawodem - wedtug wzoru)
(ep)

1. opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
z czynnosciami zawodowymi (kp)

2. przedstawia sposéb postepowania w réznych sytu-
acjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek,
okresla zasady) (kp)

3. wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4. stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
charakterze (kpp)

5. stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuacji (kpp)

Jezyk obcy zawodowy

klasa IV
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4. uczestniczy w rozmowie w typo-
wych sytuacjach zwigzanych z reali-
zacjg zadan zawodowych - reaguje
w jezyku obcym nowozytnym w
sposoéb zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub
w formie prostego tekstu:

e reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w typo-
wych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci (ew)
zawodowych

e reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formu-
larz, e-mail, dokument zwiazany
z wykonywanym zawodem)

w typowych sytuacjach zwigza-
nych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ew)

1. rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe (kp)

2. uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia (kp)

3. wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie,
zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb (kpp)

4. prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi (kp)

5. stosuje zwroty i formy grzecznos$ciowe

6. dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji (kpp)

Jezyk obcy zawodowy

klasa IV

5. zmienia forme przekazu ustne-

go lub pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czyn-
nosci zawodowych (ep)

1. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach, sym-
bolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych
(np. filmach instruktazowych (kp)

2. przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
w jezyku obcym nowozytnym (kp)

3. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym (kp)

4, przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczes$niej opracowany materiat, np. prezentacje (kpp)

Jezyk obcy zawodowy

klasa IV
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6. wykorzystuje strategie stuzace 1. korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego Jezyk obcy zawodowy klasa IV
doskonaleniu wtasnych umiejetnosci (kp)
jezykowych oraz podnoszace $wia-
domosc jezykowa:
e wykorzystuje techniki samodziel- 2. wspobtdziata z innymi osobami, realizujac zadania klasa IV
nej pracy nad nauka jezyka obcego jezykowe (kp)
nowozytnego (ep)
e wspotdziata w grupie (ek) 3. korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomo-
ca technologii informacyjno- -komunikacyjnych (kp)
e korzysta ze zrodet informacji 4. identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy (kp)
w jezyku obcym nowozytnym (ek)
e stosuje strategie komunikacyjne 5. wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
i kompensacyjne (ew) w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa (kpp)
6. upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, $Srodki
niewerbalne (kpp)
MEC.09.7. 1. przestrzega zasad kultury osobi- 1. stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete Wszystkie przedmioty klasa lll,
Kompetencje stej i etyki zawodowe;j (ek) normy zachowania w srodowisku pracy (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V
personalne
i spoteczne
2. przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje
zawodowe (kp)
3. respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy
(kp)
4. wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawo-
dzie (kpp)
5. wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie
(kpp)
2. planuje wykonanie zadania (ew) 1. omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy Wszystkie przedmioty klasa lll,
(kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. okresla czas realizacji zadan (kpp)
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3. realizuje dziatania w wyznaczonym czasie (kp)

4. monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan (kpp)

5. dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan (kpp)

6. dokonuje samooceny wykonanej pracy (kpp)

3. ponosi odpowiedzialnos¢ za podej- 1. przewiduje skutki podejmowanych dziatahn, w tym Wszystkie przedmioty klasa lll,
mowane dziatania (ek) prawne (kp) kwalifikacji MEC.09 Vv,V

2. wykazuje Swiadomos¢ odpowiedzialnosci za wykony-
wanga prace (kp)

3. ocenia podejmowane dziatania (kpp)

4. przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywa-
nia czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami, i nie-
wtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku

pracy (kpp)
4. wykazuje sie kreatywnoscia 1. podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje Wszystkie przedmioty klasa lll,
i otwartoscig na zmiany (ew) Zycia spotecznego i gospodarczego (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia (kpp)

3. proponuje sposoby rozwigzywania problemoéw zwigza-
nych z wykonywaniem zadan zawodowych w nieprzewi-
dywalnych warunkach (kpp)

5. stosuje techniki radzenia sobie ze 1.rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan Wszystkie przedmioty klasa lll,
stresem (ep) zawodowych (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowied-
nio do sytuacji (kpp)

3. wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
w pracy zawodowej (kpp)

4, przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako
sposobow radzenia sobie ze stresem (kpp)
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5. rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigza-
nych z wykonywaniem zadan zawodowych (kp)

6. okresla skutki stresu (kp)

6. doskonali umiejetnosci zawodowe 1. okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych Wszystkie przedmioty klasa lll,
(ek) do wykonywania zawodu (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. analizuje wtasne kompetencje (kp)

3. wyznacza wtasne cele rozwoju zawodowego (kp)

4. planuje droge rozwoju zawodowego (kpp)

5. wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawo-
dowych, osobistych i spotecznych (kpp)

7. stosuje zasady komunikacji 1. identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne (kp) Wszystkie przedmioty klasa lll,
interpersonalnej (ew) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. stosuje aktywne metody stuchania (kpp)

3. prowadzi dyskusje (kp)

4. udziela informacji zwrotnej (kp)

8. negocjuje warunki porozumien (ek) 1. charakteryzuje pozadang postawe cztowieka podczas Wszystkie przedmioty klasa lll,
prowadzenia negocjacji (kpp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. wskazuje sposdb prowadzenia negocjacji warunkéw
porozumienia (kpp)

9. stosuje metody i techniki rozwia- 1. opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespo- Wszystkie przedmioty klasa lll,
zywania problemoéw (ep) le realizujacym zadania (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. opisuje techniki rozwigzywania probleméw (kpp)

3. wskazuje, na wybranym przyktadzie, metody i techniki
rozwigzywania problemu (kpp)

10. wspdtpracuje w zespole (ek) 1. pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za Wszystkie przedmioty klasa lll,
wspdlnie realizowane zadania (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci
w zespole (kp)
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3. angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu
(kpp)

4. modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajac stano-
wisko wypracowane wspélnie z innymi cztonkami zespotu

(kpp)

MEC.09.8. 1. organizuje prace zespotu w celu 1. okresla strukture grupy (kpp) Wszystkie przedmioty klasa lll,
Organizacja pracy | wykonania przydzielonych zadan (ek) kwalifikacji MEC.09 v,V
matych zespotéw

2. przygotowuje zadania zespotu do realizacji (kp)

3. planuje realizacje zadan zapobiegajacych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (kp)

4. szacuje czas potrzebny na realizacje okreslonego zada-
nia (kpp)

5. komunikuje sie ze wspétpracownikami (kp)

6. wskazuje wzorce prawidtowej wspotpracy w grupie
(kpp)

7. przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmo-
nogramem planowanych prac (kp)

2. dobiera osoby do wykonania przy- 1. ocenia przydatnosc poszczegdlnych cztonkdw zespotu Wszystkie przedmioty klasa lll,
dzielonych zadan (ew) do wykonania zadania (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2.rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetenciji
cztonkdw zespotu (kp)

3. kieruje wykonaniem przydzielo- 1. ustala kolejno$¢ wykonywania zadanh zgodnie z harmo- Wszystkie przedmioty klasa lll,
nych zadan (ew) nogramem prac (kp) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. formutuje zasady wzajemnej pomocy (kp)

3. koordynuje realizacje zadan zapobiegajacych zagroze-
niom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (kp)

4. wydaje dyspozycje osobom wykonujacym poszczegél-
ne zadania (kp)

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 E



Fundusze Rzeczpospolita Unia Europeiska

Eurupejskie k
ki Pund :
Wiedlra Edukacia Rorudj - Polska ol syt

5. monitoruje proces wykonywania zadan (kpp)

6. opracowuje dokumentacje dotyczaca realizacji zadania
wedtug panujacych standardéw (kpp)

4. ocenia jakos¢ wykonania przydzie- 1. kontroluje efekty pracy zespotu (kp) Wszystkie przedmioty klasa lll,
lonych zadan (ep) kwalifikacji MEC.09 v,V

2. ocenia prace poszczegdlnych cztonkéw zespotu pod
katem zgodnosci z warunkami technicznymi odbioru prac
(kp)

3. udziela wskazéwek w celu prawidtowego wykonania
przydzielonych zadan (kpp)

5. wprowadza rozwigzania technicz- 1. dokonuje analizy rozwigzan technicznych i organizacyj- Wszystkie przedmioty klasa lll,
ne i organizacyjne wptywajace na po- nych warunkéw i jakosci pracy (kpp) kwalifikacji MEC.09 v,V
prawe warunkow i jakosci pracy (ek)

2. proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne ma-
jace na celu poprawe warunkoéw i jakosci pracy (kpp)
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4. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne. Liczba godzin ksztatcenia dotyczy tygodniowej liczby godzin.
W nawiasach podano liczbe godzin realizowanych przez 30 tygodni pracy.

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami

(ek, ew, ep.)

i higiena pracy

pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong sro-
dowiska i ergonomig (ek)

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
A B C D E
1. Bezpieczenstwo 2 (60) 1. pojecia zwiazane z bezpieczeristwem i higieng | 1. wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochro-
ny srodowiska i ergonomii (kp),,

2.wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpie-
czenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong
$rodowiska i ergonomia (kp),

3. wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pra-
cy, ochrony srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz
ergonomii (kpp).

2. zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
(ew)

1. wymienia instytucje i stuzby dziatajace w zakresie ochrony pra-
cy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska (kp),

2.wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajacych
w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochro-
ny srodowiska (kpp),

3. okredla prawa i obowiazki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higie-
ny pracy (ek)

1. wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczen-
stwa i higieny pracy (kp).

2. wymienia obowiazki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy (kp).

3. opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pra-
cownika i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
(kp).
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4. wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi
przy pracy, wynikajace z przepiséw prawa (kp).

5. wymienia prawa i obowiazki pracownika, ktéry zachorowat na
chorobe zawodowa, wynikajace z przepiséw prawa (kp).

4. okresla skutki oddziatywania czynnikéw sro- | 1. wymienia rodzaje czynnikéw Srodowiska pracy dziatajacych na
dowiska pracy na organizm cztowieka (ek) organizm cztowieka (kp),

2.rozréznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w srodo-
wisku pracy (kp),

3. wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia
w $rodowisku pracy (kpp).

5. wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasa- | 1. organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan
dami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony zawodowych (kp),

przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii (ek)

2.rozréznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania
w pracach rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmoéw
(kp),

3. stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomia,
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowe;j
i ochrony $srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy (kp),

4. rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (kp),

5. rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac
z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi (kp),

6. stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony
zbiorowej podczas realizacji zadan zawodowych (kp).

6. udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego | 1. opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego (ew) zagrozenia zdrowotnego (kp),

2. ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego (kp),

3. zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku (kp),
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4. uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

5. powiadamia odpowiednie stuzby (kp).

6. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, ampu-
tacja, ztamanie, oparzenie (kpp).

7. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych sta-
nach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
(kpp).

8. wykonuje resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytacji (kp),

4. okresla skutki oddziatywania czynnikéw 1. wskazuje rodzaje czynnikéw srodowiska pracy wskazuje
$rodowiska pracy na organizm cztowieka (ek) i rozréznia czynniki Srodowiska pracy rozréznia zrédta czynnikéw
$rodowiska pracy (kp),

2. wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia
podczas wykonywania zadan zawodowych (kpp),

3. wskazuje objawy typowych choréb zawodowych mogacych
wystapic na stanowiskach pracy (kpp),

5. wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasa- | 1.rozrdznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych
dami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (kp),

przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii (ek)

2. rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania (kp),

3. rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow (kp),

4. stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organi-
zowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn

i narzedzi (kpp),

5.rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (kp),
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6.rozroznia Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac
z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi (kp),

7. rozréznia Srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowa-
nia maszyn i narzedzi (kp).

6. udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego | 1. opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego (ew) zagrozenia zdrowotnego (kp),

2. ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego (kpp),

3. zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku (kp),

4. uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej (kp),

5. powiadamia odpowiednie stuzby (kp),

6. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, ampu-
tacja, ztamanie, oparzenie (kpp),

7. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych sta-
nach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
(kpp),

8. wykonuje resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytacji (kpp).

2. Podstawy 5(150) 1. stosuje zasady wykonywania szkicéw oraz 1. sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi
obrébki recznej rysunkéw technicznych normami i zasadami (kp),

i mechanicznej oraz

montazu

2. wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z nor-
mami dotyczacymi rysunku technicznego (kp),

3. okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj
obraébki na podstawie szkicéw i rysunkow technicznych (kpp),

4. sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych (kp),
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5. wykonuje wydruk sporzadzonego rysunku technicznego (kpp).

2. postuguje sie dokumentacja techniczng 1. rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen
maszyn i urzadzen (ek) (kp),

2. identyfikuje parametry maszyn i urzadzen na podstawie doku-
mentacji technicznej i tabliczek znamionowych (kp),

3. rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen w oparciu o
dokumentacje techniczng (kp),

4. okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i
urzadzen (kpp),

5. wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie
dokumentacja techniczng (kp),

6. opisuje budowe i dziatanie mechanizméw, takich jak dzwignio-
we, krzywkowe, otrzymywania ruchu przerywanego (kpp),

7. rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn (kp).

3. stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploata- 1. rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczel-
cyjne i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami niajace na podstawie oznaczen oraz rozréznia ich wtasciwosci (kp),
eksploatacyjnymi i technologicznymi (ew)

2. dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajg-
ce zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi
okreslonymi w dokumentacji (kpp),

3. rozrézniai rozpoznaje rodzaje i zrodta korozji (kp),

4. dobiera metody zabezpieczenia przed korozja (kp),

5. wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn
i urzadzen (kp).

4. wykonuje potaczenia mechaniczne (ew) 1. charakteryzuje potaczenia mechaniczne (kp),

2. dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania pota-
czen (kp),

3. taczy czesci réznymi technikami (kp).
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5. stosuje techniki oraz metody wytwarzania 1. rozréznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania,
czesci maszyn i urzadzen (ep) obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej (kp),

2.rozréznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej (kp),

3.rozrdznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
(kp),

4. dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréow
warsztatowych (kp),

5. przeprowadza pomiary warsztatowe (kp).

6. stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki | 1. rozréznia pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit,
technicznej (ep) jednostki sity, ptaski uktad sit (kp),

2.okresla i wyznacza warunki zachowania réwnowagi dla ptaskie-
go uktadu sit (kp),

3. wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatos$ci materiatéw, takich
jak sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzy-
matosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity (kp).

7. charakteryzuje uktady elektrotechniki, elek- | 1. rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki (kp),
troniki i automatyki przemystowe;j (ep)

2. rozrdznia zrédta i rodzaje pradu elektrycznego (kp),

3.rozrdznia elementy obwodéw elektrycznych oraz uktadéw elek-
tronicznych (kpp),

4. stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw
pradu statego (kp),

5.rozréznia elementy uktadéw automatyki przemystowe;j (kp).

8. charakteryzuje uktady mechatroniczne 1. rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego
konwencjonalne (ep) konwencjonalnego (kp),

2. okresla wspétzaleznosci pomiedzy elementami struktury ukta-
du mechatronicznego konwencjonalnego (kpp),

3. rozréznia uktady wykonawcze urzadzen mechatronicznych (kp),
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4. rozréznia sensory stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kpp)

5.rozréznia elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych (kp),

6. okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych (kpp),

7. rozréznia uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicz-
nych konwencjonalnych (kp),

8. rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane (kpp),

9. wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systemow
zrobotyzowanych (kp),

10. okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipula-
cyjnych i systemow zrobotyzowanych (kpp).

9. stosuje programy komputerowe do wykony- | 1. sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik kompu-
wania rysunkéw technicznych i doboru czesci terowych (kp),
maszyn i urzadzen (ep)

2. wyszukuje informacje o czesciach maszyn, maszynach i urzadze-
niach z wykorzystaniem programéw komputerowych (kpp).

10. rozpoznaje wtasciwe normy i procedury 1. wymienia cele normalizacji krajowej’ (kp),
oceny zgodnosci podczas realizacji zadan
zawodowych (ew)

2. podaje definicje i cechy normy (kpp),

3. rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej (kp),

4. korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur
oceny zgodnosci (kpp).

3.0bstuga maszyn 5(150) 1. charakteryzuje procesy eksploatacyjne 1.rozréznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen (kp),
i urzadzen maszyn i urzadzen (ep)

2.okresla wptyw proceséw eksploatacyjnych na stan maszyn
i urzadzen (kpp),
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3. ocenia stan techniczny maszyn i urzadzen (kp).

2. okredla przyczyny uszkodzen maszyn
i urzadzen (ew)

1. rozpoznaje przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen (kp),

2. dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen (kpp).

3. dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do
rodzaju wykonywanej pracy (ek)

1. rozrdéznia czesci maszyn i urzadzen (kp),

2. rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce i eksploatacyj-
ne wykorzystywane w montazu maszyn i urzadzen (kp),

3. rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu
maszyn i urzadzen (kp),

4. dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, napra-
wy i obstugi maszyn i urzadzen (kp).

4. naprawia elementy i zespoty maszyn
i urzadzen (ek)

1. dobiera sposéb naprawy elementéw i zespotéw maszyn
i urzadzen (kp),

2. planuje przebieg procesu naprawy elementéw i zespotéw ma-
szyniurzadzen (kpp),

3. dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadze-
nia do naprawy (kpp).

5.instaluje maszyny i urzadzenia na stanowisku
pracy

1. przygotowuje maszyny i urzadzenia do instalacji (kpp),

2. dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn
i urzadzen na stanowisku pracy(kpp),

3. postuguje sie narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami w proce-
sie instalowania maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami
eksploatacji (kp).

6.reguluje i uruchamia maszyny i urzadzenia

1. dobiera sposdéb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie doku-
mentacji technicznej (kp),

2. postuguije sie instrukcja obstugi maszyn i urzadzen (kp),
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3. dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regula-
cji maszyn i urzadzen (kpp),

4. wykonuje regulacje maszyn i urzadzen (kp),

5. wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzen (kp),

6. kontroluje przebieg prac zwigzanych z prébnym uruchomieniem
i regulacjag maszyn i urzadzen (kp).

7. ocenia jako$¢ wykonanej obstugi maszyn 1.rozrdznia i dobiera metody kontroli jako$ci wykonanych prac
i urzadzen (ek) podczas obstugi maszyn i urzadzen (kp),

2. kontroluje jako$¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowe;j
maszyn i urzadzen (kpp).

8. wykonuje obstuge codzienng oraz konserwa- | 1. okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instruk-
cje maszyn i urzadzen (ek) cji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen (kp),

2. dobiera sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen (kp),

3. przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej raz konserwacji maszyn i urzadzen
(kp),

4. stosuje kolejnosc czynnosci podczas obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen (kpp),

5. dokumentuje wykonanie obstugi codziennej i konserwacji
maszyn i urzadzen (kpp).

4. Montaz maszyn 6(180) 1. rozpoznaje rozwigzania konstrukcyjne 1. okresla strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji
i urzadzen maszyn i urzadzen (ep) technicznej (kp),

2. rozréznia elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp).

2. stosuje metody montazu maszyn i urzadzen 1. rozréznia metody montazu maszyn i urzadzen (kp),
(ek)

2. okresla przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang
metoda (kpp).
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3. dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
rodzaju wykonywanych prac montazowych (ek)

1. rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykony-
wania prac montazowych (kp).

4. przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do
montazu

1. sprawdza czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu
(kp),

2. kontroluje zgodnos¢ z dokumentacja techniczng parametréw
czesci przeznaczonych do montazu (kp),

3. przygotowuje czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie
i rozkonserwowywanie (kpp).

5. ustawia czesci maszyn, zespotéw i mechani-
zmdw w przyrzadach i uchwytach (ew)

1. rozréznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych
czesci maszyn, zespotéw i mechanizmow (kp),

2.dobiera i stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowa-
nych czesci maszyn, zespotéw i mechanizméw (kp).

6.1aczy czedci maszyn

1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potaczen
czesci maszyn (kp),

2. stosuje kolejno$¢ wykonywanych operacji podczas montazu
potaczen czesci maszyn (kp).

7. montuje uktady hydrauliczne i pneumatyczne
maszyn i urzadzen (ek)

1. rozréznia uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn
i urzadzen (kp),

2. dobiera materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw
hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen (kp),

3. wykonuje operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneuma-
tycznych maszyn i urzadzen (kp).

8. montuje zespoty i mechanizmy maszyn
i urzadzen (ek)

1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu
zespotow i mechanizmow maszyn oraz urzadzen (kp),

2. planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania montazu
zespotdw i mechanizmow maszyn oraz urzadzen (kpp),

3. wykonuje operacje montazu zespotédw i mechanizméw maszyn
oraz urzadzen (kp).

9. sprawdza jako$¢ wykonanego montazu ma-
szyn i urzadzen (ek)

1. rozréznia metody kontroli jakosci prac montazowych (kp),
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2. dobiera metode kontroli jakosci w zaleznosci od rodzaju i zakre-
su prac montazowych (kp),

3. kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urza-
dzen (kp),

4. wypetnia dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu
(kpp).

5. Jezyk obcy
zawodowy

2(60)

1. postuguje sie podstawowym zasobem srod-
kéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegdlnym uwzglednieniem srodkéw lek-
sykalnych), umozliwiajacym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow zwigzanych:

e ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
(ek),

o z gtdbwnymi technologiami stosowanymi
w danym zawodzie (ek),

e zdokumentacjg zwigzang z danym zawodem
(ek),

e z ustugami swiadczonymi w danym zawodzie
(ek).

1.rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajace realiza-
cje czynnosci zawodowych w zakresie:

e czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigza-
nych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy (kp),

e narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realiza-
cji czynnosci zawodowych (kp),

e proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
(kp),

e formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych (kp),

e Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta (kp).

2.rozumie proste wypowiedzi ustne artykuto-

wane wyraznie, w standardowej odmianie

jezyka obcego nowozytnego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w jezyku obcym nowo-
zytnym, w zakresie umozliwiajagcym realizacje
zadan zawodowych:

e rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. rozmowy,wia-
domosci, komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie , w standardowej odmianie jezyka
(ew),

1. okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu, lub fragmentu wy-
powiedzi lub tekstu (kp),

2. znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacije (kp),

3. rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu
(kpp),

4. uktada informacje w okreslonym porzadku (kpp).
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e rozumie proste wypowiedzi pisemne doty-
czace czynnosci zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodowa) (ew),

3. samodzielnie tworzy kroétkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiaja-
cym realizacje zadan zawodowych:

e tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne wy-
powiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodo-
wych (np. polecenie, komunikat, instrukcje)

(ep),

e tworzy kroétkie, proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci za-
wodowych (np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV, list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem - wedtug
wzoru) (ep).

1. opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi (kp),

2. przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawo-
dowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady) (kp),

3. wyraza i uzasadnia swoje stanowisko (kp),

4. stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze
(kpp),

5. stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie
do sytuacji (kpp).

4. uczestniczy w rozmowie w typowych sytu-
acjach zwiazanych z realizacjg zadan zawodo-
wych - reaguje w jezyku obcym nowozytnym
W sposo6b zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego
tekstu:

e reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem,
w tym rozmowy telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci (ew) zawodowych (ew),

1. koriczy rozmowe (kp),

2. uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia (kp),

3. wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub
nie zgadza z opiniami innych oséb (kpp),

4. prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodo-
wymi (kp),

5. stosuje zwroty i formy grzecznosciowe (kp),

6. dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji (kpp).
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e reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e-mail, dokument
zwiazany z wykonywanym zawodem)

w typowych sytuacjach zwigzanych z wykony-
waniem czynnosci zawodowych (ew).

5. zmienia forme przekazu ustnego lub pisem-
nego w jezyku obcym nowozytnym w typowych
sytuacjach zwiazanych z wykonywaniem czyn-
nosci zawodowych (ep)

1. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte

w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogra-
mach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazo-
wych (kp),

2. przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym (kp),

3. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformuto-
wane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym (kp),

4. przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np. prezentacje (kp).

6. wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu
wtasnych umiejetnosci jezykowych oraz podno-
szace Swiadomos¢ jezykowa:

e wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad
nauka jezyka obcego nowozytnego (ep),
e wspodtdziata w grupie (ek),

e korzysta ze Zrédet informacji w jezyku obcym
nowozytnym (ek),

e stosuje strategie komunikacyjne i kompensa-
cyjne (ew).

1. korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego (kp),

2. wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe (kp),

3. korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomoca techno-
logii informacyjno- -komunikacyjnych (kp),

4. identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy (kp),

5. wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblize-
niu okresli¢ znaczenie stowa (kpp),

6. upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne (kpp).

6.Podstawy
proceséw
produkcyjnych

6(180)

1. dobiera czesci maszyn i urzadzen (ek)

1. rozrdznia czes$ci maszyn i urzadzen (kp),

2.rozpoznaje na schematach poszczegdlne cze$ci maszyn
i urzadzen (kp),

Wspotpraca szkoty z uczelnig - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 106




Fundusze Rzeczpospolita Unia Europeiska

Eurupejskie k
ki Pund :
Wiedlra Edukacia Rorudj - Polska ol syt

3. okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn
i urzadzen (kp),

4. okresla cel wykonywania obliczer wytrzymatos$ciowych czesci
maszyn i urzadzen (kp),

5. okresla zakres obliczer wytrzymatosciowych dla okreslonych
czesci maszyn i urzadzen (kpp),

6. dokonuje obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyn
i urzadzen (kpp).

2. charakteryzuje techniki potaczen roztacznych | 1. rozréznia potgczenia roztgczne i nieroztaczne (kp),
i nieroztacznych (ew)

2. dobiera potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),

3. dobiera technologie stosowane do wykonywania potaczen roz-
tacznych i nieroztacznych (kpp),

4. oblicza parametry potaczen roztacznych i nieroztacznych (kpp).

3. przestrzega zasad tolerancji i pasowan (ek) 1. rozrdéznia zasady tolerancji i pasowan (kp),

2. oblicza podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowania
(kp),

3. dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujgcych czesci maszyn
i urzadzen (kpp).

4. okresla zasady projektowania procesow 1. rozréznia kolejne etapy procesu technologicznego obrdébki
technologicznych (ep) i montazu czesci maszyn i urzadzen (kp),

2. postuguje sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen
(kp).

5. okresla rodzaje produkcji (ep) 1. rozréznia rodzaje produkcji (kp),

2. przyporzadkowuje typ produkcji do wykonania cze$ci maszyn
i urzadzen (kpp),

3. dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
(kp).
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6.rozréznia rodzaje obrébki cieplnej i cieplno-
-chemicznej do wytwarzania cze$ci maszyn
i urzadzen (ep)

1. wskazuje cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen (kp),

2. wskazuje zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplno-
-chemicznej (kpp),

3. wskazuje wtasciwosci czes$ci maszyn i urzadzen poddanych
obraébce cieplnej (kpp),

4., wskazuje wtasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych
obraébce cieplno-chemicznej (kpp).

7. Organizacja

i kontrola proceséw
technologicznych
obrébki i montazu

2(60)

1. planuje proces technologiczny obrébki czesci
maszyn i urzadzen (ek)

1. rozréznia technologie obrébki cze$ci maszyn i urzadzen (kp).

2. planuje proces technologiczny montazu
i demontazu maszyn i urzadzen (ek)

1. rozréznia technologie montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kp).

3. planuje obrébke cieplng i cieplno-chemicznag
do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (ew)

1.dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej cze$ci maszyn
i urzadzen (kpp),

2. dokonuje wyboru metody obrdbki cieplno- chemicznej czesci
maszyn i urzadzen (kpp).

4. sporzadza dokumentacje technologiczng ob-
robki i montazu czeéci maszyn i urzadzen (ew)

1. okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawar-
tych w nich informacji dla proceséw technologicznych obrébki
czesci maszyn i urzadzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
(kp),

2. okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawar-
tych w nich informacji dla proceséw technologicznych montazu
czesci maszyn i urzadzen (kpp).

5. szacuje koszty wytwarzania wyrobow (ew)

1. okresla zasady kosztorysowania (kp),

6. kontroluje i analizuje parametry jakoSciowe
proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (ek)

1. wskazuje cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw
wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen (kpp),

7. kontroluje przebieg prac na danym stanowi-
sku (ep)

1. okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym
stanowisku (kp),
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2. planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
(kpp).

8. kontroluje wydajnos$¢ procesu produkcji
i jako$¢ wyrobow (ep)

1. okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkgji i jakosci
wyrobdw (kp),

2. planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci
wyrobow i przeprowadza kontrole (kpp).

9. kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn
i urzadzen (ek)

1. okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn
i urzadzen (kp),

2. planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn
iurzadzen i przeprowadza kontrole (kpp).

10. okresla zakres i terminy przegladéw
i napraw maszyn i urzadzen (ew)

1. okresla cele wykonywania przegladéw i napraw maszyn
i urzadzen (kp),

2. planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen
(kpp).

11. zarzadza gospodarka materiatowg oraz
odpadami (ep)

1. charakteryzuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke od-
padami dla proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen
(kp).

12. sporzadza dokumentacje sprawozdawcza
produkgcji (ep)

1. wskazuje cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej
produkgji (kp).

8. Pracownia
pomiarow

i dokumentacji
technicznej

5(150)

1. stosuje zasady wykonywania szkicéw oraz
rysunkow technicznych (ek)

1. sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi
normami i zasadami (kp),

2.wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z nor-
mami dotyczacymi rysunku technicznego (kp),

3. okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj
obrabki na podstawie szkicéw i rysunkow technicznych (kp),

4. sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych (kp),

5. wykonuje wydruk sporzadzonego rysunku technicznego (kp).
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2. postuguje sie dokumentacja techniczng ma-
szyniurzadzen (ek)

1. rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen,
(kp),

2. identyfikuje parametry maszyn i urzadzen na podstawie doku-
mentacji technicznej oraz tabliczek znamionowych (kp),

3.rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen w oparciu
o dokumentacje techniczng (kp),

4. okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn
i urzadzen (kp),

5. wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie
dokumentacja techniczna (kpp).

3. stosuje techniki oraz metody wytwarzania
czes$ci maszyn i urzadzen (ep)

1. rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
(kp),

2. dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréow
warsztatowych (kp),

3. przeprowadza pomiary warsztatowe (kp).

4. stosuje programy komputerowe do wykony-
wania rysunkéw technicznych i doboru czesci
maszyn i urzadzen (ek)

1. sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych (kp),

2. wyszukuje informacje o czesciach maszyn, maszynach i urzadze-
niach z wykorzystaniem programéw komputerowych (kpp).

9. Pracownia 2 (60) 1. stosuje techniki oraz metody wytwarzania 1. wykonuje operacje obrébki recznej i proste operacje maszyno-
obraébki recznej czes$ci maszyn i urzadzen (ep) wej obrobki widrowej materiatow (kp),
i mechanicznej
2. przeprowadza pomiary warsztatowe (kp).
10. Pracownia 7 (210) 1. dobiera materiaty, narzedziai przyrzady do 1. dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania,

obstugi maszyn
iurzadzen

rodzaju wykonywanej pracy (ek)

naprawy i obstugi maszyn i urzadzen (kpp).

2. naprawia elementy i zespoty maszyn
i urzadzen (ek)

1. dobiera sposéb naprawy elementéw i zespotéw maszyn
i urzadzen (kp),

2. dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadze-
nia do naprawy (kpp).
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3. instaluje maszyny i urzadzenia na stanowisku
pracy (ew)

1. przygotowuje maszyny i urzadzenia do instalacji (kp),

2.dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn
i urzadzen na stanowisku pracy (kpp),

3. postuguje sie narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami
W procesie instalowania maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami
eksploatacji (kp).

4. reguluje i uruchamia maszyny i urzadzenia
(ew)

1. dobiera sposéb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie doku-
mentacji technicznej (kp),

2. postuguje sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen (kp),

3. dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regula-
cji maszyn i urzadzen (kpp),

4. wykonuje regulacje maszyn i urzadzen (kp)

5. wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzen (kp),

6. kontroluje przebieg prac zwigzanych z prébnym uruchomieniem
i regulacjag maszyn i urzadzen (kpp).

5. ocenia jako$¢ wykonanej obstugi maszyn
i urzadzen (ek)

1. kontroluje jakos¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej
maszyn i urzadzen (kpp),

6. wykonuje obstuge codzienng oraz konserwa-
cje maszyn i urzadzen (ek)

1. okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instruk-
cji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
iurzadzen (kp),

2. dobiera sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen (kpp),

3. przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen
(kp),

4. stosuje kolejnosc czynnosci podczas obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen (kpp),

5. dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen (kpp).

Wspétpraca szkoty z uczelnig - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 111




Eu ndusze
uropejskie
wisdra Edukacia Boruwdj - PD Iska

Rrzeczpospolita

Unia Europejska
Europejiki Funduss Spotecony

11. Pracownia
montazu maszyn
iurzadzen

9(270)

1. stosuje metody montazu maszyn i urzadzen
(ek)

1. wykonuje montaz zgodnie z wybrang metoda (kp).

2.dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
rodzaju wykonywanych prac montazowych (ek)

1. dokonuje wyboru narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do wykony-
wanych prac montazowych (kp).

3. przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do
montazu (ew)

1. sprawdza czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu
(kp),

2. kontroluje zgodno$¢ z dokumentacja techniczng parametréow
czesci przeznaczonych do montazu (kp),

3. przygotowuje czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie
i rozkonserwowywanie (kp).

4. ustawia czesci maszyn, zespotéw i mechani-
zmow w przyrzadach i uchwytach (ew)

1. dobierai stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowa-
nych czesci maszyn, zespotdéw i mechanizméw (kpp).

5.taczy czesci maszyn (ek)

1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potaczen
czesci maszyn (kp),

2. stosuje kolejno$¢ wykonywanych operacji podczas montazu
potaczen czesci maszyn (kp).

6. montuje uktady hydrauliczne i pneumatyczne
maszyn i urzadzen (ek)

1. dobiera materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw
hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen (kpp),

2. wykonuje operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneuma-
tycznych maszyn i urzadzen (kp).

7. montuje zespoty i mechanizmy maszyn
i urzadzen (ek)

1. dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu
zespotdw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen (kp),

2. wykonuje operacje montazu zespotéw i mechanizméw maszyn
oraz urzadzen (kp).

8. sprawdza jako$¢ wykonanego montazu
maszyn i urzadzen (ek)

1. dobiera metode kontroli jakos$ci w zalezno$ci od rodzaju i zakre-
su prac montazowych (kpp),

2. kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urza-
dzen (kpp),

3. wypetnia dokumentacje kontroli jako$ci wykonanego montazu
(kpp).
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12. Pracownia 2,5(75) 1. planuje proces technologiczny obrébki czesci | 1. dobiera technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci
organizacji maszyn i urzadzen (ek) maszyn i urzadzen (kpp),

proceséw technolo-

gicznych obroébki

i montazu

2. dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane
w procesie technologicznym obrdébki czesci maszyn i urzadzen (kp),

3. planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrébki
czesci maszyn i urzadzen (kp),

4. przygotowuje dokumentacje technologiczng obrébki czesci
maszyn i urzadzen (kpp),

5. wykorzystuje programy komputerowego wspomagania plano-
wania procesu technologicznego obrébki czesci maszyn i urzadzen

(kpp).
2. planuje proces technologiczny montazu 1. dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane
i demontazu maszyn i urzadzen (ek) w procesie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen (kp),

2. planuje kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu
i demontazu czesci maszyn i urzadzen (kpp)

3. planuje obrébke cieplng i cieplno-chemiczng | 1. dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn
do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen (ew) | iurzadzen (kpp),

2. dokonuje wyboru metody obrdébki cieplno- chemicznej czesci
maszyn i urzadzen (kpp).

4. dobiera narzedzia i urzadzenia do wytwarza- | 1.rozréznia narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych tech-
nia czes$ci maszyn i urzadzen (ek) nik i metod wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen (kp),

2. dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen w okreslonej technice wytwarzania (kp).

5. sporzadza dokumentacje technologiczng ob- | 1. wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych obrébki
robki i montazu czesci maszyn i urzadzen (ew) czesdci maszyn i urzadzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
(kp),

2. wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych montazu
czesci maszyn i urzadzen (kpp),
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3. stosuje programy do komputerowego wspomagania projekto-
wania i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu
czesci maszyniurzadzen (kpp).

13. Pracownia

kontroli proceséw
technologicznych
obrébki i montazu

2,5(75)

1. szacuje koszty wytwarzania wyrobow (ew)

1. stosuje normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania
kosztow wytwarzania wyrobow (kp),

2. przeprowadza kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobéw (kpp)

2. kontroluje i analizuje parametry jakoSciowe
proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (ek)

1. weryfikuje wyniki kontroli parametréw jakosciowych proceséw
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp).

3. kontroluje przebieg prac na danym
stanowisku (ep)

1. sporzadza dokumentacje pokontrolna przebiegu prac na danym
stanowisku (kpp)

4. kontroluje wydajnos¢ procesu produkgcji
i jako$¢ wyrobow (ep)

1. sporzadza dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu pro-
dukcji i jakosci wyrobdw (kpp)

5. kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn
i urzadzen (ek)

1. sporzadza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego na-
rzedzi, maszyn i urzadzen (kpp)

6. okredla zakres i terminy przegladéw i napraw
maszyn i urzadzen (ew)

1. ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy
przegladow poszczegdlnych maszyn i urzadzen (kpp)

7. zarzadza gospodarka materiatowa oraz
odpadami (ep)

1. planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla
proceséw obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen (kpp)

8. sporzadza dokumentacje sprawozdawczg
produkgcji (ep)

1. wypetnia dokumentacje sprawozdawczg produkcji (kpp)
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5. Plan nauczania zawodu

Tabela 4. Plan nauczania zawodu

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: 311504

Nazwa i symbol kwalifikacji: MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

Nazwa i symbol kwalifikacji: MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen

Ksztatcenie zawodowe Tygodniowy wymiar godzin w klasie Uwagi
Obowiazkowe zajecia edukacyjne I Il I v \Y; RAZEM o realizacji
. . S ksztatcenie
Bezpieczenstwo i higiena pracy 1 1 2 teoretyczne
Podstawy obrébki recznej i mechanicznej oraz montazu 4 1 5 ksztatcenie
teoretyczne
. , ksztatcenie
Obstuga maszyn i urzadzen 2 2 1 5 teoretyczne
Montaz maszyn i urzadzen 2 2 1 1 6 ksztatcenie
teoretyczne
ksztatcenie
Jezyk obcy zawodowy 1 1 2 teoretyczne
. . ksztatcenie
Podstawy proceséw produkcyjnych 2 4 6 teoretyczne
Organizacja i kontrola proceséw technologicznych obroébki 2 5 ksztatcenie
i montazu teoretyczne
taczna liczba godzin 9 5 5 7 2 28 ksztaicenie
teoretyczne
Pracownia pomiaréw i dokumentacji technicznej 2 2 1 5 ksztatcenie
praktyczne
Pracownia obrébki recznej i mechanicznej 2 2 ksztatcenie
praktyczne
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Pracownia obstugi maszyn i urzadzen 2 2 3 7 ksztatcenie
praktyczne
Pracownia montazu maszyn i urzadzen 2 4 3 9 ksztatcenie
praktyczne
Pracownia organizacji procesow technologicznych obrébki i mon- 95 95 ksztatcenie
tazu ’ ’ praktyczne
Pracownia kontroli proceséw technologicznych obrébki i montazu 2,5 25 ksztatcenie
praktyczne
taczna liczba godzin 2 8 7 6 5 28 ksztatcenie
praktyczne
taczna liczba godzin teoria + praktyka 11 13 12 13 7 56

5.1. Terminy realizacji praktyk zawodowych: klasa lll i IV

Termin egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji: MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen - pod koniec Il semestru klasy 1V

Termin egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji: MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen - po | semestrze klasy V

Dodatkowe umiejetnosci zawodowe mozna przeznaczy¢ na realizacje obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych:

e przygotowujacych uczniéw do uzyskania dodatkowych umiejetnosci zawodowych zwiagzanych z nauczanym zawodem, lub

e przygotowujgcych uczniéow do uzyskania kwalifikacji rynkowej funkcjonujacej w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji, zwigzanej z nauczanym zawodem, lub

e przygotowujgcych uczniéow do uzyskania dodatkowych uprawnien zawodowych przydatnych do wykonywania nauczanego zawodu, lub

e uzgodnionych z pracodawca, ktérych tresci nauczania ustalone w formie efektéw ksztatcenia sg przydatne do wykonywania nauczanego zawodu.
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6. Programy poszczegodlnych zaje¢ MEC.03

6.1. Program nauczania dla przedmiotu: bezpieczenstwo i higiena pracy (MEC.03.)

6.1.1. Cele ksztatcenia (ogélne i szczeg6towe) przedmiotu
Cele ogdlne:

e Zaznajomienie z przepisami zwigzanymi z bezpieczennstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia.

e Zapoznanie z zadaniami i uprawnieniami instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
e QOkresdlenie praw i obowigzkéw pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

o Okreslenie skutkéw oddziatywania czynnikéw $rodowiska pracy na organizm cztowieka.

¢ Woykonanie zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii.

e Zapoznanie z zasadami udzielania pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia.

e Okreslenie skutkéw oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka.

¢ Nabycie umiejetnosci wykonywania zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii.

e Nabycie wiedzy potrzebnej do udzielenia pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

e Okresli¢ zastosowanie w praktyce przepiséw zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrona przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia.
e Okresli¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

e Okresli¢ prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Woykonac zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii.

e Zastosowac zasady udzielania pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia.

o Okresli¢ skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka.

e Wdrozy¢ umiejetnosci wykonywania zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii.

e Wdrozy¢ wiedze i umiejetnosci potrzebne do udzielenia pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia.

e Wymienic regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia.
e Wyjasni¢ terminologie w zakresie bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony $rodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii.

e Opisac konsekwencje nieprzestrzegania przepiséw i obowigzkdéw przez pracownika oraz pracodawce w zakresie bezpieczenistwa i higieny pracy.

e Wymienicé prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy lub zachorowat na chorobe zawodowa wynikajgce z przepiséw prawa.
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e Rozroézni¢ czynniki szkodliwe, niebezpieczne i uciazliwe w sSrodowisku pracy i wyjasnia sposoby zapobiegania im.

e Rozréznic¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w pracach oraz rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow.

e Rozrdézni¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.

e Rozrdéznic¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi i stosuje je w czasie realizacji zadan.
e Opisac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowia cztowieka.

e Oceni¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u poszkodowanego, zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
i powiadamia odpowiednie stuzby.

e Udzieli¢ pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie,
e Udzieli¢ pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar.
e Woykonacd resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji.

6.1.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen (bezpieczenstwo i higiena pracy)

Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji. Okres realizacji
godz. Uczer potrafi:
Podstawowe pojecia o bezpieczenstwie i higienie 2 e opisac pojecia zwigzane z bezpieczenstwem pracy, ochrong pracy i ochrong przeciw- klasa l
pracy, ergonomii, Srodowiska i ochronie pozarowg (kp),
przeciwpozarowej. e wymieni¢ akty normatywne okreslajace wymagania

e w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony sro-
dowiska i ergonomii (kp),

e wymienic instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpo-
zarowej oraz ochrony srodowiska (kp),

e opisac dziatania realizowane w zakresie ochrony srodowiska, ochrony przeciwpoza-
rowej oraz ergonomii (kp).

Podstawy prawne ochrony pracy w Polsce 3 e wymieni¢ akty prawa wewnatrzzaktadowego zwigzane klasa l
i ochrona srodowiska naturalnego. e 7 bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarows, ochrong $rodowiska
i ergonomig (kp);
e opisac zadania instytucji i stuzb zajmujacych sie ochrong pracy, ochrona przeciwpoza-
rowa oraz ochrona $rodowiska w Polsce (kp),

e wyszukac¢ w Internecie tres¢ okreslonego rozporzadzenia lub ustawy,
e zinterpretowac przepisy prawa pracy (kpp).
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Obowigzki pracodawcy i pracownika w zakresie 3 e wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy klasa l
bezpieczenstwa i higieny pracy i odpowiedzial- (kp),
nosc za nieprzestrzeganie zasad i przepiséw BHP. e wymieni¢ obowiazki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy (kp),

e wymieni¢ zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia
przepiséw i zasad (kp),

e omoéwic¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodaw-
ce w zakresie bezpieczenstwa

e i higieny pracy i wskazywac prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi
przy pracy, wynikajace z przepiséw prawa (kp),

e okresli¢ zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia
przepisow prawa (kp).

Charakterystyka srodowiska pracy, niebezpiecz- 4 e opisac czynniki Srodowiska pracy z zakresu obstugi oraz montazu maszyn i urzadzen klasa |
ne, szkodliwe i ucigzliwe - fizyczne, chemiczne (kp),

i biologiczne czynniki srodowiska pracy i dopusz- » opisac skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy z zakresu obstugi oraz

czalne stezenia i natezenia czynnikow. montazu maszyn i urzadzer (kp),

e wymienic¢ rodzaje czynnikéw szkodliwych srodowiska pracy z zakresu obstugi oraz
montazu maszyn i urzadzen,

e rozréznic zrodta czynnikéw szkodliwych sSrodowiska pracy z zakresu obstugi oraz
montazu maszyn i urzadzen (kp);

e rozréznic srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania podczas obstugi oraz
montazu maszyn i urzadzen (kp),

e rozréznié rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw (kp),

e rozréznic¢ srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi podczas obstugi oraz montazu maszyn i urzadzen (kp),

e rozréznic srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu obstugi oraz montazu maszyn
i urzadzen (kp),

e wyjasnic¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania
obstugi oraz montazu maszyn i urzadzen (kp),

e potrafi znalez¢é w dostepnych Zrédtach informacji normy i parametry stezenia i nate-
zenia czynnikéw fizycznych, chemicznych lub biologicznych $rodowiska pracy (kp).
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Zagrozenia wystepujgce podczas obrobki recznej 3 e wyjasnic¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych klasa l
i montazu, obrébki maszynowej i transportu e z uzytkowaniem maszyn i narzedzi podczas obstugi oraz montazu maszyn i urzadzen
recznego. (kp),

¢ wyjasnic¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania
prac zwigzanych z obrébka reczna

¢ i maszynowsg (kp),

e rozrézni¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z uzytkowaniem maszyn

e i narzedzi podczas obstugi oraz montazu maszyn i urzadzen (kp),

¢ udzieli¢ pomocy w sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia cztowieka podczas wykony-
wania prac zwigzanych z obrobka reczng i maszynowa (kp),

e wymieni¢ zasady wyposazania w srodki gasnicze dziatéw obroébki recznej, maszyno-
wej i montazu (kp),

e scharakteryzowac maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego (kpp),

e wymieni¢ najczestsze urazy wystepujace przy transporcie recznym (kp),

e wymieni¢ normy dZwigowe i przenoszenia tadunkéw przez pracownika lub pracowni-
kow (kpp).

Woypadki przy pracy i choroby zawodowe. 4 ¢ wskazad prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy, wynikaja- klasa l
ce z przepiséw prawa (kp),

e wymieni¢ warunki uznania zdarzenia za wypadek w drodze do pracy i z pracy (kpp),

e wymieni¢ prawa i obowiazki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowa,
wynikajace z przepiséw prawa (kpp),

e opisac¢ objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystapi¢ na stanowiskach
pracy wskutek przekroczenia dopuszczalnych norm czynnikéw fizycznych, chemicz-
nych lub biologicznych (kpp).

Wymagania dotyczace pomieszczen. Organizacja 3 e wymieni¢ kryteria stosowane do zaprojektowania pomieszczen technicznych zgodnie klasa l
bezpiecznego stanowiska obrébki recznej i mon- z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy (kp),
tazu oraz obrébki maszynowej. e wymieni¢ wskazania ergonomii dotyczace stanowiska pracy (kp),

e wymienic i uzasadni¢ ergonomiczng pozycje cztowieka podczas wykonywania pracy
na stanowiskach obrébki recznej, maszynowej i montazu (kp),

e wymieni¢ wymagania dotyczace usytuowania narzedzi na stanowiskach do obrébki
recznej i montazu (kpp),
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e wymieni¢ wymagania dotyczace usytuowania narzedzi na stanowiskach obrébki
maszynowej (kp),

e wymienic¢ zasady bezpieczenstwa na stanowiskach slusarskich i monterskich (kp),
e wymienic¢ zasady bezpieczenstwa przy obstudze obrabiarek skrawajacych (kp).

Srodki ochrony indywidualnej oczu i twarzy przed 2 e rozréznié rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarmow (kp), klasa |
urazami mechanicznymi i metody i $rodki ochrony e rozréznic $rodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
przed hatasem. i narzedzi podczas obstugi oraz montazu maszyn i urzadzen (kp),

e rozréznic¢ srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu obstugi oraz montazu maszyn
iurzadzen (kp),

e wymieni¢ metody i srodki ochrony przed hatasem (kp).

Przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej, 3 e scharakteryzowac¢ wymagania bezpieczenstwa dotyczace procesow pracy (kp), klasa l

przepisy i metody ochrony $rodowiska. e okresli¢ wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie pozarowe
i warunki bezpieczenstwa i higieny pracy (kp),

e wymienic przepisy regulujace ochrone srodowiska i utylizacji odpadéw
przemystowych (kp),

e wymieni¢ metody ochrony srodowiska naturalnego i utylizacji odpadow
przemystowych (kp).

Udzielanie pomocy przedlekarskiej zgodnie z 3 ¢ ocenic sytuacje potencjalnego zagrozenia zdrowia i zycia cztowieka (kp), klasa l

zasadami tanicucha ratunkowego. e opisac podstawowe symptomy wskazujace na stany nagtego zagrozenia zdrowia
cztowieka (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,

np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie (kp),

udzieli¢ pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,

np. omdlenie, zawat, udar (kp),

e utozyc¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej i powiadomi¢ odpowiednie stuzby
(kp),

e Wykonac resuscytacje krazeniowo-oddechowa na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji (kpp).

RAZEM godziny 30
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Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajgcych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia;
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).

6.1.3. Procedury osiagania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujgcy zagrozenia dla osdb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprdcz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspétpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladow
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniac istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniow.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty uczniéw, umozliwig prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladow oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgdéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagad w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawaé prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecad uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

6.1.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgoéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowac¢ metode dyskusiji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Realizujac program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnosé samoksztatcenia i korzystania
z réznych zrédet informaciji.
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6.1.5 Srodki dydaktyczne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w wyciagi z: Kodeksu Pracy, Polskich Norm dotyczacych bhp i ergonomii, Polskich i Miedzynarodowych Norm z serii ISO 9000.
Ponadto powinna dysponowaé, takimi dokumentami jak: Dzienniki Ustaw i rozporzadzenia dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska; wydawnictwa z zakresu ochrony $rodowiska, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz eksploatacji obiektéw technicznych. Wsréd srodkéw dydak-
tycznych winny znajdowac sie:prezentacje multimedialne z zakresu: bezpieczenistwa i higieny pracy, udzielania pierwszej pomocy oraz ochrony srodowiska, kompetencji
personalnych i spotecznych, organizacji pracy zespotu; filmy dydaktyczne z zakresu udzielania pierwszej pomocy; instrukcje oraz przewodnie teksty do ¢wiczen; fantom
do resuscytacji, zestawy do udzielania pierwszej pomocy, sprzet gasniczy, komputer i rzutnik multimedialny, zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidéw, karty
samooceny, karty pracy dla uczniéw,czasopisma branzowe i katalogi Srodkéw ochrony indywidualnej, plansze dydaktyczne.

6.1.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewnic osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygoto-
wanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczniéw, stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu (jedno stanowisko
na 2 uczniéw), a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.

6.1.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgdéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie mogga pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetniac¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, podejmowania i prowadzenia decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.
6.1.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujace metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy moézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowaé¢ metode dyskus;ji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z réznych zrédet informacji.
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6.1.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien udzielaé¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej,
zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowacd, w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczniow podczas wykonywania zadania.

6.1.10. Ewaluacja przedmiotu

il ksztai.cenia z p.odstawy ] el .(c!znaf:.zony Wskazniki potwierdzajace osiagniecie ot e . . .
W programie kurs.u jako kl.uczowy’l dla kwalifikacji lub efektu ksztatcenia Metody/techniki badania Termin badania
jednostki efektow)
Rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
pracy, ochrona przeciwpozarowa, ochrona srodowiska e dobdr oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
i ergonomia (ek) e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Okresla prawa i obowiagzki pracownika oraz pracodawcy ¢ osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy (ek) e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Okresla skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na | e osigganie efektéw ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
organizm cztowieka (ek) e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpie- e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
czenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony | ¢ dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
Srodowiska oraz ergonomii (ek) e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad
Planuje wykonania zadania (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad
Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 124




Fundusze

. Rzeczpospolita Unia Europejska
Eurupejskie k ;
Wwisddrs Eruik s i Barwdg - Pulska S TUMALEE ORIy

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) e osigganie efektéw ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Wspdtpracuje w zespole (ek) ¢ osigganie efektéw ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

6.1.11. Wykaz literatury

e Borowski G., Kuczmaszewski J., Utylizacja drobnoziarnistych odpadéw metalowych, WPL, Lublin 2005.
e BrytaR,, Bezpieczna praca w warsztacie slusarskim, ,Promotor BHP” 2013, nr. 9.
e Gorzelany T., Aue W.,, Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.

e Kultura bezpieczenstwa. Materiaty pomocnicze dla szkét ponadpodstawowych. Materiaty edukacyjne Centralny Instytut Ochrony Pracy.Painstwowy Instytut
Badawczy.

e tuszczak M., BHP w branzy mechanicznej. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2016.

e Szczech K., Bukata W.,, Bezpieczenstwo higiena pracy. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.
e Woijcik S., Reczne prace transportowe, Paistwowa Inspekcja Pracy, Warszawa 2004.

o Zalewska W., Ryzyko zawodowe. Metodyczne podstawy oceny, CIOP-PIB, Warszawa 2007.
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6.2. Program nauczania dla przedmiotu: podstawy obrébki recznej i mechanicznej oraz montazu (MEC.03.)

6.2.1. Cele ksztatcenia (ogdlne i szczegotowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

Postugiwanie sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen.

Doskonalenie umiejetnosci wykonywania szkicéw i rysunkéw technicznych, maszynowych.

Stosowanie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi,
Wykonywanie potaczen mechanicznych.

Zastosowanie techniki oraz metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Zastosowanie praw i przestrzeganie zasad mechaniki technicznej.

Charakteryzowanie uktadéow elektrotechniki, elektroniki i automatyki przemystowe;.

Charakteryzowanie uktadéw mechatronicznych konwencjonalnych.

Zastosowanie programow komputerowych do wykonywania rysunkéw technicznych i doboru czesci maszyn i urzadzen.

Rozpoznawanie wtasciwych norm i procedur oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

Rozréznié rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen.

Zidentyfikowad parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej oraz tabliczek znamionowych.
Rozrézniac czedci i mechanizmy maszyn i urzadzen w oparciu o dokumentacje techniczna.

Okresla¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen.

Woyjasni¢ zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie dokumentacja techniczna.

Opisac¢ budowe i dziatanie mechanizmow, takich jak dZzwigniowe, krzywkowe, otrzymywania ruchu przerywanego.
Rozréznié pasowanie i zasady tolerancji cze$ci maszyn.

Rozpoznac¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace na podstawie oznaczen oraz rozréznia ich wtasciwosci.
Dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji.
Rozroézniac i rozpoznad rodzaje i zrédta korozji.

Dobiera¢ metody zabezpieczenia przed korozja.

Wykonad zabezpieczenie antykorozyjne czes$ci maszyn i urzadzen.

Scharakteryzowa¢é potaczenia mechaniczne.

Dobierac narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen.
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e taczyc czesciroznymi technikami.

e Rozrdézniac techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemiczne;.
e Rozréznia¢ rodzaje obrobki recznej i maszynowe;.

o Wykonywad operacje obroébki recznej i proste operacje maszynowej obréobki wiérowej materiatéw.

e Rozrdézniac pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit.

e Okreslac¢iwyznaczac warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit.

e Wyjasniac pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw, takich jak sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopusz-
czalne, moment sity.

e Rozrézniaé wielkodci elektryczne i ich jednostki.

e Rozrdézniaé zrodta i rodzaje pradu elektrycznego.

e Rozrdézniaé elementy obwododw elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych.

e Zastosowac prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw pradu statego.

e Rozrézniac¢ elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego.

o Okresla¢ wspotzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego.
e Rozrézniac uktady wykonawcze urzadzen mechatronicznych.

e Rozrézniac sensory stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych.

e Rozrézniac elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych.
o Okresdla¢ dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych.
e Rozrdéznia¢ uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych.

e Rozrdéznia¢ uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane.

e Wskazac zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych.

e Okreslac¢ zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemoéw zrobotyzowanych.

e Wymienia¢ cele normalizacji krajowej.

e Poda¢ definicje i cechy normy.

e Rozréznia¢ oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej.

e Korzystac ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci.
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6.2.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen (podstawy obrébki recznej i mechanicznej oraz montazu)

Tematy zajec Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji. .
. . Okres realizacji
godz. Uczen potrafi:
Rodzaje dokumentacji technicznej maszyn 8 e rozroznié pasowania i zasady tolerancji czes$ci maszyn (kp), klasa l
i urzadzen e rozréznié rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen (kp),
e rozréznié rodzaje rysunkow technicznych (kp),
e wykonac proste rysunki techniczne maszynowe (kp).
Mechanizmy ruchu przerywanego 3 e rozpozna¢ konstrukcje mechanizmu maltanskiego, krzywkowego, zapadkowego, jarzmo- klasa l
wego itp. (kp),
¢ opisa¢ budowe i dziatanie mechanizméw, takich jak dzwigniowe, krzywkowe itp., otrzymy-
wania ruchu przerywanego i posuwisto-zwrotnego (kpp).
Rodzaje korozji i powtoki ochronne 2 e wymienic¢ rodzaje korozji i zastosowac odpowiednie powtoki ochronne (kp). klasa l
Materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne, 13 e rozpoznac materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace na podstawie ozna- klasa l
uszczelniajace i ich oznaczenia i wtasciwosci czen oraz rozrdznia ich wtasciwosci (kp),
e dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji technicznej (kpp),
e rozpoznac i rozréznic rodzaje i zrodta korozji (kp),
e dobiera¢ metody zabezpieczenia przed korozjg (kp),
¢ wykonac zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen - powtoki ochronne
(kp),
e dobierac¢ materiaty i sposoby konstruowania elementéw narazonych na korozje (kpp).
Dobér materiatéw zgodnie z wymaganiami 13 e rozpoznac materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace na podstawie ozna- klasa l
eksploatacyjnymi i technologicznymi czen oraz rozroznic ich wtasciwosci (kp),
e dobierac¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji technicznej (kpp),
e rozpoznac i rozréznic rodzaje i zrodta korozji (kp),
e dobiera¢ metody zabezpieczenia przed korozja (kp),
e wykonac zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen - powtoki ochronne (kp),
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e dobierac¢ materiaty i sposoby konstruowania elementéw narazonych na korozje (kpp).

Projektowanie potaczen spoczynkowych 12 e okresli¢ zasady normalizacji i unifikacji elementéw potaczeniowych (kp), klasa l
e charakteryzowac potaczenia mechaniczne (kp),

e dobierac narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen (kp),

e taczyc czesci réznymi technikami (kp),

e okresli¢ teorie zarysu gwintow (kp),

e rozréznié gwinty metryczne i calowe (kp),

e rozrdznié gwintowniki i narzynki do gwintow (kp),

e wymienic¢ rodzaje potgczen spoczynkowych (kp),

e wskazac zastosowanie potaczen spoczynkowych (kp),

e wymienic¢ zasady projektowania i wyliczenia potaczen i zastosowac je w praktyce (kp).

Projektowanie potaczen ruchowych 12 e okresli¢ zasady normalizacji i unifikacji elementéw potaczeniowych (kp), klasa l
e charakteryzowac potaczenia mechaniczne (kp),

e dobierac¢ narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen (kp),

e taczyc czesci roznymi technikami (kp),

e rozréznié gwinty metryczne i calowe (kp),

e wymienic¢ rodzaje potaczen ruchowych (kp),

¢ wskazac zastosowanie potaczen ruchowych (kp),

e wymienic zasady projektowania i wyliczenia potaczen i zastosowac je w praktyce (kp).

Techniki oraz metody spajania materiatow 7 e rozréznié techniki oraz metody spajania materiatéw (kp), klasa l
e rozrdznié rodzaje obrébki recznej i maszynowej (kp),

¢ wykonac operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrébki widrowej
materiatow (kp),

e zastosowac techniki klejenia materiatow (kp),
e zastosowac techniki spawania gazowego i elektrycznego (kp),
e wymienic i zastosowac techniki formowania przy réznego rodzaju odlewaniu metali (kp),

e wymienic i zastosowac metody i techniki plastycznej (kucie, ttoczenie, przettaczanie,
walcowanie (kp),

e zastosowac techniki hartowania, odpuszczania, wyzarzania i naweglania stali (kp).
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Techniki odlewania, obrébki plastycznej, 8
cieplnej oraz cieplno-chemicznej

e rozréznic¢ techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki plastycznej, ciepl-
nej oraz cieplno-chemicznej (kpp),

e rozrdznié rodzaje obrébki recznej i maszynowej (kp),

e wykonac operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrébki widrowej
materiatow (kp),

e zastosowac techniki klejenia materiatow (kp),
e zastosowac techniki spawania gazowego i elektrycznego (kp),
e wymienic i zastosowac techniki formowania przy réznego rodzaju odlewaniu metali (kp),

e wymienic i zastosowac metody i techniki plastycznej (kucie, ttoczenie, przettaczanie,
walcowanie (kp),

e zastosowac techniki hartowania, odpuszczania, wyzarzania i naweglania stali (kp).

klasa |

Obrdébka materiatéw metoda reczng 7

e wymieni¢ podstawowe narzedzia pomiarowe i zasady pomiaru narzedziami suwmiarkowy-
mi i mikrometrycznymi (kp),

e zastosowac i posiada umiejetnosci trasowania na ptaszczyznie i przestrzennego (kp),

e zastosowac pitowanie powierzchni ptaskich (kp),

e zastosowac pitowanie powierzchni ksztattowych (kp),

e zastosowac pitowanie otworow i weiec (kp),

¢ wykonac nacinanie gwintéw metrycznych i calowych (kp).

klasa |

Obrébka materiatéw metodg maszynowa 8

e wymieni¢ podstawowe narzedzia pomiarowe i zasady pomiaru narzedziami suwmiarkowy-
mi i mikrometrycznymi (kp),
e zastosowac i posiada umiejetnosci trasowania na ptaszczyznie i przestrzennego (kp),

e zastosowac wiercenie mechanicznie, rozwiercania i pogtebiania, zna zasady wiercenia
i dobor parametrow (kp),

¢ zastosowac toczenie i zna jego zasady (kp),

e zastosowac rodzaje i sposoby frezowania i zna parametry frezowania (kp),
e zastosowac rodzaje i sposoby szlifowania i zna parametry szlifowania (kp),
e wykonac nacinanie gwintéw metrycznych i calowych (kp).

klasa |

Elementy statyki w mechanice technicznej - 7
wyznaczanie wypadkowych i reakcji
w podporach statej i ruchomej i wykresow
sit tnacych i momentéw zginajacych

¢ rozpoznac wielkosci fizyczne sit i ich przeliczanie (kp),
e okresli¢ uktady sit i ich podziat (kp),

e rozroznic¢ pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki sity, ptaski uktad
sit (kp),

klasa l
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e okresli¢ co to sg wiezy i reakcje wiezdw i wyjasni¢ znaczenie stopni swobody ciata (kp),

e potrafi rzutowac sity pod katem na osie uktadu prostokatnego Ox,y (kp),

e wyznaczy¢ wypadkowa (sume) w ptaskim zbieznym uktadzie sit (kp),

e okresli¢ i wyznaczy¢ warunki zachowania rownowagi dla ptaskiego dowolnego uktadu sit
(kp),

e wyznaczy¢ reakcje w belce w ptaskim dowolnym uktadzie sit - podpora stata i ruchoma
(kp),

e wykonac¢ wykresy momentow zginajacych belke (kp),

e wykonac wykresy sit tnacych dziatajacych na belke (kp).

Elementy statyki w mechanice techniczne;j - 5 e rozpoznac wielkosci fizyczne sit i ich przeliczanie (kp), klasa l
wyznaczanie naprezen i odksztatcen e okregli¢ uktady sit i ich podziat (kp),
¢ wyjasnic¢ pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw, takich jak: sity wewnetrzne, na-
prezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment
sity (kp),
¢ wyjasnic¢ pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatow, takich jak: sity wewnetrzne (kp),
¢ wyjasnic¢ pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatow i naprezen (kp),
e wyjasnic¢ pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw naprezenia dopuszczalne, moment
sity (kp),
¢ wyjasnic¢ pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw, takich jak: sity wewnetrzne, na-
prezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment
sity (kp),
e wykonac¢ wykresy momentow zginajacych belke (kp),
e wykonac wykresy sit tngcych dziatajgcych na belke (kp).
Elementy wytrzymatos¢ w mechanice 8 e okresli¢ uktady sit i ich podziat (kp), klasa l

technicznej

e wyjasnic¢ pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw, takich jak: sity wewnetrzne, na-
prezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment
sity (kp),

e interpretowac wykresy momentow zginajacych belke (kp),

e interpretowad wykresy sit tnagcych dziatajacych na belke (kp),

e okresli¢ odksztatcenia wzdtuzne i poprzeczne przy rozcigganiu i Sciskaniu (kp),

e wyliczy¢ na prostym przyktadzie naprezenia dopuszczalne i nacisk powierzchniowy przy
$cinaniu (kp),
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e wyliczy¢ na prostym przypadku momenty skrecajace belke (kp).
e okresli¢ naprezenia dopuszczalne przy $cinaniu i nacisk powierzchniowy (kp),
e wyliczy¢ momenty skrecajace (kp),
e okresli¢ wytrzymatos$c¢ zmeczeniows (kp).
Normy i procedury oceny zgodnosci 2 e wymienic¢ cele normalizacji krajowe;j (kp), klasa l
podczas realizacji zadan zawodowych e poda¢ definicje i cechy norm (kpp),
e rozrdzni¢ oznaczania norm miedzynarodowych, europejskich i krajowych (kp),
e korzystac ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci (kpp).
Wielkosci elektryczne i nieelektryczneiich 2 e rozréznié wielkosci elektryczne i ich jednostki (kp), klasa l
jednostki stosowane w elektrotechnice e wykonac proste dziatania przeliczajace jednostki (kp).
Elementy i Zrédta pradu elektrycznego 11 e rozréznié zrédta i rodzaje pradu elektrycznego (kp), klasa Il
i prawa nim rzadzace e rozréznié elementy obwoddéw elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych (kpp),
e stosowac prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw pradu statego (kp),
e rozrdzni¢ i okresli¢ co to jest moc w uktadzie elektrycznym (kp),
e rozrozni¢ i wyliczy¢ parametry obwodoéw elektryczne rozgatezionych i nierozgatezionych
(kpp),
e okresli¢ parametry i zastosowanie i budowe zasilaczy elektrycznych pradu statego (kpp).
Elementy uktadéw automatyki przemysto- 3 e rozrézni¢ elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego - elementy klasa ll
wej - symbolowe oznaczenia elementéw sterujace i wykonawcze (kp),
sterujacych i wykonawczych instalacji e rozrézni¢ uktad pneumatyczny od hydraulicznego (kp),
pneumatycznej i hydraulicznej e wymieni¢ podstawowe elementy uktadow pneumatycznego i hydraulicznego (kp).
Sposoby opisywania elementow - symbole 9 e okresli¢ wspotzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu mechatronicznego klasa ll
i sterowanie konwencjonalnego (kpp),
e rozrdznié elementy sterujace i wykonawcze urzadzen mechatronicznych (kp),
e rozrézni¢ sensory tensometryczne, indukcyjne i pojemnosciowe stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych (kpp),
e rozrézni¢ elementy uktadoéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kp),
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e okresli¢ dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kpp),

e rozrézni¢ uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych
(kp),

e rozrdzni¢ uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane (kpp),

e wskazac zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych (kp),

e okresli¢ zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systeméw
zrobotyzowanych (kpp).

Sitowniki i silniki pneumatyczne 5 e okresli¢ wspotzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu mechatronicznego klasa ll
konwencjonalnego (kpp),

e rozrdznié elementy sterujace i wykonawcze urzadzen mechatronicznych (kp),

e rozrozni¢ sensory tensometryczne, indukcyjne i pojemnosciowe stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych (kpp),

e rozrézni¢ elementy uktadoéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kp),

e rozrozni¢ i znac zasade dziatania sitownikéw pneumatycznych bezttoczyskowych (kp),
e rozroznic¢ i zna¢ zasade dziatania sitownikéw wielopozycyjnych pneumatycznych (kp),
e okresli¢ dziatanie silnikdw obrotowych pneumatycznych (kp),

e okresli¢ dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kpp),

e rozrézni¢ uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych
(kp),

e rozrdzni¢ uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane (kpp),

e wskazac zastosowanie uktadow manipulacyjnych i systemdw zrobotyzowanych (kp),

e okresli¢ zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemoéw
zrobotyzowanych (kpp).
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Sitowniki i silniki hydrauliczne 5 e okresli¢ wspbtzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu mechatronicznego klasa ll
konwencjonalnego (kpp),

e okresli¢ dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kpp),

e rozrdznié elementy sterujace i wykonawcze urzadzen mechatronicznych (kp),
e rozrozni¢ sensory tensometryczne, indukcyjne i pojemnosciowe stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych (kpp),

e rozrézni¢ elementy uktadoéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych (kp),

,,,,,

e rozréznié i znac zasade dziatania sitownikéw hydraulicznych jednostronnego zasilania (kp),

e rozrézni¢ i zna¢ zasade dziatania sitownikéw hydraulicznych dwustronnego zasilania (kp),
e rozréznié i znac zasade dziatania sitownikdw wielopozycyjnych hydraulicznych(kp),
e okresli¢ dziatanie silnikdw obrotowych hydraulicznych (kp),

e rozrozni¢ uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych
(kp),

e rozrézni¢ uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane (kpp),

e wskazac zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych (kp),

e okresli¢ zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemoéw
zrobotyzowanych (kpp).

RAZEM godziny 150

Materiat nauczania - opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).
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6.2.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspotpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzglednia¢ istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach przedmiotu nauczania powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujacych metod ksztatcenia, ktére wykorzystuja wszystkie zmysty uczniéw, umozliwia prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektére elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie éwiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢
i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

6.2.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujagce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
éwiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach.

Realizujac program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych. W procesie nauczania-uczenia sie
nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobdr éwiczen pokazowych oraz rozwijac¢ u uczniow umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania z réznych zrédet
informacji.

6.2.5. Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadéw hydrau-
licznych i pneumatycznych, prébki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedziaiprzyrzady pomiarowe, elementy maszyniurzadzen, narzedzia do montazu.
W pracowni technologicznej powinna znajdowa¢ sie dokumentacja techniczna oraz katalogi maszyn i narzedzi oraz instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Pracownie
rysunku technicznego nalezy wyposazy¢ w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem
oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu,
wyposazone w oprogramowanie wspomagajace dobdér materiatéw konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych. Ponadto w pracowni rysunku muszg by¢
dostepne:pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje
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konstrukcyjne maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej, probki materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, normy materiatowe, dokumentacje
techniczne maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektroniczne;j.

Pracownia, w ktérej prowadzone beda zajecia z podstaw obrdébki recznej i mechanicznej oraz montazu maszyn, powinna by¢ wyposazona w: komplet materiatow
rysunkowych, komplet przyboréw kreslarskich, wzory pisma znormalizowanego, rysunki: wykonawcze, ztozeniowe i schematyczne, model rzutni, bryty geometryczne,
eksponaty i modele czesci maszyn, komplet narzedzi pomiarowych, eksponaty i modele mechanizméw, modele potaczen, modele belek, podpdr, prébki do badan wytrzy-
matosciowych, Polskie Normy i Normy Miedzynarodowe, tablice wytrzymatosciowe, katalog: tozysk tocznych, smaréw, uszczelnien, poradnik mechanika, filmy dydak-
tyczne, programy do wspomagania projektowania typu CAD oraz prezentacje multimedialne z zakresu: rysunku technicznego, mechaniki technicznej i cze$ci maszyn.

6.2.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zajec¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewnic osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygoto-
wanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej ucznidw, stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu (jedno stanowisko
na 2 uczniéw), a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.

6.2.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.

6.2.8. Proponowane metody sprawdzania efektow ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczeniasie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczyé do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowac¢ metode dyskusiji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.
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6.2.9. Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowadé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowad; w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.

6.2.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej
(oznaczony w programie kursu jako kluczowy
dla kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn
i urzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Stosuje programy komputerowe do wykonywania rysun-
kow technicznych i doboru czesci maszyn i urzadzen (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajeé
e po zakonczeniu zajeé

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej
(ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Planuje wykonania zadania (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajeé

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajeé

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Wspétpracuje w zespole (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed
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e Figurski J., Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2016.
e Gorecki A., Technologia ogdlna. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2011.
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e Olszewski M., Podstawy mechatroniki. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2016.

e Schmid D., Mechatronika, Podrecznik, REA, Warszawa 2008.

6.3. Program nauczania dla przedmiotu: obstuga maszyn i urzadzen (MEC.03.)
6.3.1. Cele ksztatcenia (ogolne i szczegotowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

e Charakteryzowanie proceséw eksploatacyjnych maszyn i urzadzen.

e Okreslanie przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen.

e Dobieranie materiatéw, narzedzia i przyrzady do rodzaju wykonywanej pracy.
e Naprawianie elementéw i zespotéw maszyn i urzadzen.

e Ocenianie jakosci wykonanej obstugi maszyn i urzadzen.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

e Rozrdézniac procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen.

o Okresla¢ wptyw procesdéw eksploatacyjnych na stan maszyn i urzadzen.
e Ocenia¢ stan techniczny maszyn i urzadzen.

e Rozpoznawac przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen.

e Dokonywac analiz przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen.

e Zapobiegac uszkodzeniom i awariom maszyn i urzadzen.

e Wymienic¢ rodzaje zuzycia elementéw maszyn i urzadzen.

e Wymienié przyczyny i przebieg zuzycia maszyn i urzadzen.

e Rozrdézniaé czesci maszyn i urzadzen.

e dobrac narzedzia do demontazu i montazu maszyn i urzadzen.
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e zabezpieczyé maszyne lub urzadzenie na czas trwania naprawy.

o zweryfikowac elementy maszyn przeznaczone do regeneracji i naprawy.

e Rozrdéznia¢ materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu maszyn i urzadzen.
e Rozpoznawac narzedziai przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i urzadzen.

e Planowac przebieg procesu naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzadzen.

e Rozroézniacidobiera¢ metody kontroli jako$ci wykonanych prac podczas obstugi maszyn i urzadzen.

6.3.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen (obstuga maszyn i urzadzen)

Tematy zajec Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji. .
; . Okres realizacji
godz. Uczen potrafi:
Eksploatacja maszyn i urzadzen 20 e rozréznié procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen (kp), klasa |

e okresli¢ wptyw procesdw eksploatacyjnych na stan maszyn i urzadzen (kpp),

e opisac proces zuzywania czes$ci maszyn i urzadzen (kp),

e ocenic¢ stan techniczny maszyn i urzadzen (kp),

e dobracé podstawowe parametry uzytkowania maszyn i urzadzen (kp),

e wdrozyc¢ urzadzenia i maszyny do uzytkowania (kp),

e odczytac i zinterpretowac dokumentacje techniczno-ruchowa (DTR) maszyn i urzadzen
(kp),

e wymienic¢ rodzaje obstugi maszyn i urzadzen (kp),

e zarzadzad eksploatacjg oraz utrzymaniem ruchu maszyn i urzadzen (kpp),

e komputerowo wspomagac eksploatacje maszyn i urzadzen (kp).

Sposoby diagnozy maszyn i urzadzeni jej 10 e wymienic zatozenia diagnostyki maszyn i urzadzen (kp), klasa |
interpretacja e wymienic i zastosowac rodzaje badan diagnostycznych (kp),

e zdiagnozowac usterke; uczenzna zatozenia diagnostyki maszyn i urzadzen (kpp),
e wymieni¢ procesy fizyko-chemiczne jako zrddta sygnatéw diagnostycznych (kpp),

¢ zinterpretowad obstuge codzienng, sezonowg, zabezpieczajaca, diagnostyczng i gwaran-
cyjna maszyn i urzadzen (kpp).
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Diagnozowanie stanu maszyn i urzadzen

10

e okresli¢ wptyw proceséw eksploatacyjnych na stan maszyn i urzadzen (kpp),

e okresli¢ podstawowe parametry uzytkowania (kp),

e opisac proces zuzywania czesci maszyn i urzadzen (kp),

e ocenic stan techniczny maszyn i urzadzen (kp),

e odczytac i zinterpretowaé dokumentacje techniczno-ruchows (DTR) maszyn i urzadzen
(kp),

e wymienic rodzaje obstugi maszyn i urzadzen (kp),

e zdiagnozowac usterke i zna zatozenia diagnostyki maszyn i urzadzen (kpp),

e wymienic¢ procesy fizyko-chemiczne jako zrodta sygnatéw diagnostycznych (kpp),

e zinterpretowac obstuge codzienna, sezonowa, zabezpieczajaca, diagnostyczng i gwaran-
cyjna maszyn i urzadzen (kpp),

e zaplanowac i wdrozy¢ cykle naprawcze i remontowe maszyn i urzadzen na podstawie oce-
ny podiagozacyjnej maszyn i urzadzen (kpp),

e komputerowo wspomagac diagnozy maszyn i urzadzen (kp).

klasa |

Planowanie napraw i remontéw maszyn
i urzadzen

20

e rozrézni¢ procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wptyw procesow eksploatacyjnych na stan maszyn i urzadzen (kpp),

e okresli¢ dobor podstawowych parametrow uzytkowania (kp),

e opisac proces zuzywania czes$ci maszyn i urzadzen(kp),

e ocenid stan techniczny maszyn i urzadzen (kp),

e dobrac podstawowe parametry uzytkowania maszyn i urzadzen (kp),

e odczytac i zinterpretowaé dokumentacje techniczno-ruchowsa (DTR) maszyn i urzadzen
(kp),

e wymienic rodzaje obstugi maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ co to jest obstuga okresowa (kp),

e zinterpretowac remont biezacy i zaplanowac jego przebieg (kp),

e zinterpretowac remont sredni i zaplanowac jego przebieg (kp),

e zinterpretowacd remont kapitalny i zaplanowac jego przebieg (kp),

e zdiagnozowac usterke; uczen zna zatozenia diagnostyki maszyn i urzadzen (kpp),

e wymienic fazy technologiczne remontu; uczenzna ich przebieg (oczyszczanie, demontaz,
weryfikacja zespotéw i czesci, regeneracja, montaz) (kp),

e zaplanowac i wdrozy¢ cykle remontowe maszyn i urzadzen (kpp),

klasa |
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e zarzadzac eksploatacjg oraz utrzymaniem ruchu maszyn i urzadzen (kpp),
e komputerowo wspomagac planowanie napraw maszyn i urzadzen (kp).

Przebieg zuzycia czesci maszyn i urzadzen 20 e rozpoznac przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen (kp), klasa |
i niszczenie obiektow technicznych o okresli¢ przebieg zuzycia czes$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokonac analizy przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen (kpp),

e rozpoznac witasciwy rodzaj tarcia (kp),

e wymienic rodzaje zuzycia maszyn i urzadzen (kp),

e interpretowac procesy starzenia i przyczyny niszczenia obiektow technicznych (kp).

Metale zelazne wykorzystywane w montazu 10 e rozrozni¢ materiaty konstrukcyjne, uszczelniajace i eksploatacyjne wykorzystywane klasa ll
maszyn i urzadzen w montazu maszyn i urzadzen (kp),

e wymienic¢ oznaczenia stali i ich wtasciwosci i parametry (kp),

o klasyfikowac materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce zgodnie
z dokumentacja (kp),

e dobra¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce zgodnie
z dokumentacja (kp),

e rozrozni¢ rodzaje i Zrodta korozji (kp),

e rozpoznac objawy korozji (kpp),

e dobra¢ metody zabezpieczenia przed korozjg maszyn i urzadzen (kp),

e rozpoznac narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i urzadzen (kp).

Metale kolorowe wykorzystywane w monta- 10 e rozrézni¢ materiaty konstrukcyjne, uszczelniajace i eksploatacyjne wykorzystywane klasa ll
Zu maszyn i urzadzen w montazu maszyn i urzadzen (kp),

¢ wymieni¢ oznaczenia metali kolorowych i ich wtasciwosci i parametry (kp),

o klasyfikowac materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace zgodnie
z dokumentacja (kp),

e dobrac¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace zgodnie
z dokumentacja (kp),

e rozrézni¢ rodzaje i Zrodta utleniania metali kolorowych (kp),
e okresli¢ znaczenie tlenkdédw metali kolorowych w produkgcji farb i barwnikow (kpp),
e rozpoznac objawy utleniania (kpp),

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 141




Fundusze

. Rzeczpospolita Unia Europejska
Eurupejskie k ;
Wwisddrs Eruik s i Barwdg - Pulska S TUMALEE ORIy

o okresli¢ zjawisko kawitacji metali (kpp),
e dobrac¢ metody zabezpieczenia przed korozjg maszyn i urzadzen (kp),
e rozpoznac narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i urzadzen (kp).

Tworzywa sztuczne wykorzystywane 10 e rozrézni¢ materiaty konstrukcyijne, uszczelniajace i eksploatacyjne wykorzystywane klasa ll
w montazu maszyn i urzadzen w montazu maszyn i urzadzen (kp),

e wymienic¢ oznaczenia i rodzaje tworzyw sztucznych i ich wtasciwosci i parametry (kp),

o klasyfikowad materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace zgodnie
z dokumentacja (kp),

e dobrac materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace zgodnie
z dokumentacja (kp),

e rozrézni¢ rodzaje i Zrodta utleniania tworzyw sztucznych (kp),

e okresli¢ co to jest starzenie tworzyw sztucznych (kpp),

e dobrac¢ metody zabezpieczenia przed korozjg maszyn i urzadzen (kp),

e rozpoznac narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i urzadzen (kp).

Wykorzystywanie materiatéw konstrukcyj- 10 e rozrézni¢ materiaty konstrukcyjne, uszczelniajace i eksploatacyjne wykorzystywane klasa ll
nych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych w montazu maszyn i urzadzen (kp),
oraz zabezpieczajacych o dobra¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace zgodnie

z dokumentacja (kp),

e rozpoznac narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i urzadzen (kp).

Planowanie naprawy w oparciu o dokumen- 20 e planowac przebieg procesu naprawy elementéw i zespotdéw maszyn i urzadzen (kpp), klasa lll
tgqe technlczn%L.Jrzadzenla z uwzgl.ednle- e dobrac¢ warunki prac demontazowo-montazowych na stanowisku pracy do konkretnego
niem weryfikacji i regeneracji czesci urzadzenia (kp),

e dobrac¢ urzadzenia do demontazu i montazu maszyn i urzadzen (kp),

e dobrac narzedzia do demontazu i montazu maszyn i urzadzen (kp),

e zabezpieczy¢ maszyne lub urzadzenie na czas trwania naprawy (kpp),

e zweryfikowac elementy maszyn przeznaczone do regeneracji i naprawy (kp).

Dobieranie metod kontroli jakosci wykona- 10 e rozréznia i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych prac podczas obstugi maszyn klasa Il
nych prac podczas obstugi maszyn i urzadzen iurzadzen (kp),

e wymieni¢ podstawowe parametry wybranych maszyn i urzadzen (kp),
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e zinterpretowac dane zawarte w dokumentacji techniczno - ruchowej (DTR) (kp),
e wymieni¢ podstawowe parametry techniczne wybranych maszyn i urzadzen (kpp).

RAZEM godziny 150

Materiat nauczania - opis efektoéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,

e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).

6.3.3. Procedury osiagania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i sSrodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegbélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspdtpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzglednia¢ istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty ucznidow, umozliwig prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladow oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektore elementy zaje¢ mogg by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagad w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac¢ nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

6.3.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgow”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowaé¢ metode dyskus;ji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.
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Realizujgc program, nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wiazac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobor ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniow umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z réznych zrédet informacji.

6.3.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadéw hydrau-
licznychi pneumatycznych, préobki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedziaiprzyrzady pomiarowe, elementy maszyniurzadzenh, narzedzia do montazu,
dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, i pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w: stanowisko kompu-
terowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
(jedno dlajednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej zdostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajace dobor materiatow
konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania
rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje konstrukcyjne maszyn i urzadzeh w formie papierowej i/lub elektronicznej, probki materiatéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych, normy materiatowe, dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej.

Pracownia, w ktérej prowadzone beda zajecia z obstugi maszyn i urzadzen, powinna by¢ réwniez wyposazona w: komplet materiatéw rysunkowych, komplet przyboréw
kreslarskich, wzory pisma znormalizowanego, rysunki: wykonawcze, ztozeniowe i schematyczne, model rzutni, bryty geometryczne, eksponaty i modele cze$ci maszyn,
komplet narzedzi pomiarowych, eksponaty i modele mechanizmdéw, modele potaczen, modele belek, podpér, prébki do badan wytrzymatosciowych, Polskie Normy
i Normy Miedzynarodowe, tablice wytrzymatosciowe, katalog: tozysk tocznych, smardw, uszczelnien, poradnik mechanika, filmy dydaktyczne, programy do wspoma-
gania projektowania typu CAD oraz prezentacje multimedialne z zakresu: rysunku technicznego, mechaniki technicznej i czesci maszyn.

6.3.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zajec¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym, podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajacym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewnic osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié¢ przygoto-
wanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej ucznidw, stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu (jedno stanowisko
na 2 uczniéw), a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.

6.3.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mdézgdw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.
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Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktorych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez ucznidw.

6.3.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczyé do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikédw mozna zastosowac¢ metode dyskusji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

6.3.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowad, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie ucznidéw podczas wykonywania zadania.

6.3.10. Ewaluacja przedmiotu

HLG ksztai.cenia z p‘odstawy programowe) .(qzna‘c.zony Wskazniki potwierdzajace osiagniecie s . . .
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub . Metody/techniki badania Termin badania
jednostki efektéw) efektu ksztatcenia
Dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do rodzaju wyko- | e osigganie efektéw ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajed
nywanej pracy (ek) e dobdr oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktyczne;j. e wywiad
e ankieta
Naprawia elementy i zespoty maszyn i urzadzen (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajec
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
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Ocenia jako$¢ wykonanej obstugi maszyn i urzadzen (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajeé
e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja ¢ po zakonczeniu zajec
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek) | e osigganie efektéw ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad
Planuje wykonania zadania (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajed
e wywiad
Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad
Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajed
e wywiad
Wspotpracuje w zespole (ek) e osigganie efektéw ksztatcenia e obserwacja e podczas zajed
e wywiad

6.3.11. Wykaz literatury
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WSIP, Warszawa 2014.

e Kowalczyk S., Nadzorowanie proceséw produkcji. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.
e Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.

e tuszczak M., BHP w branzy mechanicznej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2016.

e Rochowski P, Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2013.
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6.4. Program nauczania dla przedmiotu: montaz maszyn i urzadzen (MEC.03.)

6.4.1. Cele ksztatcenia (ogdlne i szczegétowe) przedmiotu
Cele ogélne

e Rozpoznawanie rozwigzan konstrukcyjnych maszyn i urzadzen.

e Stosowanie metod montazu maszyn i urzadzen.

e Dobieranie narzedzi, przyrzadéw i urzadzeh do rodzaju wykonywanych prac montazowych.
e Ustawianie cze$ci maszyn, zespotéw i mechanizméw w przyrzadach i uchwytach.

e Montaz uktadow hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen.

e Montaz zespotéw i mechanizmy maszyn i urzadzen.

e Sprawdzanie jakoSci wykonanego montazu maszyn i urzadzen.

Cele szczegbétowe
Uczen potrafi:

e Okresdla¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej.

e Rozrdézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen.

e Rozrézni¢ metody montazu maszyn i urzadzen.

o Kresli¢ przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metoda.

e Rozrézniac narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac montazowych.

e Rozrdézniaé przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czes$ci maszyn, zespotéw i mechanizmoéw.

e Rozrézniac¢ uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzadzen.

e Planowa¢ kolejnos¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw i mechanizmoéw maszyn oraz urzadzenh.
e Rozrdéznia¢ metody kontroli jakosci prac montazowych.
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6.4.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen (montaz maszyn i urzadzen)

Tematy zajec Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji
godz. Uczen potrafi:

Okres

realizacji

Rozwigzania konstrukcyjne maszyn i urza- 7 e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp),
dzer z wykorzystaniem przektadni zebatych e rozrézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozréznié potagczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzen metodg odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e okresli¢ parametry kot zebatych (kp),

e okresli¢ rodzaje kot zebatych i zebatek (kp),
e rozpoznac przektadnie zebate proste (kp),

e rozpoznac przektadnie zebate ztozone (kp),

¢ okresli¢ budowe przektadni slimakowej (kp),
e zinterpretowacd przetozenie przektadni (kpp),

e okresli¢ reduktor i multiplikator i ich zastosowanie w rozwigzaniach konstrukcyjnych maszyn
iurzadzen (kp),

e potrafi narysowac schematycznie przektadnie o réwnolegtych i katowych osiach watow (kpp),
e potrafi narysowac schematycznie przektadnie w budowie z kotem i zebatka (kpp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazow ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

klasa |

Rozwigzania konstrukcyjne maszyni urza- 7 e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp),
dzen z wykorzystaniem przektadni ciegnowe e rozrézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozréznié potaczenia montazowe (kp),

klasa |
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e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadze metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zinterpretowac przetozenie przektadni (kpp),

e okresli¢ reduktor i multiplikator i ich zastosowanie w rozwigzaniach konstrukcyjnych maszyn
iurzadzen (kp),

e okresli¢ budowe két ciegnowych (pasowych) i materiaty z ktérych s wykonane (kp),
e okresli¢ rodzaje ciegien wykorzystywanych w przektadniach (kp),
e okresli¢ rodzaje przektadni ciegnowych i ich charakterystyki (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Rozwiazania konstrukcyjne maszyn i urza- 7 e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp), klasa l
dlieﬁ 4 V\;]ykorzystamem przektadni fafcu- e rozrézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),
chowyc

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),
e zaplanowac plan montazu (kp),
e rozréznié potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzeh metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zinterpretowac przetozenie przektadni (kpp),

e okresli¢ reduktor i multiplikator i ich zastosowanie w rozwigzaniach konstrukcyjnych maszyn
iurzadzen (kp),

e okresli¢izna parametry kot tancuchowych (kp),
e okresli¢ budowe tancuchéw stosowanych w przektadniach (kp),
e okresli¢ podziat i podtypy przektadni tarnicuchowych (kpp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwiazanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).
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Rozwigzania konstrukcyjne maszyni urza- 7 e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp), klasa l
dzen z wykorzystaniem przektadni ciernych e rozrézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),
e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozréznié potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzeh metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zinterpretowac przetozenie przektadni (kpp),

e okresli¢ reduktor i multiplikator i ich zastosowanie w rozwigzaniach konstrukcyjnych maszyn
iurzadzen (kp),

e rozpoznac¢ materiaty cierne na oktadziny két ciernych (kp),

e wymienic¢ rodzaje przektadni ciernych i okresli¢ charakterystyki ich pracy (kp),

e rozpoznac ksztatty két i tarcz ciernych (kpp),

e potrafi narysowac schematycznie przektadnie o réwnolegtych i katowych osiach watow (kpp),

¢ zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

tancuchy kinematyczne mechanizméw 6 e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp), klasa |
e rozrozni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),
e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozrézni¢ potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzen metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e okresli¢ rodzaje i klasyfikacje mechanizmow (kpp),

e okresli¢ ilos¢ wiezow i ich stopnie swobody (kp),

e okresli¢ co to jest czton (kp),

e wyttumaczy¢ co to jest baza, czton czynny i bierny lub posredniczacy (kp),
e okresli¢ co to jest para kinematyczna (kp),
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e okresli¢ znaczenie i budowe przegubdw (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Mechanizmy ruchu posuwisto-zwrotnego

e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp),
e rozrozni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozrdzni¢ potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzen metodg odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zinterpretowac okresli¢ budowe i proste parametry mechanizmu jarzmowego (kp),

e zinterpretowac okresli¢ budowe i proste parametry mechanizmu korbowego (kp),

e zinterpretowac okresli¢ budowe i proste parametry mechanizmu mimosrodowego (kp),
e wymienic¢ rodzaje tozysk tocznych (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazow ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

klasa |

Mechanizmy ruchu przerywanego
obrotowego

e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp),
e rozrozni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozréznié potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzeh metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e okresli¢ i zna budowe i podstawowe parametry mechanizmu zapadkowego (kp),
e okresli¢ i zna budowe oraz podstawowe parametry mechanizmu maltanskiego (kp),
e okresli¢, zna budowe i podstawowe parametry i rodzaje krzywek (kp),

klasa l
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e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozyc przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowe;j (kp).

Sprzegta stosowane w budowie maszyn 7
i urzadzen

e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp),
e rozrézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozréznié potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzen metodg odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e okresli¢ normalizacje i zasady doboru sprzegiet (kp),
e okresli¢ budowe i charakter pracy oraz podstawowe parametry sprzegiet nieroztacznych (kp),
e okresli¢ budowe i charakter pracy oraz podstawowe parametry sprzegiet sterowanych (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

klasa |

Hamulce stosowane w budowie maszyn 7
i urzadzen

e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp),
e rozrozni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozrézni¢ potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzeh metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e dokonac podziatu hamulcow ciernych (kp),

e okresli¢ zasade dziatania hamulcéw klockowych (kp),
e hamulce klockowe,

e hamulce dwuklockowe,

e hamulce szczekowe,

klasa |
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e hamulce tarczowe.

e dokona¢ podziatu i okresli¢ podstawowe parametry hamulcéw ciegnowych (kp),
e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),

e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Pomiary wielkosci geometrycznych przy 20 e rozrézni¢ metody montazu maszyn i urzadzen (kp), klasa Il
montazu maszyn i urzadzen e okresli¢ przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metoda (kpp),

e okresli¢ doktadnos¢ wykonania cze$ci maszyn i urzadzen (kp),

e zinterpretowac tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych oraz pasowania (kp),

e uzywac narzedzi i pomocy do pomiaru dtugosci i kata (kp),

e dokonac¢ pomiaréw wymiaréw zewnetrznych, wewnetrznych i mieszanych (kp),

e dokona¢ pomiaréw chropowatosci powierzchni (kp),

e dokonac¢ pomiaréw odchytek ksztattu i potozenia (kp),

e dokonac¢ pomiaréw katow wewnetrznych i zewnetrznych (kp),

e dokonac¢ pomiaréw podstawowych parametrow kot zebatych (kp),

e wymieni¢ skomputeryzowane uktady i techniki pomiarowe (dane przez USB, bluetooth,

Wi-Fi) (kpp),
e oceni¢ zasadnos¢ stosowania cyfrowych centréw kontroli i dystrybucji w zaktadach pracy
(kpp).
Metody kontroli jakosci prac montazu 20 e rozréznia¢ metody kontroli jakosci prac montazowych (kp) klasa Il
maszyn i urzadzen e rozrézni¢ metody montazu maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ przebieg montazu wykonywanego zgodnie zwybrang metoda (kpp),
e rozrézni¢ montaz wedtug zasady:

¢ catkowitej zamiennosci,

e czesSciowej zamiennosci,

o selekgji,

e dopasowywania,

¢ regulowania.

o okresli¢ zasady i czynnosci przy metodzie pomiaru wspétrzedno$ciowego maszyn i urzadzen
(kpp),
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e okresli¢ zasady i czynnosci przy metodzie pomiaru tomografu rentgenowskiego maszyn
iurzadzen (kpp),

e uzasadnic stosowanie urzadzen pneumatycznych przy montazu (kpp),
e uzasadnic¢ stosowanie urzadzen hydraulicznych przy montazu (kpp).

Dobor narzedzi do rodzaju wykonywanych 10 e rozréznié narzedzia do rodzaju wykonywania prac montazowych (kp), klasa Il

prac montazowych e okresli¢ sposéb obstugi i zastosowania narzedzi mechanicznych, hydraulicznych lub
pneumatycznych (kp),

e rozrézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),
e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),
e rozrézni¢ potaczenia montazowe (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzen metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazow ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Dobér przyrzadow i urzadzen do rodzaju 10 e rozréznié potaczenia montazowe (kp), klasa Il
wykonywanych prac montazowych e rozréznié przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac montazowych (kp),

e okresli¢ sposdb obstugi i zastosowania przyrzadoéw i urzadzen zasilanych: mechanicznie,
hydraulicznie lub pneumatycznie (kp),

e rozrozni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e okresli¢ celowosé stosowania i wykorzystania przyrzadéw i urzadzen montazowych przy
zabiegach wiercenia, pogtebiania, rozwiercania (kp),

e okresli¢ celowosé stosowania i wykorzystania przyrzadéw i urzadzen montazowych do
potaczen gwintowych (kp),

e okresli¢ celowosé stosowania i wykorzystania przyrzadéw i urzadzen montazowych do
potaczen kotkowych i sworzniowych (kp),

e okresli¢ celowosé stosowania i wykorzystania przyrzadéw i urzadzen montazowych do
potaczen klinowych, wpustowych i wielowypustowych (kp),
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e okresli¢ celowosé stosowania i wykorzystania przyrzadoéw i urzadzen montazowych do
potaczen wciskanych i skurczowych (kp),

e okresli¢ celowosé stosowania i wykorzystania przyrzadéw i urzadzen montazowych do
potaczen nieroztacznych (kp),

e odczytac¢ wymiary i ustawienia maszyn i urzadzehn metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),

e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp),

e zorientowad, cechowac i oznakowacd czesci maszyn i zespotow (kpp),

e odczytac dowolny rysunek techniczny ztozeniowy lub montazowy (kp).

Ustawienia czesci maszyn, zespotéw 10 e rozréznic¢ przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw klasa Il
i mechanizmoéw w przyrzadach i uchwytach i mechanizméw (kp),

e wymieni¢ zasady montazu typowych zespotéw montazowych (kp),

e zinterpretowac proces technologiczny montazu (kp),

e zinterpretowac i uzasadni¢ automatyzacje montazu (kpp),

e okresli¢ i wdrozy¢ czynnosci montazowe mikroelementéw (kpp),

e wymieni¢ uktady i zadania automatycznego montazu (kpp),

e uzasadni¢ stosowanie robotyki przemystowej (kpp),

e wprowadzi¢ i uzasadnic¢ znakowanie, orientowanie i cechowanie czesciizespotow (kp),
e zorientowacd, cechowac i oznakowac czesci maszyn i zespotow (kpp),

e wymieni¢ podstawowe zasady celowosci stosowania komputeryzacji przy montazu i kontroli
montazu maszyn i urzadzen (kpp),

e wymieni¢ programy wspomagajace montaz maszyn i urzadzen (kpp),
e odczytac dowolny rysunek techniczny ztozeniowy lub montazowy (kp).

Montaz uktadéw pneumatycznych 10 e dobierac¢ materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw pneumatycznych maszyni klasa IV
w maszynach i urzadzeniach urzadzen (kpp),

e okresli¢ parametry fizyczno-chemiczne powietrza i gazow (kpp),
e rozrézni¢ rodzaje napeddw pneumatycznych kp),
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e odczytac proste schematy uktadu pneumatycznego (kp),

e wymieni¢ elementy zespotu przygotowania powietrza (kpp),

e stwierdzi¢ zasadno$c¢ szczelnosci uktadu pneumatycznego (kp),

e okresli¢ zasade dziatania zaworéw pneumatycznych (kp),

e okresli¢ dziatanie i montaz sitownikéw pneumatycznych (kp),

e rozrézni¢ uktad sygnatowy od uktadu wykonawczego (kp)

e odczytac prosty schemat uktadu pneumatycznego (kp),

¢ odczytac dowolny rysunek techniczny ztozeniowy lub montazowy (kp).

Montaz uktadéw hydraulicznych 10 e dobierac¢ materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw hydraulicznych maszyn klasa IV
w maszynach i urzadzeniach i urzadzen (kpp),

e okresli¢ parametry fizyczno-chemiczne ptynéw hydraulicznych (kpp),

e rozrézni¢ rodzaje napedow hydraulicznych (kp),

e odczytac proste schematy uktadu hydraulicznego (kp),

e okresli¢ zasady stosowania hydraulicznej stacji zasilajacej (kpp),

o stwierdzi¢ zasadnos$c¢ szczelnosci uktadu hydraulicznego (kp),

e okresli¢ zasade dziatania zawordéw hydraulicznych (kp),

e okresli¢ dziatanie i montaz sitownikéw hydraulicznych (kp),

e rozrozni¢ uktad sygnatowy od uktadu wykonawczego (kp)

e odczytac prosty schemat uktadu hydraulicznego (kp),

e odczytac dowolny rysunek techniczny montazowy lub ztozeniowy (kp).

Montowanie zespotéw maszyn i urzadzen 10 ¢ planowac kolejno$¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw i mechanizmow klasa IV
maszyn oraz urzadzen (kpp),

¢ zaprojektowac proces technologiczny montazu maszyn i urzadzen (kpp),
e dokonywac pomiaréw suwmiarkowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywac pomiaréw mikrometrycznymi narzedziami pomiarowymi (kp),
e dokonywac pomiaréw zegarowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywac pomiaréw elektronicznymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e uzasadnic celowos¢ stosowania robotéw przemystowych i manipulatoréow w automatycznym
montazu (kp),

e odczytac dowolny rysunek techniczny ztozeniowy lub montazowy (kp).
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Montowanie mechanizmoéw maszyn 10 e planowac kolejnos¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw i mechanizmow klasa IV
i urzadzen maszyn oraz urzadzen (kpp),

e zaprojektowac proces technologiczny montazu maszyn i urzadzen (kpp),
e dokonywac¢ pomiaréw suwmiarkowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywad pomiaréw mikrometrycznymi narzedziami pomiarowymi (kp),
e dokonywad pomiaréw zegarowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywac pomiaréow elektronicznymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e uzasadnic celowos$¢ stosowania robotéw przemystowych i manipulatoréw w automatycznym
montazu (kp),

e odczytac dowolny rysunek techniczny ztozeniowy lub montazowy (kp).

Kontrola jakosci wykonanego montazu 10 e rozréznié¢ metody kontroli jakosci prac montazowych (kp), klasa IV
maszyn i urzadzen e okresli¢ parametry obrébki elementéw montazowych (kp),

e zinterpretowac informacje zawarte w dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) dotyczacych
produktu (kp),

e dokona¢ pomiaréw narzedziami pomiarowymi typu: suwmiarkowego, mikrometrycznego,
zegarowego, cyfrowego (kp),

e wymieni¢ podstawowe parametry techniczne wybranych maszyn i urzadzen (kpp).

RAZEM godziny 180

Materiat nauczania - opis efektow ksztatcenia i kryteridow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajgcych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi),
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6.4.3. Procedury osiagania celdw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i sSrodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspdétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspdtpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniaé istniejace w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujacych metod ksztatcenia, ktére wykorzystuja wszystkie zmysty uczniéw, umozliwia prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektére elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie éwiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢
i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac¢ nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

6.4.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowa¢ metode dyskus;ji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogag pracowac samodzielnie i w grupach.

Realizujac program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z réznych zrédet informacji.

6.4.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadéw hydrau-
licznych i pneumatycznych, prébki materiatéw konstrukcyjnychieksploatacyjnych, narzedziaiprzyrzady pomiarowe, elementy maszyniurzadzenh, narzedzia do montazu,
dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, i pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w: stanowisko kompu-
terowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
(jednodlajednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajace dobér materiatow
konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnos$ci mechanicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania
rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje konstrukcyjne maszyn i urzadzeh w formie papierowej i/lub elektronicznej, préobki materiatéw konstrukcyjnych
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i eksploatacyjnych, normy materiatowe, dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej.

Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajeciaz montazu maszyniurzadzen, powinna byé rowniez wyposazona w: komplet materiatéw rysunkowych, komplet przyboréw
kreslarskich, wzory pisma znormalizowanego, rysunki: wykonawcze, ztozeniowe i schematyczne, model rzutni, bryty geometryczne, eksponaty i modele cze$ci maszyn,
komplet narzedzi pomiarowych, eksponaty i modele mechanizméw, modele potaczen, modele belek, podpdr, prébki do badan wytrzymatosciowych, Polskie Normy
i Normy Miedzynarodowe, tablice wytrzymatosciowe, katalog: tozysk tocznych, smaréw, uszczelnien, poradnik mechanika, prezentacje multimedialne z zakresu: rysunku
technicznego, mechaniki technicznej i czedci maszyn, filmy dydaktyczne, programy do wspomagania projektowania typu CAD.

6.4.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewnic osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygoto-
wanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczniéw, stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu (jedno stanowisko
na 2 uczniéw), a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.

6.4.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.

6.4.8. Proponowane metody sprawdzania efektow ksztatcenia i efektow uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczeniasie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczyé do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowac¢ metode dyskusiji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 H



Fundusze
Eurupejskie
Wwisddrs Eruik s i Barwdg

Rreczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europepki Funduss Spodecony

6.4.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowadé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowad; w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.

6.4.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej
(oznaczony w programie kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Stosuje metody montazu maszyn i urzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,
e dobdr oraz zastosowanie metod,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajed
e po zakonczeniu zajeé

Dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju
wykonywanych prac montazowych (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,
e dobdr oraz zastosowanie metod,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajed
¢ po zakonczeniu zajec

Montuje uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn
i urzadzen (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
¢ dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Montuje zespoty i mechanizmy maszyn i urzadzen (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

o metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Sprawdza jakos$¢ wykonanego montazu maszyn
iurzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec
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Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec

(ek) e wywiad

Planuje wykonania zadania (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec

(ek) e wywiad

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Wspétpracuje w zespole (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

6.4.11. Wykaz literatury

e Grzelak K., Telega J., Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawéd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.
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WSiP, Warszawa 2014.

o Kowalczyk S., Nadzorowanie proceséw produkcji. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.
e Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.

e tuszczak M., BHP w branzy mechanicznej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2016.

e Rochowski P., Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2013.
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6.5. Program nauczania dla przedmiotu: jezyk obcy zawodowy (MEC.03.)

6.5.1. Cele ksztatcenia (ogolne i szczegotowe) przedmiotu
Cele ogélne

e Komunikacja w jezyku obcym w zakresie wykonywania zadan zawodowych.

e Korzystanie z obcojezycznych tresci pisemnych dotyczacych wykonywania zadan zawodowych.

e Tworzenie wypowiedzi pisemnych w jezyku obcym dotyczacych wykonywania zadan zawodowych.
e Doskonalenie wtasnych umiejetnosci jezykowych w jezyku obcym nowozytnym zawodowym.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:

e postugiwac sie podstawowym zasobem srodkow jezykowych w jezyku obcym nowozytnym w celu porozumiewania sie w zakresie wykonywania zadan zawodowych;

e zrozumiec proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku
obcym nowozytnym;

e samodzielnie stworzy¢ krétkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym o tematyce wykonywania zadan zawodowych;

e uczestniczy¢ wrozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych - reagowad w jezyku obcym nowozytnym w sposéb zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego tekstu;

e wykorzystywac strategie stuzgce doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jezykowych oraz podnoszace swiadomos¢ jezykowa;

e wspotpracowac w zespole.

6.5.2. MATERIAL NAUCZANI

. Uwagi
i Wymagania programowe o el med]
Dziat Tematy jednostek Liczba
rogramow metodycznych
prog y yezhy godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap

Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
1. Srodki jezykowe 1. Srodki jezykowe 6 ¢ zidentyfikowac $rodki jezykowe umozliwiajgce wykonywanie czynnosci zawodowych Klasa Il
w jezyku obcym w czynnosciach z zachowaniem zasad BHP na stanowisku pracy (kp);
nowozytnym. zawodowych. e zastosowac $rodki jezykowe umozliwiajace realizacje czynnos$ci zawodowych z zachowa-

niem zasad BHP na stanowisku pracy (kpp);
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e odczytac nazwy narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czyn-
nosci zawodowych (kp);

e rozpoznac $rodki jezykowe umozliwiajace wykonanie powierzonej ustugi (kp);

e opisa¢ wykonanie proceséw zwigzanych z realizacja zadan zawodowych zgodnie z wyma-
ganymi procedurami (kpp);

e wyjasnic¢ informacje zawarte w formularzach, specyfikacjach i dokumentach zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych (kpp);

e Swiadczyc ustugi, w tym obstuge klienta w jezyku nowozytnym (kpp);

2.Rozumienie i tworze- | 1. Dokumentacja tech- 10 e okresla¢ gtéwna mysl prostych wypowiedzi pisemnych dotyczacych czynnosci Klasa lll
nie wypowiedzi ustnych | niczna i komunikacja zawodowych, np.:
i pisemnych w jezyku w srodowisku pracy. e napisu na urzadzeniu lub maszynie,

obcym nowozytnym. « broszury,

e instrukcji obstugi urzadzenia czy maszyny,
e przewodnika,
e dokumentacji zawodowej (kp);
e rozpoznac zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu (kpp);
e uktadac informacje w okreslonym porzadku (kpp);
o okresla¢ gtéwng mysl prostych wypowiedzi ustnych dotyczacych czynnosci zawodowych, np.:
® rozmowy,
e wiadomosci od przetozonego lub klienta,
e komunikatu BHP,
e instrukgcji dziatania udzielonej przez przetozonego,
¢ filmu instruktazowego,
e prezentacji artykutowanych wyraznie,
¢ w standardowej odmianie jezyka (kp);
e opisac przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi (kpp);
e przedstawiac sposdb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych, np.:
e udzielaniu instrukcji,
e udzielaniu wskazéwek,
e okreslaniu zasady wspotpracy (kpp);
e wyrazac i uzasadniac swoje stanowisko (kpp);

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 H



Fundusze
Eurupejskie
Wwisddrs Eruik s i Barwdg

Rzeczpospolita Unia Europejska
- Polska Europejski Fundusz Sposeciny

e stosowac zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze (kpp);
e stosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji (kpp);
¢ uktadac informacje z uwzglednieniem technologii wykonania (kpp);
e reagowac w formie prostego tekstu pisanego przy przekazywaniu, np.:
e wiadomosci,
e formularza,
e e-maila,
e dokumentu zwigzanego z wykonywanym zawodem (kpp);

3. Uczestniczenie

W rozmowie

i wtypowych
sytuacjach w jezyku
obcym nowozytnym.

1. Komunikacja 8
i negocjacje
w $rodowisku pracy.

e rozpoczynac, prowadzic¢ i konczy¢ rozmowe (kp);

e proponowad, zacheca¢ wspétpracownika, klienta do interakgcji (kp);

e stosowac zwroty i formy grzecznosciowe w zaleznosci od kontekstu (kp);

e wyrazac swoje opinie i uzasadniac je (kpp);

e pytac opinie innych osdb, zgadzad sie z nimi lub nie (kpp);

e dostosowac styl wypowiedzi do sytuacji (kpp);

e uzyskaciprzekazywac informacje i wyjasnienia od przetozonego lub wspétpracownika
(kp);

e pytac o upodobaniaiintencje innych oséb (kp);

e przeprowadzic¢ proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi (rozmowa
w sprawie pracy, ustalanie grafiku pracy etc.) (kp);

e reagowac ustnie podczas rozmowy:
e zinnym pracownikiem,
e zklientem,
e z kontrahentem,
e telefonicznej w typowych sytuacjach
e zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych (kpp);

Klasa Il
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4., Zmiana formy 1. Zmiana formy e przetworzyc¢ tekst ustnie lub pisemnie w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywa- Klasa Il
przekazu ustnego lub przekazu ustnego lub niem czynnosci zawodowych (kp);
pisemnego W'J‘?Zyku pisemnego W.J(‘?‘Z‘/ku e przekazac¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych,
obcym nowozytnym, obcym nowozytnym, np.:
w zakresie umozliwia- w zakresie umozliwia-
. . P . B} e wykresach,
jacym realizacje zadan | jacym realizacje zadan
zawodowych. zawodowych. * symbolach,
e piktogramach,
e schematach,
¢ filmach instruktazowych,
e prezentacjach audiowizualnych (kpp);
e przekazac¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim
(kpp);
e przekazac w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
(kpp);
e przedstawié publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
np. prezentacje multimedialng lub plakatowg (kpp);
5. Doskonalenie 1. Doskonalenie wta- e wspotdziataé z innymi osobami, realizujac zadania jezykowe (kp); Klasa lll

jezykowe.

snych umiejetnosci
jezykowych
w srodowisku pracy.

e korzystac ze stownika dwu- i jednojezycznego (kp);

e korzystac ze zrodet informacji w jezyku obcym nowozytnym (kp);

e wykorzystac techniki samodzielnej pracy nad jezykiem ; (kp)

e zastosowac strategie komunikacyjne i kompensacyjne w realizacji zadan zawodowych
(kp);

e korzystac z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-
komunikacyjnych (kpp);

e identyfikowac stowa klucze, internacjonalizmy (kpp);

e wykorzystac kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresla¢ znaczenie
stowa (kpp);

e upraszczac (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepujac nieznane stowa innymi,
wykorzystujac opis srodkami niewerbalnymi (kpp);
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Kompetencje
personalne i spoteczne
MEC.03.7.

Organizacja pracy
matych zespotow
MEC.03.8.

1. Komunikacja inter-
personalnaw jezyku
obcym nowozytnym.

2. Rozwigzywanie pro-
bleméw zawodowych
w jezyku obcym nowo-
zytnym.

3. Wspbtpraca
w zespole w jezyku
obcym nowozytnym.

e stosowac rézne komunikaty w jezyku obcym nowozytnym, realizujgc zadania zawodowe
(kp);

e prezentowad wtasne stanowisko, stosujac rézne srodki komunikacji werbalnej w jezyku
obcym nowozytnym (kp);

e wyrazac emocje, stosujgc komunikacje niewerbalna w trakcie realizacji zadan zawodo-
wych (kp);

¢ wyrazac¢ emocje, wykorzystujgc komunikacje werbalng w przekazywaniu komunikatu
w jezyku obcym nowozytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych (kp);

e zaprezentowac wtasne stanowisko, stosujac rézne srodki komunikacji niewerbalnej (kp);

e organizowac prace zespotowa, stosujgc rozne komunikaty w jezyku obcym nowozytnym
w trakcie realizacji zadan zawodowych (kp);

e wspiera¢ w jezyku obcym nowozytnym cztonkéw zespotu w realizacji zadan (kp);
e prezentowac wiasne stanowisko, stosujgc rozne srodki komunikacji niewerbalnej (kpp);

e przedstawié¢ w jezyku obcym nowozytnym alternatywne rozwigzania problemu, aby osia-
gnac zatozone cele (kpp);

¢ analizowac¢ w jezyku obcym nowozytnym;

e sposob wykonania czynnosci w celu unikniecia wystapienia niepozadanych zdarzen (kpp);

e zmodyfikowac sposdb wykonywania czynnosci, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspdlnie z innymi cztonkami zespotu wyrazone w jezyku obcym nowozytnym (kpp);

e wspiera¢ w jezyku obcym nowozytnym cztonkdéw zespotu w realizacji zadan (kpp);

e wykorzystac opinie i pomysty wyrazane w jezyku obcym nowozytnym przez innych czton-
kow zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu (kpp);

e wprowadzi¢ rozwigzania techniczne
i organizacyjne wyrazane w jezyku obcym nowozytnym, wptywajgce na poprawe
warunkow (kpp);

e zorganizowac prace zespotowa, stosujgc rozne komunikaty w jezyku obcym nowozytnym
w trakcie realizacji zadan zawodowych (kpp).

Klasa Il

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20

166




Fundusze

o Rzeczpospolita Unia Europejska -
Europejskie . R :
wisrdra Edukoacias Borwdy - Polska SRR TEE SPONCIY

6.5.3. Procedury osiagania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspotpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzglednia¢ istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania

i przetwarzania informacji, analizowania zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujacych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty uczniéw,
umozliwiag prowadzenie dyskus;ji i wymiany pogladéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagac w trakcie uczenia sie, zastosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecad uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

6.5.4. Propozycje metod nauczania:

Zaleca sie stosowanie réznych metod nauczania w celu zwiekszenia efektywnosci przekazu i przyswajania wiedzy. Zaleca sie stosowanie metod aktywizujacych.
Dominujacg metoda powinna by¢ metoda ¢wiczeh oraz przypadku, ktére w praktyce pozwolg zastosowac przyswojong wiedze. Metoda odwréconej klasy, natomiast
zaktywizuje uczniow do pracy w indywidualnym tempie i w dowolnym czasie.

Dodatkowo mozna stosowac: prezentacje multimedialng, prace w grupach (dyskusja), prace w parach (symulacja dialogéw i dogrywanie scenek sytuacyjnych - rozmowa
z potencjalnym klientem, wspdtpracownikiem czy pracodawca), rozwiazywanie sytuacji problemowych, odczytywanie informacji zamieszczonych na schematach,
zdjeciach, ilustracjach, analize dokumentacji technicznej, wyszukiwanie informacji w srodkach masowego przekazu (web search), metode aktywizujacg, metoda tekstu
przewodniego, obserwacje wtasnego ciata, pogadanke, burze mézgoéw, projekt.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie, w parach lub grupowo; w trakcie realizacji zadania, lub bezposrednio po,
uczniowie powinni otrzymywac informacje zwrotng dopasowanga do tresci danego zadania.

Tresci powinny by¢ nadbudowywane i dostosowane do zréznicowanego poziomu uczniéw w oparciu o podstawowe wiadomosci z jezyka obcego zawodowego.

6.5.5. Srodki dydaktyczne:

Literatura oraz wszystkie materiaty powinny by¢ dobrane przez nauczyciela w zaleznosci od tego, jakiego jezyka bedzie uczyt sie uczen. Podreczniki i materiaty
wymagaja ciggtej aktualizacji przez nauczyciela. Dopuszcza sie stosowanie materiatow autentycznych (po odpowiednim zaadaptowaniu tresci do poziomu ucznia) w celu
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uatrakcyjnienia przekazu.

Dopuszcza sie realizacje materiatu (lub jego czesci) na bazie e-zasobow dostepnych dla ucznia online, na platformie edukacyjnej. Tresci te zostaty oznaczone symbolem
gwiazdki (*).

Srodki dydaktyczne do przedmiotu: prezentacje multimedialne, filmy, podreczniki z nagraniami audio i zasobami multimedialnymi, tablice, dokumentacja medyczna,
materiaty autentyczne (czasopisma i magazyny branzowe, ulotki, broszurki informacyjne, zapisy w blogach i na stronach internetowych) o tematyce dotyczacej pracy
technika elektryka w jezyku obcym.

6.5.6. Warunki realizacji:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni jezykowej lub innej sali dydaktycznej wyposazonej w komputer/laptop z dostepem do Internetu oraz projektor
multimedialny z nagto$nieniem, co umozliwi korzystanie z materiatéw audiowizualnych w trakcie zajec. Sala powinna by¢ wyposazona w drukarke oraz skaner.

Dopuszcza sie tez realizacje zaje¢ w formie ‘na odlegtos¢’, przy pomocy dostepnych narzedzi pracy zdalnej, np. platforme edukacyjng Moodle, Google Classroom, Zoom,
MS Teams. W przypadku realizacji zaje¢ w formie zdalnej nalezy duzy nacisk potozy¢ na zastosowanie narzedzi umozliwiajacych kontakt bezposredni uczniami w czasie
synchronicznym za pomocga kamery i mikrofonu, co umozliwi realizacje wszystkich zatozonych celéw edukacyjnych i osiggniecie wszystkich efektéw uczenia sie (w tym
mowienie, wypowiadanie sie ucznia i ¢wiczenie umiejetnosci komunikowania sie).

6.5.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych, jak rozmowa dydak-
tyczna, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum.

Do opracowywania algorytmoéw dziatan, podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowac¢ metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci
niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.

Zajecia nalezy realizowad¢ w pracowni jezykéw obcych w grupie 12-15 oséb, gdzie uczniowie wykonujg ¢wiczenia w zespotach 3-5-osobowych.

6.5.8. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia

Na podstawie ¢wiczen i zadan praktycznych sprawdzono, w jakim stopniu uczen opanowat tresci wynikajgce z wymagan programowych. W ocenie nalezy uwzglednic
nastepujgce kryteria ogélne dotyczace ¢wiczen:

e zawartos¢ merytoryczna,
e poprawnosc jezykowa (leksykalno-gramatyczng),
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e formy przedstawienia.

Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku kursu (ocena formujaca).
Przed rozpoczeciem kursu zaleca sie przeprowadzenie diagnozy wstepnej poziomu jezykowego uczniéw, co pozwoli dopasowac szczegétowe tresci oraz metody pracy

do grupy uczniéw.
Zalecane FORMY sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych ucznidéw:

e test pisemny: testowy z zadaniami/pytaniami zamknietymi (pojedynczy lub wielokrotny wybadr, pytania prawda/ fatsz) lub otwartymi (np. proste transformacje,
stowotworstwo i parafraza jezykowal);

o krotka lub dtuzsza wypowiedzZ pisemna - e-mail, list, notatka, list motywacyjny lub CV (np. aplikacja o prace za granica);
e wypowiedz ustna: wykonanie pracy/projektu/prezentacji zaliczeniowej (np. oméwienie budowy przyktadowej instalacji elektrycznej);

e zaangazowanie w biezacg prace na zajeciach (interakcja z nauczycielem i innymi uczniami, realizacja scenek, odgrywanie rél etc.).

KRYTERIA - okreslane sg indywidualnie, musza zostac przedstawione uczniom na poczatku kursu i zachowaé stosownos$¢ wobec zaplanowanych efektéw uczenia sie;
moga wskazywadé wymagania formalne i merytoryczne.

OCENA FORMUIJACA - prowadzona jest w trakcie zajeé¢ (moze by¢ etapowo) przez nauczycieli i uczniéw. Daje informacje podstawowe zaréwno nauczycielowi, jak
i uczniom. Moze obejmowac oceny ,czastkowe” z zajec, np. za przygotowanie sie do ¢wiczen, zaangazowanie w prace na zajeciach, kontrolne testy, kartkéwki, opraco-
wanie projektu czy prezentacji, wypowiedzZ ustng (odegranie scenki czy dialogu w parach) itp. Wskazane jest okreslenie wagi (np. w procentach catosci oceny) kazdej
z ocen formujacych. W proces oceniania nalezy zaangazowac réwniez samych uczniow (samoocena/ocena réwiesnicza).

OCENA PODSUMOWUJACA - to ocena koAczaca przedmiot; moze by¢ wynikiem uzyskanym z ocen formujacych.

Podczas obserwacji pracy uczniéw nalezy zwréci¢ uwage na:
e aktywnos¢ ucznidw,
e stosowanie poznanych zwrotéw w zainscenizowanych sytuacjach oraz formowanie czy reagowanie na wypowiedzi.

W ocenie koricowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod oceniania stosowanych przez nauczyciela.

6.5.10. Proponowane metody badawcze zastosowane w ewaluacji przedmiotu

e ankieta - kwestionariusz ankiety; analiza potrzeb oraz ankieta ewaluacyjna (konczaca);
e obserwacja - arkusz obserwacji, rowniez dla oceny réwiesdniczej;

e wywiad, rozmowa - lista pytan.
6.5.11. Zalecana literatura do przedmiotu:
Proponowane podreczniki:

e Rochowski P., Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2013.
e SarnaR., SarnaK., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2018.
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6.6. Program nauczania dla przedmiotu: pracownia pomiaréw i dokumentacji technicznej (MEC.03.)

6.6.1. Cele ksztatcenia (ogdlne i szczegdtowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

Stosowanie zasad wykonywania szkicéw oraz rysunkéw technicznych.

Postugiwanie sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen.

Stosowanie technik oraz metod wytwarzania czesSci maszyn i urzadzen.

Stosowanie programéw komputerowych do wykonywania rysunkéw technicznych i doboru czesci maszyn i urzadzen.

Cele szczegotowe:

Uczen potrafi:

Sporzadzad szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami.

Wykonac rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z normami dotyczacymi rysunku technicznego.

Okresla¢ ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych.
Sporzadzad rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych.

Wykonaé wydruk sporzadzonego rysunku technicznego,Rozrézni¢ rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen.
Identyfikowad parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej oraz tabliczek znamionowych.
Rozroézniac czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen w oparciu o dokumentacje techniczna.

Okresla¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen.

Wyjasdnia¢ zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie dokumentacja techniczna.

Opisywac budowe i dziatanie mechanizmdw, takich jak dZwigniowe, krzywkowe, otrzymywania ruchu przerywanego.
Rozrézniac pasowanie i zasady tolerancji cze$ci maszyn.

Rozrézniac przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych.

Dobierac przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych.

Przeprowadzad pomiary warsztatowe.

Sporzadzad rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych.

Wyszukiwac informacje o cze$ciach maszyn, maszynach i urzadzeniach z wykorzystaniem programéw komputerowych.
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6.6.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

.. Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji. Okres
Tematy zajeé . . . e
godz. Uczen potrafi: realizacji

Szkice i rysunki techniczne zgodne z obowia- 45 e sporzadzad szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami (kp), klasa |
zujacymi zasadami i normami rysunkowymi e wykonywad rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie
ISO e z normami dotyczacymi rysunku technicznego (kp),

e okresli¢ ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicéw

i rysunkéw technicznych (kp),

e sporzadzic rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych (kp),

e wykonac¢ wydruki sporzadzonych rysunkéw technicznych (kp),

e rozpoznac i stosowac formaty rysunkéw (kp),

e pisac¢ pismem technicznym (kp),

e stosowac na rysunkach i szkicach znormalizowane grubosci linii (kp),

e stosowac tolerancje wymiaréw liniowych, katowych i ksztattu

e i potozenia (kp),

e stosowac znaki chropowatosci i parametry powierzchni (kp),

e rozroznié rysunki wykonawcze, montazowe, ztozeniowe, schematy uproszczone (kp).
Narzedzia i przyrzady pomiarowe do wy- 15 e rozréznié przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp), klasa |
konywania pomiaréw warsztatowych przy e dobierac przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),
obrébce recznej, maszynowej i montazu « przeprowadzié pomiary warsztatowe (kp),

e obstugiwac narzedzia pomiarowe suwmiarkowe (kp),

e odczytaé pomiary na narzedziach pomiarowych suwmiarkowych (kp),

e obstugiwac narzedzia pomiarowe mikrometryczne (kp),

e odczytac pomiary na narzedziach pomiarowych mikrometrycznych (kp),

e obstugiwac i odczytac pomiary czujnikami zegarowymi (kp),

e obstugiwac i interpretowad pomiary narzedziami z odczytem cyfrowym (kp).
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Dokumentacja techniczna maszyn 25 e rozrézni¢ rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen (kp), klasa ll
i urzadzen, parametry oraz czesci e identyfikowaé parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej oraz tabli-
i mechanizmy czek znamionowych (kp),

e rozrdzni¢ czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen w oparciu o dokumentacje techniczna (kp),

e okresli¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen (kp),

¢ wyjasnic¢ zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie dokumentacja techniczng (kpp),

e okresli¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ zastosowanie poszczegdlnych grup mechanizméw maszyn i urzadzen (kp).
Rodzaje i podziat narzedzi pomiarowych 25 e rozréznié przyrzady do wykonywania pomiarow warsztatowych (kp), klasa ll
analogowych i cyfrowych i zasady pomiaru e dobierac¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),
interpretacja wynikéw e przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe (kp),

e wymieni¢ elementy budowy narzedzi pomiarowych suwmiarkowych (kp),

e wymieni¢ elementy budowy narzedzi pomiarowych mikrometrycznych (kp),

e dokonywac pomiaru narzedziami z odczytem cyfrowym (kp),

e potrafi wyskalowac i zlikwidowa¢ btedy odczytu w narzedziach pomiarowych (kp),

e ocenic strukture powierzchni metalu z wykorzystaniem elektronicznego mikroskopu

warsztatowego (kp).

Wyszukiwanie informacji o czesciach 10 ¢ wyszukiwac informacje o czesciach maszyn, maszynach klasa Il
maszyn, maszynach i urzadzeniach e i urzadzeniach z wykorzystaniem programéw komputerowych (kp),
z wykorzyst‘aniem Internetui fjostepnych e rozpoznac i znac¢ zasady poruszania sie po wybranym programie komputerowym do wykonywa-
baz danych i podstawy obstugi programu nia rysunkéw technicznych (kp).
typu CAD/CAM.
Wykorzystanie technik komputerowych przy 30 e sporzadzac rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych (kp), klasa Il
rysowaniu elementow czesci maszyn e rysowac proste rysunki wykonawcze elementdéw czeéci maszyn typu: ptytka, o$, wat, korpus
i urzadzen (kp),

e rysowac proste rysunki ztozeniowe potaczen mechanicznych (kp),

e rysowac schematy przektadni i mechanizmdw stosowanych w mechanice (kp).
RAZEM godziny 150
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Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajgcych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).

6.6.3. Procedury osiggania celow ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujgcy zagrozenia dla osdb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprdcz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspétpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladow
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniac istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniow.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty uczniéw, umozliwig prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladow oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgdéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagad w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawaé prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecad uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac.

6.6.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen
i prezentacjiwynikdw mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosciniezbedne dowykonaniazadania, auczniowie mogg pracowac samodzielnie
i w grupach. Realizujgc program, nalezy zwrécic¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogélnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie
nauczania-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobdr ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzy-
stania z réznych zrédet informac;ji.

6.6.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadéw hydrau-
licznych i pneumatycznych, préobki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedziaiprzyrzady pomiarowe, elementy maszyniurzadzen, narzedzia do montazu,
dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, i pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w: stanowisko kompu-
terowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
(jedno dlajednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej zdostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajace dobor materiatow
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konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania
rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje konstrukcyjne maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej, probki materiatéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych, normy materiatowe, dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej.

Pracownia, w ktérej prowadzone beda zajecia z pomiaru i dokumentacji technicznej, powinna by¢é rowniez wyposazona w: komplet materiatéw rysunkowych, komplet
przyboréw kreslarskich, wzory pisma znormalizowanego, rysunki: wykonawcze, ztozeniowe i schematyczne, model rzutni, bryty geometryczne, eksponaty i modele
czesci maszyn, komplet narzedzi pomiarowych, eksponaty i modele mechanizméw, modele potaczen, modele belek, podpér, prébki do badan wytrzymatosciowych,
Polskie Normy i Normy Miedzynarodowe, tablice wytrzymatosciowe, katalog: tozysk tocznych, smaréw, uszczelnien, poradnik mechanika, filmy dydaktyczne, programy
do wspomagania projektowania typu CAD oraz prezentacje multimedialne z zakresu: rysunku technicznego, mechaniki technicznej i czesci maszyn.

6.6.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej ucznidéw, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do
Internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikéw audio i wideo. Dla prawidtowej realizacji programu nauczania konieczne jest réwniez posiadanie podrecznej biblioteki zaopa-
trzonej w literature przedmiotows i czasopisma.

6.6.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktorych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez ucznidw.

6.6.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujagce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczenr oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
éwiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach.

6.6.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ ucznidéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowaé, w ocenie uwzgledniaé rowniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.
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6.6.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiaggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw
technicznych (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia,
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajeé

Postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Stosuje programy komputerowe do wykonywania rysunkéw
technicznych i doboru czesci maszyn i urzadzen (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajed,
e po zakonczeniu zajec

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Planuje wykonania zadania (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajeé

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed

Wspodtpracuje w zespole (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec
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6.6.11. Wykaz literatury

e Grzelak K., Telega J., Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawéd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.

e Grzelak K., Kowalczyk S., Organizacja proceséw obroébki i montazu czesci maszyn i urzadzen. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.1,
WSIiP, Warszawa 2014.

e Kowalczyk S., Nadzorowanie proceséw produkcji. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.

e Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.

e tuszczak M., BHP w branzy mechanicznej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2016.

e Rochowski P., Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2013.

e SarnaR., SarnaK., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2018.
e Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2018.

6.7. Program nauczania dla przedmiotu: pracownia obrébki recznej i mechanicznej (MEC.03.)

6.7.1. Cele ksztatcenia (ogélne i szczegétowe) przedmiotu
Cele ogdlne:

e Stosowanie technik oraz metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.
e Wykonywanie potaczen mechanicznych.

Cele szczegbtowe:
Uczen potrafi:
e Wykonac operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrébki wiérowej materiatow.

e Przeprowadzacé pomiary warsztatowe.
e taczyd czedci réznymitechnikami.
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6.7.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji
godz. Uczen potrafi:

Okres

realizacji

Wykonywanie obrébki recznej materiatow 30 e wykonac operacje obrébki recznej materiatow (kp),

i kontrola poprawnosci wykonania e przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe (kp),

e potrafi postugiwac sie recznymi narzedziami do obrobki widrowej materiatow (kp),
e trasowac materiaty ptaskie i przestrzenne (kp),

e pitowac powierzchnie ptaskie (kp),

e pitowac powierzchnie ksztattowe (kp),

e pitowac otwory i wciecia (kp),

e gigc i prostowac elementy maszyn i urzadzen(kp),

e cigé materiaty narzedziami recznymi (kp),

e wykonywac otwory (kp),

e przeprowadzac gwintowanie watkow i otworow (kp)

e postugiwac sie narzedziami pomiarowymi suwmiarkowymi (kp),

e postugiwac sie narzedziami pomiarowymi mikrometrycznymi (kp),

¢ postugiwac sie narzedziami pomiarowymi z odczytem cyfrowym (kp).

klasall

Wykonywanie obrébki mechanicznej mate- 30 e wykonac proste operacje maszynowej obrobki widrowej materiatow (kp),

riatéw i kontrola poprawnosci wykonania e przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe (kp),

¢ obstugiwac i opisac zasade dziatania maszyn do obrébki wiérowej materiatow (kp),
e wykonac otwory na wiertarce, pogtebic je i rozwierci¢ (kp),

e wykonac¢ walcowe i stozkowe elementy obrotowe na tokarce (kp),

e wykonac rowki i planowac powierzchnie na frezarce (kp),

e wymieni¢ elementy budowy narzedzi (kpp),

e postugiwac sie narzedziami pomiarowymi suwmiarkowymi (kp),

e postugiwac sie narzedziami pomiarowymi mikrometrycznymi (kp),

e postugiwac sie narzedziami pomiarowymi z odczytem cyfrowym (kp),

klasall
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e wyliczy¢ parametry skrawania (kp),
e wskazac elementy budowy poszczegdlnych maszyn do obrébki widrowej (skrawaniem) (kpp).

RAZEM godziny 60

Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajgcych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).

6.7.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujgcy zagrozenia dla osdb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprdcz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspétpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladow
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniac istniejace w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniow.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty uczniéw, umozliwig prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladow oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgdéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagad w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawaé prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecad uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

6.7.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgoéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczenn oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen
i prezentacjiwynikow mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne dowykonaniazadania, auczniowie mogg pracowac samodzielnie
i w grupach. Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogélnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie
nauczania-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobdr ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzy-
stania z réznych zrédet informac;ji.
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6.7.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadéw hydrau-
licznych i pneumatycznych, préobki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedziaiprzyrzady pomiarowe, elementy maszyniurzadzenh, narzedzia do montazu,
dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, i pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w: stanowisko kompu-
terowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
(jedno dlajednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej zdostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajace dobor materiatow
konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania
rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje konstrukcyjne maszyn i urzadzehn w formie papierowej i/lub elektronicznej, probki materiatéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych, normy materiatowe, dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej.

Pracownia, w ktérej prowadzone beda zajecia z obrébki recznej i mechanicznej, powinna by¢ réwniez wyposazona w: komplet materiatéw rysunkowych, komplet
przyborow kreslarskich, wzory pisma znormalizowanego, rysunki: wykonawcze, ztozeniowe i schematyczne, model rzutni, bryty geometryczne, eksponaty i modele
czesci maszyn, komplet narzedzi pomiarowych, eksponaty i modele mechanizméw, modele potaczen, modele belek, podpér, probki do badan wytrzymatosciowych,
Polskie Normy i Normy Miedzynarodowe, tablice wytrzymatosciowe, katalog: tozysk tocznych, smaréw, uszczelnien, poradnik mechanika, prezentacje multimedialne
z zakresu: rysunku technicznego, mechaniki technicznej i czesci maszyn, filmy dydaktyczne, programy do wspomagania projektowania typu CAD.

6.7.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczniow, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do
Internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikdéw audio i wideo. Dla prawidtowej realizacji programu nauczania konieczne jest rowniez posiadanie podrecznej biblioteki zaopa-
trzonej w literature przedmiotows i czasopisma.

6.7.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mdézgdéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.

6.7.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujace metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy moézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowaé¢ metode dyskus;ji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.
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6.7.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowad, w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.

6.7.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (ep)

¢ osigganie efektow ksztatcenia,
e dobdr oraz zastosowanie metod,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta,

e podczas zajec,
¢ po zakonczeniu zaje¢,

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zaje¢,

Planuje wykonania zadania (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Wspétpracuje w zespole (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed,

6.7.11. Wykaz literatury

o Grzelak K., Telega J., Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawod technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.
e Grzelak K., Kowalczyk S., Organizacja proceséw obrdébki i montazu czesci maszyn i urzadzen. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.1,

WSiP, Warszawa 2014.
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Kowalczyk S., Nadzorowanie proceséw produkcji. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.
Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.

tuszczak M., BHP w branzy mechanicznej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2016.

Rochowski P., Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2013.

SarnaR., Sarna K., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2018.

Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2018.

6.8. Program nauczania dla przedmiotu: pracownia obstugi maszyn i urzadzen (MEC.03.)

6.8.1. Cele ksztatcenia (ogblne i szczegdétowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

Dobieranie materiatéw, narzedzi i przyrzadéw do rodzaju wykonywanej pracy.
Naprawianie elementow i zespotéw maszyn i urzadzen.

Instalowanie maszyn i urzadzen na stanowisku pracy.

Regulowanie i uruchamianie maszyn i urzadzen.

Ocenianie jakosci wykonanej obstugi maszyn i urzadzen.

Wykonywanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

Dobrac¢ materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi maszyn i urzadzen.
Dobrac sposob naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzadzen.

Dobrac typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadzenia do naprawy.

Przygotowaé maszyny i urzadzenia do instalacji.

Dobraé narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy.
Postugiwac sie narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami w procesie instalowania maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami eksploatacji.
Dobierac sposéb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej.
Postugiwac sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen.

Dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn i urzadzen.
Wykona¢ regulacje maszyn i urzadzen.

Wykona¢ prébne uruchomienie maszyn i urzadzen.
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e Kontrolowac przebieg prac zwigzanych z probnym uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzadzen.

e Kontrolowa¢ jakos¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej maszyn i urzadzen.

e okresli¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.
e Dobierac¢ sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

e Przygotowac narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

e Stosowac kolejnos¢ czynnosci podczas obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

e Dokumentowac wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

6.8.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen (pracownia obstugi maszyn i urzadzen)

Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji Okres
godz. Uczen potrafi: realizacji
Dobér materiatéw, narzedzi i przyrzadow 15 e dobierad¢ materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi maszyn i urzadzen klasa ll
do danego rodzaju wykonywanej pracy (kpp),

e scharakteryzowac i wymieni¢ rodzaje stali i zeliw (kp),

e scharakteryzowac i wymienic¢ rodzaje metali kolorowych (kp),

e scharakteryzowac i wymienic¢ rodzaje tworzyw sztucznych i gumy (kp),

e wymienic¢ i scharakteryzowac narzedzia potrzebne do instalowania maszyn i urzadzen (kp),

e wymienic i scharakteryzowac narzedzia potrzebne do usuwania usterek i wykonywania napraw
maszyn i urzadzen (kp),

e wymienic i scharakteryzowac narzedzia i pomoce potrzebne do obstugi wybranego typu ma-
szyny lub urzadzenia (kp),

e zastosowac wybrane narzedzia do instalowania wybranej maszyny lub urzadzenia (kp),

e zastosowac wybrane narzedzia do naprawy konkretnej maszyny lub urzadzenia (kp),

¢ zastosowac wybrane narzedzia do obstugi i konserwacji wybranej maszyny lub urzadzenia (kp),
e zaplanowac pomiary i dokonywac pomiaréw narzedziami pomiarowymi suwmiarkowymi (kp),

e zaplanowac pomiary i dokonywaé pomiaréw narzedziami pomiarowymi mikrometrycznymi (kp),
e zaplanowac pomiary i dokonywaé pomiaréw narzedziami

e z odczytem cyfrowym (kp),
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Dobér sposobéw naprawy elementéw 15 e dobierac sposoby naprawy elementéw i zespotdéw maszyn i urzadzen (kp), klasa ll
i zespotow maszyn i urzadzen e przyjmowac maszyny i urzadzenia do naprawy (kp),

e wymienic i scharakteryzowac narzedzia potrzebne do usuwania usterek i wykonywania napraw
elementéw maszyn i urzadzen (kp),

e wymienic i scharakteryzowac narzedzia potrzebne do usuwania usterek i wykonywania napraw
zespotéw maszyn i urzadzen (kp),

e scharakteryzowad maszyny i urzadzenia i dobrac¢ do nich sposéb naprawy wybranego elementu
lub podzespotu i zespotu maszyn i urzadzen (kp),

e zastosowac wybrane narzedzia do naprawy wybranych elementéw maszyny lub urzadzenia
(kp),
e zastosowac wybrane narzedzia do naprawy podzespotow i zespotéw maszyn lub urzadzen (kp).

Naprawa elementéw i zespotéw maszyn 15 e dobierac typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadzenia do naprawy (kpp), klasa ll
i urzadzen e dokona¢ naprawy wybranymi typowymi narzedziami wybranej maszyny lub urzadzenia (kp),

e dokonac naprawy wybranymi specjalistycznymi narzedziami wybranej maszyny lub urzadzenia
(kpp),

e dokona¢ wyboru i zastosowac przyrzady i urzadzenia w naprawie konkretnego rodzaju maszyn
lub urzadzen (kp),

e zweryfikowac elementy lub zespoty do regeneracji (kp),

e zastosowac techniki badania i odbioru maszyn i urzadzen

e po naprawie (kpp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z naprawami
(kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),

e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp),

Przygotowanie maszyn i urzadzen do insta- 15 e przygotowaé maszyny i urzadzenia do instalacji (kp), klasa ll

lacji na stanowisku pracy ¢ usunac¢ powtoki ochronne i zabezpieczajace po przechowywaniu i transporcie maszyny lub
urzadzenia (kp),

o weryfikowac czesci i zespoty przed instalacjg maszyny lub urzadzenia (kp),

e interpretowac normy i przepisy i analizowa¢ dokumentacje techniczno-ruchowg danej maszyny
lub urzadzenia (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac instalacyjnych (kp),
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e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazow ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Instalowanie maszyn i urzadzen na 40 e dobieraé narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy klasa Il
stanowisku pracy (kpp),

e postugiwac sie narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami w procesie instalowania maszyn i urza-
dzen zgodnie z zasadami eksploatacji (kp),

e obstugiwac komputerowy system wspomagania eksploatacji (kpp),
e zainstalowac dany typ maszyny lub urzadzenia (kp),

e wdrozy¢ normy i przepisy i parametry z dokumentacji techniczno-ruchowej przy instalowaniu
danej maszyny lub urzadzenia (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z instalowa-
niem maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Regulacja i uruchomienie maszyny lub 50 e dobiera sposdb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp), klasa Il
urzadzenia na stanowisku pracy e postuguje sie instrukcja obstugi maszyn i urzadzen (kp),

e dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn i urzadzen (kpp),
¢ wykonuje regulacje maszyn i urzadzen (kpp),

e zastosowac dane z dokumentacji techniczno-ruchowej do regulacji i uruchomienia maszyn
i urzadzen (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia metodg odczytu narzedzi pomiarowych suwmiarkowych, mikro-
metrycznych, zegarowych i

e zodczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z instalowa-
niem maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Prébne uruchomienie maszyn i urzadzenh 30 e dobiera sposdb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp), klasa IV

i kontrola przebiegu prac zwigzanych z regu- e postuguje sie instrukcja obstugi maszyn i urzadzen (kp),

lacja i uruchomieniem maszyni urzadzen e dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn i urzadzen (kpp),
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e wykonuje regulacje maszyn i urzadzen (kpp),

e zastosowac dane z dokumentacji techniczno-ruchowej do regulacji i uruchomienia maszyn
i urzadzen (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia metodg odczytu narzedzi pomiarowych suwmiarkowych, mikro-
metrycznych, zegarowych

e i zodczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwiazanych z instalowa-
niem maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazow ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Ocena jakosci wykonanej obstugi maszyn 10 e kontroluje jako$¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej maszyn i urzadzen (kpp), klasa IV
iurzadzen ¢ postuguje sie instrukcja obstugi maszyn i urzadzen (kp),
e wykonuje regulacje maszyn i urzadzen (kpp),

e zastosowac dane z dokumentacji techniczno-ruchowej do regulacji i uruchomienia maszyn
i urzadzen (kp),

e odczyta¢ wymiary i ustawienia metodg odczytu narzedzi pomiarowych suwmiarkowych, mikro-
metrycznych, zegarowych

e i zodczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z instalowa-
niem maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Wykonywanie obstugi codziennej oraz 50 o okresli¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi klasa IV
konserwacji maszyn i urzadzen codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kp),

e dobierac sposoby wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kpp),

e przygotowac narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kp),

e dostosowac kolejnosé czynnosci podczas obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urza-
dzen (kpp),

e dokumentowac wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kpp),
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e odczyta¢ wymiary i ustawienia metodg odczytu narzedzi pomiarowych suwmiarkowych, mikro-
metrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z instalowa-
niem maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

RAZEM godziny 210

Materiat nauczania - opis efektoéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajgcych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi),

6.8.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb,
mienia i Srodowiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania
umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy
w grupie oraz komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspétpracy w zespole oraz
angazujacych go do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji,
wymiany pogladéw w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniaé
istniejagce w szkole warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty ucznidéw, umozliwiag prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektére elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢é poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢
i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac¢ nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.
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6.8.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujagce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczenrt oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
éwiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach.

Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z réznych zrédet informacji.

6.8.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadow hydrau-
licznych i pneumatycznych, probki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedziaiprzyrzady pomiarowe, elementy maszyniurzadzen, narzedzia do montazu,
dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, i pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w: stanowisko kompu-
terowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
(jednodlajednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajace dobér materiatéw
konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania
rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje konstrukcyjne maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej, probki materiatow konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych, normy materiatowe, dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej.

Pracownia, w ktérej prowadzone beda zajecia z obrébki recznej i mechanicznej, powinna by¢ réwniez wyposazona w: komplet materiatéow rysunkowych, komplet
przyboréw kreslarskich, wzory pisma znormalizowanego, rysunki: wykonawcze, ztozeniowe i schematyczne, model rzutni, bryty geometryczne, eksponaty i modele
czesci maszyn, komplet narzedzi pomiarowych, eksponaty i modele mechanizméw, modele potaczen, modele belek, podpér, préobki do badan wytrzymatosciowych,
Polskie Normy i Normy Miedzynarodowe, tablice wytrzymatosciowe, katalog: tozysk tocznych, smardw, uszczelnien, poradnik mechanika, prezentacje multimedialne
z zakresu: rysunku technicznego, mechaniki technicznej i czesci maszyn, filmy dydaktyczne, programy do wspomagania projektowania typu CAD.

6.8.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zajec¢ praktycznych, praktyki zawodowejitym podobne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczniow, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do
Internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikéw audio i wideo. Dla prawidtowej realizacji programu nauczania konieczne jest rowniez posiadanie podrecznej biblioteki zaopa-
trzonej w literature przedmiotowg i czasopisma.

6.8.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych, takich jak: metoda
projektéw, rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgow”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢
do minimum. Uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach. Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne
nalezy uzupetniac ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podej-
mowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji
rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.
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6.8.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujagce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczenr oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
éwiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach.

6.8.9 Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowad; w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.

6.8.10. Ewaluacja przedmiotu

HeL ksztaice.n 2 pod.stawy programowej (oz.n'acz?.- Wskazniki potwierdzajace osiagniecie - . . .
ny w programie kursu jako Ifluczovyy dla kwalifikacji efektu ksztatcenia Metody/techniki badania Termin badania
lub jednostki efektéw)
Dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do rodzaju e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajeé
wykonywanej pracy (ek e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Naprawia elementy i zespoty maszyn i urzadzen (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajed
e dobdr oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Ocenia jakos$¢ wykonanej obstugi maszyn i urzadzen (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajec
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
¢ ankieta
Wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajed
i urzadzen (ek) e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
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Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek) | e osigganie efektéw ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Planuje wykonania zadania (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajeé
e wywiad

Ponosi odpowiedzialno$ci za podejmowane dziatania (ek) e osigganie efektow ksztatcenia ¢ obserwacja e podczas zajeé
e wywiad

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia ¢ obserwacja e podczas zajed
e wywiad

Wspétpracuje w zespole (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

6.8.11. Wykaz literatury

e Grzelak K., Telega J., Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP,

e Warszawa 2017.

e Grzelak K., Kowalczyk S., Organizacja proceséw obroébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.

e Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.1, WSiP, Warszawa 2014.

e Kowalczyk S., Nadzorowanie procesow produkcji. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP,
e Warszawa 2014.

e Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.

e tuszczak M., BHP w branzy mechanicznej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2016.

e Rochowski P, Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczehn, WSIiP, Warszawa 2013.
e SarnaR.,Sarna K., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2018.
e Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2018.
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6.9. Program nauczania dla przedmiotu: pracownia montazu maszyn i urzadzen (MEC.03.)

6.9.1. Cele ksztatcenia (ogdlne i szczegétowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

e Stosowanie metod montazu maszyn i urzadzen.

e Dobieranie narzedzi, przyrzadéw i urzadzeh do rodzaju wykonywanych prac montazowych.
e Przygotowanie czesci maszyn i urzadzen do montazu.

e Ustawianie cze$ci maszyn, zespotéw i mechanizméw w przyrzadach i uchwytach.

e Laczenie czesci maszyn.

e Montowanie uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen.

e Montowanie zespotéw i mechanizméw maszyn i urzadzen.

e Sprawdzanie jako$ci wykonanego montazu maszyn i urzadzen.

Cele szczegbtowe:
Uczenh potrafi:

e Wykonaé¢ montaz zgodnie z wybrang metoda.

e Dokonaé¢ wyboru narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do wykonywanych prac montazowych.

e Dokonac sprawdzenia czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu.

e Skontrolowac zgodnos$c¢ z dokumentacja techniczng parametréow czesci przeznaczonych do montazu.

e Przygotowac czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie i rozkonserwowywanie.

e Dobierac¢istosowac przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw i mechanizméw.
o Dobiera¢ narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potaczen cze$ci maszyn.

e Dostosowac kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potaczen czesci maszyn.

e Dobiera¢ materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen.
e Woykonac operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen.

e Dobieraé¢ narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen.

e Woykona¢ operacje montazu zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen.

e Dobiera¢ metode kontroli jakos$ci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac montazowych.

e Kontrolowac parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen.

e Woypetnia¢ dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu.
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6.9.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen (pracownia montazu maszyn i urzadzen)

Tematy zaje¢ Liczba Opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikaciji Okres
godz. Uczeh potrafi: realizacji
Stosowanie wybranych metod montazu 30 ¢ oceni¢ doktadnos$¢ wykonania czesci i jakosSci powierzchni elementéw maszyn i urzadzen (kp), klasa ll
maszyn i urzadzen ¢ wymieni¢ rodzaje montazu wystepujace w przemysle wytwérczym (kp),

¢ wykona¢ montaz zgodnie z wybrana metodg (kp),

e odczytac i zinterpretowad proces technologiczny montazu maszyn
e iurzadzen (kp),

e zastosowac wytyczne procesu technologicznego montazu

e w montazu wybranych typowych maszynach i urzadzeniach (kp),

e ocenic prawidtowos¢ wykonanego montazu (kp),

e odczytac i zinterpretowac parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentac;ji
techniczno-ruchowej (DTR) (kp).

Dobér narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do 15 e dokonac¢ wyboru narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do wykonywanych prac montazowych (kp), klasa ll
rodzaju wykonywanych prac montazowych e rozréznié narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac montazowych (kp),
e rozrézni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e rozroznié potaczenia montazowe (kp),

e odczytac wymiary i ustawienia maszyn i urzadzen metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazoéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozy¢ przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).
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Przygotowanie czesci maszyn i urzadzen do 15 e sprawdza czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu (kp), klasa ll
montazu e okresli¢ strukture maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp),
e rozrozni¢ elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen (kp),

e okresli¢ wtasciwosci produktu (kp),

e zaplanowac plan montazu (kp),

e rozroznié potaczenia montazowe (kp),

e odczytac wymiary i ustawienia maszyn i urzadzen metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozyc przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Przygotowanie czesci maszyn i urzadzen do 40 e kontrolowac zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczng parametrow czesci przeznaczonych do klasa lll
montazu montazu (kpp),

e przygotowac czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie i rozkonserwowywanie (kp),
e segregowac czesci maszyn wedtug kolejnosci montazu wybranych maszyn i urzadzen (kpp),

e odczytac wymiary elementédw maszyn i urzagdzen metoda odczytu narzedzi pomiarowych
suwmiarkowych, mikrometrycznych, zegarowych i z odczytem elektronicznym (kp),

e zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac zwigzanych z montazem
maszyny lub urzadzenia (kp),

e udzieli¢ pierwszej pomocy w sytuacji urazéw ciata i omdlen (kp),
e wdrozyc przepisy i zasady ochrony przeciwpozarowej (kp).

Ustawienia cze$ci maszyn, zespotéw 20 e rozrézni¢ przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotow klasa Il
i mechanizmdéw w przyrzadach i uchwytach i mechanizméw (kp),

e dobieradistosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw
i mechanizméw (kpp),

e przeprowadzi¢ zabiegi i czynnosci przy ustawianiu elementéw maszyn w przyrzadach i uchwy-
tach montazowych (kp),

e wymienic¢ zasady montazu typowych zespotéw montazowych (kp),
e zinterpretowac proces technologiczny montazu (kp),
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e zinterpretowac i uzasadni¢ automatyzacje montazu (kpp),

e okresli¢ i wdrozy¢ czynnosci montazowe mikroelementow (kpp),

e wymieni¢ uktady i zadania automatycznego montazu (kpp),

e uzasadnic stosowanie robotyki przemystowej (kpp),

e wprowadzi¢ i uzasadni¢ znakowanie, orientowanie i cechowanie czesciizespotow (kp),

taczenie czesci maszyn 40 e dobierac narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potaczen czesci maszyn (kp), klasa Il
e stosowac kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potaczen czesci maszyn (kp),
e okresli¢ rodzaj potaczen czesci maszyn i urzadzen (kp),

e rozroznié potaczenia state i roztagczne maszyn i urzadzen (kp),

e wykonac potaczenia ruchowe i spoczynkowe w maszynach i urzadzeniach (kp),

e wykonac potaczenia z wciskiem w maszynach i urzadzeniach (kp),

¢ wykonac potaczenia gwintowe w maszynach i urzadzeniach (kp),

e wykonac potaczenia ksztattowe w maszynach i urzadzeniach (kp),

¢ wykonac potaczenia rurowe w maszynach i urzadzeniach (kp),

e wykona¢ montaz elementéw podatnych w maszynach i urzadzeniach (kp),

e wykona¢ montaz tozysk slizgowych w maszynach i urzadzeniach (kp),

e wykonac¢ montaz tozysk tocznych w maszynach i urzadzeniach (kp).

Montaz uktadéw hydraulicznych 20 e dobieraé narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw i mechanizméw maszyn klasa Il
i pneumatycznych maszyniurzadzenh oraz urzadzen (kp),

e okresli¢ parametry fizyczno-chemiczne ptynéw hydraulicznych (kpp),

e rozroznié rodzaje napedow pneumatycznych i hydraulicznych (kp),

e potrafi odczytad prosty schemat uktadu pneumatycznego (kp),

e potrafi odczytac prosty schemat uktadu hydraulicznego (kp),

e wymieni¢ elementy zespotu przygotowania powietrza (kpp),

o okresli¢ zasady stosowania hydraulicznej stacji zasilajacej (kpp),

e okresli¢ parametry fizyczne gazéw (kpp),

o stwierdzi¢ zasadnos$c¢ szczelnosci uktadu pneumatycznego i hydraulicznego (kp),
e okresli¢ zasade dziatania zawordéw pneumatycznych (kp),

e okresli¢ zasade dziatania zawordéw hydraulicznych (kp),
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e okresli¢ dziatanie i montaz sitownikéw pneumatycznych (kp),
e okresli¢ dziatanie i montaz sitownikéw hydraulicznych (kp),

e rozrozni¢ uktad sygnatowy od uktadu wykonawczego (kp),

e odczytac prosty schemat uktadu pneumatycznego (kp),

e odczytac prosty schemat uktadu hydraulicznego (kp).

Montaz uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyniurzadzen

20

e wykonuje operacje montazu uktadéw hydraulicznych,
e pneumatycznych maszyn i urzadzen (kp),

e dobieraé narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw i mechanizméw maszyn
oraz urzadzen pneumatycznych i hydraulicznych (kp),

e okresli¢ parametry fizyczno-chemiczne ptynéw hydraulicznych (kpp),

e rozrézni¢ rodzaje napedow pneumatycznych i hydraulicznych (kp),

e odczytac prosty schemat uktadu pneumatycznego (kp),

e odczytac prosty schemat uktadu hydraulicznego (kp),

e wymienic¢ i obstuzy¢ elementy zespotu przygotowania powietrza (kpp),

e okresli¢ zasady stosowania hydraulicznej stacji zasilajacej (kpp),

e okresli¢ parametry fizyczne gazdw i cieczy hydraulicznych (kp),

e stwierdzi¢ zasadnos¢ szczelnosci uktadu pneumatycznego i hydraulicznego (kp),

¢ wykonac podtaczenie zaworéw pneumatycznych (kp),

e okresli¢ zasade dziatania i podtaczenia zaworéw hydraulicznych (kp),

e okresli¢ zasade dziatania i montaz sitownikéw pneumatycznych

e w wybranych maszynach i urzadzeniach (kp),

e okresli¢ dziatanie i montaz sitownikéw hydraulicznych w wybranych maszynach i urzadzeniach
(kp),

e rozrozni¢ uktad sygnatowy od uktadu wykonawczego (kp),

e potrafi odczytac prosty schemat uktadu pneumatycznego (kp),

e potrafi odczytad prosty schemat uktadu hydraulicznego (kp).

klasa IV

Montaz zespotow i mechanizmdéw maszyn
i urzadzen

40

e dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw i mechanizmoéw maszyn
oraz urzadzen (kp),

¢ wykonac operacje montazu zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen (kp),

klasa IV
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e okresli¢ budowe i zastosowanie mechanizmu maltanskiego (kp),
e okresli¢ budowe i zastosowanie mechanizmu zapadkowego (kp),
e okresli¢ budowe i zastosowanie mechanizmu jarzmowego (kp),
e okresli¢ budowe i zastosowanie hamulcéw ciernych (kp),

e okresli¢ budowe i zastosowanie sprzegiet (kp),

e planowac kolejnos$¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw i mechanizmoéw maszyn
oraz urzadzen (kpp),

e zaprojektowac proces technologiczny montazu maszyn i urzadzen (kpp),
o dokonywaé pomiaréw suwmiarkowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywac pomiaréw mikrometrycznymi narzedziami pomiarowymi (kp),
e dokonywac pomiaréw zegarowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywac pomiardéw elektronicznymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e uzasadnié celowos¢ stosowania robotéw przemystowych i manipulatoréw w automatycznym
montazu (kp).

Sprawdzanie jakos$ci wykonanego montazu 30 ¢ dobiera¢ metode kontroli jakos$ci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac montazowych (kpp), klasa IV
maszyn i urzadzen ¢ kontrolowac parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen (kpp),
e rozréozni¢ metody kontroli jakosci prac montazowych (kp),

e okresli¢ parametry obrébki elementéw montazowych (kp),

e odczytac i zinterpretowad parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji techniczno-
-ruchowej (DTR) (kp),

o dokonywaé pomiaréw suwmiarkowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywac pomiaréw mikrometrycznymi narzedziami pomiarowymi (kp),
e dokonywac pomiaréw zegarowymi narzedziami pomiarowymi (kp),

e dokonywac pomiardéw elektronicznymi narzedziami pomiarowymi (kp),

¢ wypetni¢ dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu (kpp).

RAZEM godziny 270

Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).
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6.9.3. Procedury osiaggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb,
mienia i Srodowiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania
umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy
w grupie oraz komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspétpracy w zespole oraz
angazujacych go do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji,
wymiany pogladdéw w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniaé
istniejgce w szkole warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujagcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystuja wszystkie zmysty uczniéw, umozliwia prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektére elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie éwiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢
i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac¢ nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

6.9.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektoéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen
i prezentacjiwynikéw moznazastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne dowykonania zadania, auczniowie moga pracowaé samodzielnie
i w grupach. Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie
nauczania-uczeniasie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u ucznidow umiejetnosé¢ samoksztatceniaikorzystania
z réznych Zzrédet informacji.

6.9.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadow hydrau-
licznych i pneumatycznych, prébki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedzia i przyrzady pomiarowe, elementy maszyn i urzadzen, narzedzia do
montazu, dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.W pracowni rysunku technicznego powinny znajdowac sie
: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarks i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, stano-
wiska komputerowe (jedno dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspoma-
gajace dobdr materiatéw konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace
zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje konstrukcyjne maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektronicznej, prébki materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, normy materiatowe, dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen w formie papierowej i/lub elektroniczne;j.
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Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia zmontazu maszyn i urzadzen, powinna by¢ réwniez wyposazona w: komplet materiatow rysunkowych, komplet przyboréw
kreslarskich, wzory pisma znormalizowanego, rysunki: wykonawcze, ztozeniowe i schematyczne, model rzutni, bryty geometryczne, eksponaty i modele cze$ci maszyn,
komplet narzedzi pomiarowych, eksponaty i modele mechanizmdéw, modele potaczen, modele belek, podpdr, prébki do badan wytrzymatosciowych, Polskie Normy
i Normy Miedzynarodowe, tablice wytrzymatosciowe, katalog: tozysk tocznych, smaréw, uszczelnien, poradnik mechanika, a takze filmy dydaktyczne, programy do
wspomagania projektowania typu CAD i prezentacje multimedialne z zakresu: rysunku technicznego, mechaniki technicznej i cze$ci maszyn.

6.9.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczniéw, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do
Internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikéw audio i wideo. Dla prawidtowej realizacji programu nauczania konieczne jest réwniez posiadanie podrecznej biblioteki zaopa-
trzonej w literature przedmiotows i czasopisma.

6.9.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych, takich jak: metoda
projektéw, rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgow”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢
do minimum. Uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnos$ci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzy-
stywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze stuzy przyswajaniu
nowych informacji przez ucznioéw.

6.9.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowaé¢ metode dyskus;ji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

6.9.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ ucznidéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowad, w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.
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6.9.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub jednostki
efektow)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki
badania

Termin badania

Stosuje metody montazu maszyn i urzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajed
¢ po zakonczeniu zajec

Dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywanych
prac montazowych (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
¢ po zakonczeniu zajec

taczy czesci maszyn (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Montuje uktady hydrauliczne
i pneumatyczne maszyn
i urzadzen (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Montuje zespoty i mechanizmy maszyn i urzadzen (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
¢ dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajeé

Sprawdza jako$¢ wykonanego montazu maszyn i urzadzen (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec
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Planuje wykonania zadania (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Ponosi odpowiedzialno$ci za podejmowane dziatania (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Wspotpracuje w zespole (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad
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6.10. Program nauczania dla przedmiotu: praktyki zawodowe (MEC.03.)

6.10.1. Cele ksztatcenia (ogélne i szczegotowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

Rozroéznianie poje¢ zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia.
Okreslanie praw i obowigzkéw pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Okreslanie skutkéw oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka.

Wykonywanie zadah zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczeAstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii.
Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.

Postugiwanie sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen.

Doskonalenie umiejetnos$ci wykonywania szkicéw i rysunkéw technicznych maszynowych.

Stosowanie zasad wykonywania szkicéw oraz rysunkéw technicznych.

Stosowanie programéw komputerowych do wykonywania rysunkéw technicznych i doboru czesci maszyn i urzadzen.
Stosowanie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi.
Zastosowanie technik oraz metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Wykonywanie potaczeh mechanicznych.

Zastosowanie programéw komputerowych do wykonywania rysunkéw technicznych i doboru czesci maszyn i urzadzen.
Rozpoznawanie wtasciwych norm i procedur oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.

Charakteryzowanie proceséw eksploatacyjnych maszyn i urzadzen.

Okreslanie przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen.

Dobieranie materiatéw, narzedzi i przyrzadéw do rodzaju wykonywanej pracy.

Naprawianie elementdéw i zespotéw maszyn i urzadzen.

Instalowanie maszyn i urzadzen na stanowisku pracy.

Regulowanie i uruchamianie maszyn i urzadzen.

Wykonywanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

Ocenianie jakosci wykonanej obstugi maszyn i urzadzen.

Rozpoznawanie rozwigzan konstrukcyjnych maszyn i urzadzen.

Przygotowanie czesci maszyn i urzadzen do montazu.

Stosowanie metod montazu maszyn i urzadzen.

Dobieranie narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do rodzaju wykonywanych prac montazowych.

Ustawianie cze$ci maszyn, zespotow i mechanizmoéw w przyrzadach i uchwytach.
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taczenie czesci maszyn.

Montowanie uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen.

Montowanie zespotdéw i mechanizméw maszyn i urzadzen.

Sprawdzanie jakosci wykonanego montazu maszyn i urzadzen.

Postugiwanie sie podstawowym zasobem $rodkow jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym uwzglednieniem srodkéw leksykalnych), umozliwia-

jacym realizacje czynnosci zawodowych w zakresie tematéw zwigzanych ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem,

Tworzenie w jezyku obcym nowozytnym kroétkich, prostych, spéjnych i logicznych wypowiedzi ustnych dotyczacych czynnosci zawodowych (np. polecen, komuni-

katow, instrukcji).

Tworzenie w jezyku obcym nowozytnym krotkich, prostych, spéjnych i logicznych wypowiedzi pisemnych dotyczacych czynnosci zawodowych (np. komunikatow,

e-maili, instrukcji, wiadomosci, CV, listdw motywacyjnych, dokumentéw zwigzanych z wykonywanym zawodem - wedtug wzoru).

Uczestniczenie w rozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych - reagowanie w jezyku obcym nowozytnym w sposéb zrozumiaty,

adekwatny do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego tekstu.

Przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;j.
Planowanie wykonania zadania.

Ponoszenie odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.
Wykazanie sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany.
Stosowanie technik radzenia sobie ze stresem.
Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

Stosowanie zasad komunikacji interpersonalnej.

Stosowanie metod i technik rozwigzywania problemow.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

Okresla¢ prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykona¢ zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii.

Zastosowac zasady udzielania pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia.

Okresla¢ skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka.

Wdrozy¢ umiejetnosci wykonywania zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz

ergonomii.

Wdrozy¢ wiedze i umiejetnosci potrzebne do udzielenia pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia.
Wymienié regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczernstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia.
Wymienié prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy lub zachorowat na chorobe zawodowa wynikajgce z przepiséw prawa.
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e Rozroézni¢ czynniki szkodliwe, niebezpieczne i uciazliwe w sSrodowisku pracy i wyjasnia sposoby zapobiegania im.

e Rozréznic¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w pracach oraz rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow.

e Rozrdézni¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.

e Rozrdéznic¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi i stosuje je w czasie realizacji zadan.

e Oceni¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych u poszkodowanego, zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
i powiadamia odpowiednie stuzby.

e Udzieli¢ pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie.
e Udzieli¢ pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar.

e Woykona¢d resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji,
e Sporzadzad szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowiazujacymi normami i zasadami.

e Woykonac rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z normami dotyczacymi rysunku technicznego.

e Okreslac ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicéw i rysunkéw technicznych.

e Sporzadzad rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych.

e Wykonaé wydruk sporzadzonego rysunku technicznego.

e Rozrdézni¢ rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen.

e Identyfikowac parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej oraz tabliczek znamionowych.

e Rozrézniac czescii mechanizmy maszyn i urzadzen w oparciu o dokumentacje techniczna.

e Okresla¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen.

e Rozrdéznia¢ pasowanie i zasady tolerancji cze$Sci maszyn.

e Rozrézniac przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych.

e Dobierac przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych.

e Przeprowadzac¢ pomiary warsztatowe.

e Woyszukiwad informacje o cze$ciach maszyn, maszynach i urzadzeniach z wykorzystaniem programéw komputerowych.

e Woykonac operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrébki wiérowej materiatow.

e t3aczyd czesci roznymi technikami.

e Dobiera¢ materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi maszyn i urzadzen.

e Dobierac¢ sposdb naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzadzen.

e Dobierac¢ typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadzenia do naprawy.

e Przygotowad maszyny i urzadzenia do instalacji.

e Dobierac narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy.

e Postugiwac sie narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami w procesie instalowania maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami eksploatacji.
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Dobierac sposéb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej.

Postugiwac sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen.

Dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn i urzadzen.

Wykonad regulacje maszyn i urzadzen.

Wykona¢ prébne uruchomienie maszyn i urzadzen.

Kontrolowac przebieg prac zwigzanych z probnym uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzadzen.

Kontrolowa¢ jakos$¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej maszyn i urzadzen.

Okresla¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.
Dobierac¢ sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

Przygotowac narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.
Stosowac kolejnos¢ czynnosci podczas obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

Dokumentowaé wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

Wykonaé¢ montaz zgodnie z wybrang metoda.

Dokona¢ wyboru narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do wykonywanych prac montazowych.

Dokonac sprawdzenia czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu.

Skontrolowac zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna parametréw czesci przeznaczonych do montazu.

Przygotowad czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie i rozkonserwowywanie.

Dobierac i stosowac przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw i mechanizmoéw.
Dobiera¢ narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potaczen czesci maszyn.

Dostosowac kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potaczen czesci maszyn.

Dobiera¢ materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen.
Wykona¢ operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen.

Dobiera¢ narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen.
Wykonaé operacje montazu zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen.

Dobiera¢ metode kontroli jako$ci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac montazowych.

Kontrolowa¢ parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen.

Wypetnia¢ dokumentacje kontroli jako$ci wykonanego montazu.

Stosowac zasady kompetencji personalno-spotecznych.
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6.10.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen (praktyki zawodowe)

Tematy zajec Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji. Okres
godz. Uczen potrafi: realizacji
Zasady organizacji stanowiska pracy 6 e stosowac wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej klasa Il
zgodnie z BHP, ergonomia, p.poz. i ochrona i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
$Srodowiska maszyn i narzedzi (kpp),

e rozrézniac zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytko-
waniem maszyn i narzedzi (kp),

e stosowac srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania (kp),
e rozrdzniac rodzaje znakéw bezpieczenstwa oraz alarmow i postepowacd zgodnie z zasadami (kp),
¢ stosowac srodki ochrony zbiorowej i indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi (kp),
e stosowac zasady udzielania pierwszej pomocy przedmedycznej (kp),
e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnos$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy (kp).

Wykonywanie rysunkéw technicznych 6 e sporzadzac szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujacymi normami i zasadami (kp), klasa Il

e wykonywac rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodniez normami dotyczacymi rysunku
technicznego (kp),

e okreslac ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow
i rysunkow technicznych (kp),

e porzadzad rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych (kp),
e wykonuje wydruk sporzadzonego rysunku technicznego (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych (kp).

Postugiwanie sie dokumentacja techniczna 6 e rozréznié rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen (kp), klasa Il
e rozrézniac i korzystac z norm miedzynarodowych, europejskich i krajowych (kp),

¢ zidentyfikowaé parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej oraz
tabliczek znamionowych (kp),
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e rozrézniac czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen w oparciu o dokumentacje techniczna (kp),
e okreslac¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyni urzadzen (kp),

e rozrdznié pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn (kp),

e korzystac z informacji dotyczacych norm i procedur (kpp),

¢ wyszukiwac informacje o cze$ciach maszyn, maszynach i urzadzeniach z wykorzystaniem pro-
gramow komputerowych (kpp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych (kp).

Stosowanie materiatéw konstrukcyjnych 6 e rozpoznad materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie oznaczen oraz klasa Il
i eksploatacyjnych rozréznia ich wtasciwosci (kp),

¢ dobierac¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami eks-
ploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji (kpp),

e rozrézniac i rozpoznac rodzaje i zrodta korozji (kp),

e dobiera¢ metody zabezpieczenia przed korozja (kp),

e wykonac zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen (kpp),
e przeprowadzaé pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Wykonywanie potaczen mechanicznych 6 e dobierac narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen (kp), klasa Il
nieroztacznych e taczy¢ czesci réznymi technikami (kp),

e rozrézniac techniki oraz metody spajania materiatow (kp),

e zastosowac kolejnos$¢ wykonywanych operacji podczas montazu potaczen czesci maszyn (kp),
e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Wykonywanie potaczen mechanicznych 6 ¢ dobierac¢ narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen (kp), klasa Il
roztacznych e taczyc¢ czesci réznymi technikami (kp),

e rozrozniac techniki oraz metody spajania materiatow (kp),

e zastosowac kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potaczen czesci maszyn (kp),
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e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Techniki i metody obrébki recznej 6 e rozrézniac rodzaje obrobki recznej (kpp), klasa Il
wytwarzania elementoéw maszyn e wykonywac operacje obrébki recznej (kp),

e rozrézniac przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),

e dobierac¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),
e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Techniki i metody obrébki mechanicznej 6 e rozrézniac rodzaje obrobki mechanicznej (kpp), klasa Il
wytwarzania elementoéw maszyn e wykonywac operacje prostej obrébki mechanicznej (kp),

e rozrézniac przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),

e dobierac przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),
e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Techniki i metody obrobki cieplnej, plastycz- 6 e rozrozniac techniki oraz metody odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno- klasa Il
nej i odlewnictwa elementéw maszyn chemicznej (kpp),

e wykonywac proste operacje obrébki plastycznej, cieplnej i odlewania (kp),

e rozrézniac przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),

e dobierac przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych (kp),
e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Uktady elektrotechniki, elektroniki, 6 e rozrézniac zrodta i rodzaje pradu elektrycznego (kp), klasa Il
automatyki przemystowej i mechatroniki e rozréznia¢ elementy obwodéw elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych (kpp),
e rozrézniac elementy uktadéw automatyki przemystowej (kp),
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e rozrézniac elementy struktury uktadu mechatronicznego (kp),

e rozrdznia¢ uktady wykonawcze urzadzen mechatronicznych (kp),

e rozrdzniac sensory stosowane w uktadach mechatronicznych (kpp),

e rozrdzniac elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych (kp),
e rozrézniac uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych (kp),

e rozrézniac¢ uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Instalacja i eksploatacja maszyn i urzadzen 6 e rozrézniac procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
e okreslaé¢ wptyw proceséw eksploatacyjnych na stan maszyn i urzadzen (kp),
e oceniac stan techniczny maszyn i urzadzen (kp),

e przygotowywac maszyny i urzadzenia do instalacji (kp),

e dobierad narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy
(kpp),

e postugiwac sie narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami w procesie instalowania maszyn i urza-
dzen zgodnie z zasadami eksploatacji (kpp),

e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Przeglady maszyn i urzadzen 6 e przeprowadzi¢ przeglad maszyny lub urzadzenia (kp), klasa Il

e rozpoznac narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i urzadzen (kp),

e dobierac¢ materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi maszyn i urzadzenh
(kp),

e przeprowadzadé pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Naprawy maszyn i urzadzen 6 e rozpoznac przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen (kp), klasa Il
e dobierac sposéb naprawy elementéw i zespotdw maszyn i urzadzen (kp),
¢ zaplanowac przebieg procesu naprawy elementow i zespotdéw maszyn i urzadzen (kpp),

Wspétpraca szkoty z uczelnig - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 207




Fundusze

. Rzeczpospolita Unia Europejska
Eurupejskie k ;
s Polska Coopifuds Syl

e dobierac typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadzenia do naprawy (kpp),
e dokonac analizy przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen (kpp),
e przeprowadzacé pomiary warsztatowe (kp),

¢ rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Obstuga codzienna i konserwacja maszyn 6 e dobierac sposdb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji technicznej (kp), klasa lll

i urzadzen e postugiwacd sie instrukcja obstugi maszyn i urzadzen (kp),

e dobierac¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn i urzadzen (kpp),

e wykonywac regulacje maszyn i urzadzen (kpp),

e wykonywac prébne uruchomienie maszyn i urzadzen (kp),

¢ kontrolowac przebieg prac zwigzanych z prébnym uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzadzen
(kpp),

e przeprowadzadé pomiary warsztatowe (kp),

e okresla¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kp),

e dobierac sposdb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kpp),

e przygotowywac narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kp),

¢ stosowac kolejnos¢ czynnosci podczas obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen
(kpp),

¢ dokumentowac wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Montaz maszyn i urzadzen 6 e rozréznia¢ metody montazu maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
e okreslac przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metodg (kp),

e wykonywaé montaz zgodnie z wybrang metoda (kp),

e rozrézniac narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac montazowych (kp),

e dokonywadé wyboru narzedzi, przyrzaddéw i urzadzen do wykonywanych prac montazowych (kp),
e sprawdzac czes$ci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu (kp),

¢ kontrolowac zgodnos$¢ z dokumentacja techniczng parametréow czesci przeznaczonych do
montazu (kpp),
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e przygotowywac czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie i rozkonserwowywanie (kp),

e rozrézniad przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw
i mechanizmow (kp),

e dobierac i stosowac przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czes$ci maszyn, zespotéw
i mechanizmow (kpp),

e dobierac narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potaczen czesci maszyn (kp),
¢ stosowac kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potgczen czesci maszyn (kp),
e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Montaz uktadéw hydraulicznych maszyn 6 e rozrozniac uktady hydrauliczne maszyn i urzadzen (kp), klasa Il
i urzadzen e dobierac¢ materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw hydraulicznych maszyn
i urzadzen (kpp),

e wykonywacd operacje montazu uktadoéw hydraulicznych i maszyn i urzadzen (kp),
e przeprowadza pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Montaz uktadéw pneumatycznych maszyn 6 e rozrézniac uktady pneumatyczne maszyn i urzadzen (kp), klasa Il
i urzadzen e dobierac¢ materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw pneumatycznych maszyn
i urzadzen (kpp),

e wykonywac operacje montazu uktadéw pneumatycznych maszyn i urzadzen (kp),
e przeprowadza pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Montaz zespotow i podzespotdéw maszyn 6 e dobierac narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw i podzespotéw maszyn klasa Il
i urzadzen oraz urzadzen (kp),

¢ planowac kolejno$¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw i podzespotéw maszyn
oraz urzadzen (kpp),

e wykonywac operacje montazu zespotow i podzespotdéw maszyn oraz urzadzen (kp),
e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 H



Fundusze

= Rzeczpospolita Unia Europejska
s T Polsks EuopaFuncis Spoecry

Montaz mechanizmoéw wystepujacych 6 e dobierac narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu mechanizmoéw maszyn oraz klasa Il
w maszynach urzadzen (kp),

¢ planowac kolejnos$¢ operacji podczas wykonywania montazu mechanizméw maszyn oraz
urzadzen (kpp),

e wykonywacd operacje montazu mechanizméw maszyn oraz urzadzen (kp),
e przeprowadzacé pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Kontrola jakosci prac montazowych 6 e rozréznia¢ metody kontroli jakosci prac montazowych (kp), klasa Il
e dobiera¢ metode kontroli jakosci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac montazowych (kpp),
e kontrolowac parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen (kpp),

¢ wypetnia¢ dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu (kpp),

e przeprowadzac pomiary warsztatowe (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy (kp).

Razem godziny 120

Materiat nauczania - opis efektow ksztatcenia i kryteridow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,

e opis wymagan edukacyjnych wynikajgcych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).

6.10.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Praktykiupracodawcéw maja na celu zdobycie wiedzy praktycznej, atym samym zwiekszenie skutecznosci procesu nauczania, a takze poszerzenie wiadomosci nabytych
w szkole oraz doskonalenie umiejetnosci zawodowych na réznych stanowiskach pracy. Praktyki zawodowe powinny réwniez przygotowac uczniéow do kierowania pracg
innych, wyksztatci¢ umiejetnos$¢ pracy i wspétdziatania w zespole, poczucie odpowiedzialnosci za jakos¢ pracy, poszanowanie mienia, uczciwosé.

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach z wykorzystaniem zréznicowanych form. Grupy do wykonywania zadan moga liczy¢ do 3 oséb. Dominujaca
metoda ksztatcenia powinna by¢ préba pracy zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym zaktadzie i charakterystyka danego stanowiska pracy.
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6.10.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowacd aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegblnym uwzglednieniem metody ¢éwiczen oraz metody projektéw. Realizujgc program, nalezy
zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie nauczania-uczenia sie nalezy wigzac¢
teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobdr ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnosé samoksztatcenia i korzystania z réznych zrédet informacji.

Metody i techniki pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ aktualne warunki organizacyjne przedsiebiorstwa, w ktérym bedzie realizowana praktyka zawodowa, potrzeby
i mozliwosci ucznia oraz specyfike tresci nauczaniai efektéow ksztatcenia. Podczas praktyki zawodowej nalezy ksztattowad umiejetnosci samodzielnego myslenia, analizy,
syntezy i wnioskowania, wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji oraz zastosowania ich w praktycznym dziataniu. W realizacji praktyk zawodowych
szczegblnie efektywne i zasadne sg metody praktyczne, takie jak: pokaz z objasnieniem, pokaz z instruktazem, éwiczenia produkcyjne, éwiczenia laboratoryjne i metoda
projektéw. Zajecia powinny by¢ realizowane indywidualnie lub w zespotach dwuosobowych.

6.10.5 Srodki dydaktyczne

Uczniowie praktyki zawodowe powinni odbywaéw zaktadach pracy wyposazonych w nowoczesne, réznorodne srodki dydaktyczne, wsréd ktérych wyrdznia sie: pomoce
dydaktyczne, materiaty dydaktyczne, techniczne $rodki dydaktyczne i dydaktyczne srodki pracy. Szczegédlnie polecane sa dydaktyczne srodki pracy, ktére umozliwiaja
realizacje praktyk zawodowych w warunkach naturalnych i sg to narzedzia skrawajgce i pomiarowe, przyrzady i uchwyty do mocowania przedmiotéw obrabianych
i narzedzi, obrabiarki - wiertarki, tokarki, frezarki, szlifierki, obrabiarki sterowane numerycznie, komputery ze specjalistycznym oprogramowaniem, dokumentacje
technologiczne obrébki, dokumentacje technologiczne montazu, Polskie Normy i normy Unii Europejskiej, procedury badar i pomiaréw. Srodki dydaktyczne powinny
zapewni¢ petna realizacje praktyki zawodowej szczegdétowo okreslonej programem nauczania.

6.10.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Praktykizawodowe organizuje sie dlauczniéw w celu zastosowania i pogtebienia zdobytejwiedzy i umiejetnosci zawodowych wrzeczywistych warunkach pracy, najlepiej
we wspotpracy z pracodawcami z wykorzystaniem ich doswiadczenia i bazy techniczno-technologicznej. Wskazane jest rowniez organizowanie praktyk zawodowych
zwykorzystaniem wspomagania w ramach projektéw realizowanych z udziatem srodkéw Unii Europejskiej, ktére stanowig cenng forme nabywania umiejetnosci i kompe-
tencji zawodowych uczniéw w procesie praktycznego ksztatcenia. Nalezy takze ksztattowaé postawy sprzyjajagce dbaniu o srodowisko podczas wykonywania zadan
zawodowych w trakcie realizacji praktyki.

6.10.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie indywidualnym lub grupowym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda
projektéw, rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkoéw, ,burza moézgdéw”. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Uczniowie moga
pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia praktyczne nalezy uzupetniaé tresciami i ¢wiczeniami wykonywanymi
w grupach lub indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskus;ji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji i umiejetnosci przez uczniéw.
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6.10.8. Proponowane metody sprawdzania efektéow ksztatcenia i efektéw uczenia sie

W procesie nabywania i ksztattowania umiejetnosci uczniowie powinni by¢ poddawani ocenianiu przez opiekuna praktyk lub pracodawce. Ocena powinna uwzgledniaé
zakres i stopien uksztattowanych umiejetnosci, zaangazowanie w wykonywanie pracy oraz postawe ucznia. Podstawowg metodg powinna by¢ obserwacja pracy
i zachowan ucznia, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu uczenia sie ucznia i rozwoju intelektualnego oraz zawodowego ucznia.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezacg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych prac. Oceniajac postepy ucznia, nalezy zwrécic
szczegblng uwage na stosowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych.

6.10.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw dydaktycznych, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia. Kazdy
uczen posiadajgcy szczegdlne potrzeby i wtasne mozliwosci powinien miec¢ okreslone wtasciwe dla siebie tempo i zakres pracy w realizacji programu nauczania praktyki
zawodowe;.

6.10.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztai.cenia z p.odstawy programowej .(qznaf:.zony Wskazniki potwierdzajace » ) ) )
w programie kurs.u jako kl.uczowy’/ dla kwalifikacji lub S B e Metody/techniki badania Termin badania
jednostki efektow)
Rozrdéznianie poje¢ zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
ochrona przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia. (ek) e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Okreslanie praw i obowigzkéw pracownika oraz pracodawcy e osigganie efektow ksztatcenia, e metoda SWOT e podczas zajec
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy. (ek) e dobdr oraz zastosowanie metod, e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Okreslanie skutkéw oddziatywania czynnikéw $rodowiska pracy na | e osigganie efektéw ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
organizm cztowieka. (ek) e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
Wykonywanie zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczen- e osigganie efektow ksztatcenia, e metoda SWOT e podczas zajec
stwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska | ¢ dobér oraz zastosowanie metod, e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
oraz ergonomii. (k) e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
e ankieta
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Stosowanie zasad wykonywania szkicéw oraz rysunkéw
technicznych. (eK)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobodr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Postugiwanie sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Stosowanie programéw komputerowych do wykonywania rysunkéw
technicznych i doboru czesci maszyn i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Dobieranie materiatéw, narzedzi i przyrzadéw do rodzaju wykony-
wanej pracy. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
o wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zaje¢
e po zakonczeniu zajec

Naprawa elementéw i zespotdéw maszyn i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Ocenianie jakosci wykonanej obstugi maszyn i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta,

e podczas zajeé
e po zakonczeniu zajec

Wykonywanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajeé
¢ po zakonczeniu zajec
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Stosowanie metod montazu maszyn i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobodr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec

e po zakonczeniu zajec

Dobieranie narzedzi, przyrzadéw i urzadzen do rodzaju wykonywa-
nych prac montazowych. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobodr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec

e po zakonczeniu zajec

taczenie czesci maszyn. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec

e po zakonczeniu zajeé

Montowanie uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn
i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajed

e po zakonczeniu zajec

Montaz zespotdéw i mechanizmdw maszyn i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajeé

e po zakonczeniu zajeé

Sprawdzanie jakosci wykonanego montazu maszyn i urzadzen. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
o wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajeé

e po zakonczeniu zajec

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Planuje wykonania zadania (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajeé

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec
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Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Wspdtpracuje w zespole (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad
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7. Programy poszczegélnych zaje¢ MEC.09

7.1. Program nauczania dla przedmiotu: bezpieczenstwo i higiena pracy (MEC.09.)
7.1.1. Cele ksztatcenia (ogélne i szczegétowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

e Okreslanie skutkéw oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka.

e Wykonywanie zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii.
e Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.

e Przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;j.

¢ Planowanie wykonania zadania.

e Ponoszenie odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.

e Woykazanie sie kreatywnoscia i otwartoscig na zmiany.

e Stosowanie technik radzenia sobie ze stresem.

e Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

e Stosowanie zasad komunikacji interpersonalnej.

¢ Negocjowanie warunkdéw porozumien.

e Stosowanie metod i technik rozwigzywania probleméw.

e Wspbtpracaw zespole.

e Organizowanie pracy zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan.

e Dobieranie osoby do wykonania przydzielonych zadan.

e Kierowanie wykonaniem przydzielonych zadan.

e Ocenianie jakosci wykonania przydzielonych zadanh.

e Woprowadzanie rozwigzan technicznych i organizacyjnych wptywajgcych na poprawe warunkéw i jakosci pracy.
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Cele szczegbtowe:
Uczen potrafi:

e Wskazad rodzaje czynnikéw sSrodowiska pracy.

e Wskazacdirozréznia¢ czynniki Srodowiska pracy.

e Rozrdézniac zrodta czynnikdéw sSrodowiska pracy.

e Wskazac sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania zadan zawodowych.

e Wskazac objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystapi¢ na stanowiskach pracy.

e Rozrdézniaé zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.

e Rozroézniac srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania.

e Rozrdézniac¢ rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow.

e Stosowad wymagania ergonomii, bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j.

e ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.

e Rozrdézniac zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.

e Rozroézniac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi.

e Rozrézniac srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi.

e Opisac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego.

e Oceniaé sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u poszkodowanego.

e Zabezpieczac siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku.

e Uktada¢ poszkodowanego w pozycji bezpieczne;j.

e Powiadamiac¢ odpowiednie stuzby.

e Prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie.
e Prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar.
¢ Woykonac resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji.
e Stosowac zasady kompetencji personalno-spotecznych.

e Organizowad prace zespotowa.

e Monitorowac prace zespotowa.
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7.1.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen (bezpieczenstwo i higiena pracy)

. . Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji Okres
Tematy zajeé . ) o e
godz. Uczen potrafi: realizacji
Czynniki wystepujace w srodowisku pracy 2 e wskazac rodzaje czynnikow srodowiska pracy (kp), klasa IV
iich zrodtfa e wskazad i rozrézniac czynniki $rodowiska pracy (kp),

e rozrozni¢ zrodta czynnikow srodowiska pracy (kpp).

Sposoby zapobiegania zagrozeniom 4 e wskazac sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania zadan klasa IV
zawodowych (kp).

Typowe choroby zawodowe 2 e wskazac typowe choroby zawodowe mogace wystapi¢ na stanowiskach pracy (kpp). klasa IV

Objawy typowych choréb zawodowych na 3 e wskaza¢ objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystapi¢ na stanowiskach pracy klasa IV

stanowisku pracy (kpp).

Zasady organizacji stanowiska pracy 2 e rozrézni¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi klasa IV
(kp),

e stosowac wymagania ergonomii, bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
maszyn i narzedzi (kpp),

e rozrézniac zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytko-
waniem maszyn i narzedzi (kp).

Znaki i sygnaty bezpieczenstwa 1 e rozrézniac rodzaje znakow bezpieczenstwa (kp), klasa IV
e rozrézniac rodzaje alarmow (kp).

Srodki ochrony przeciwpozarowej 3 e rozroznié srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania (kp) klasa IV

Srodki ochrony zbiorowej 2 e rozrozniac srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi (kp), klasa IV
o dobierac srodki ochrony zbiorowej podczas uzytkowania maszyn i narzedzi (kp).

Srodki ochrony indywidualnej 2 e rozrézniac Srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi (kp), klasa IV
¢ dobierac srodki ochrony indywidualnej podczas uzytkowania maszyn i narzedzi (kp).

Zasady udzielania pierwszej pomocy 2 e opisac podstawowe symptomy wskazujace na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego (kp), klasa IV
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e oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych
u poszkodowanego (kpp),

e zabezpieczy¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku (kp),
e utozy¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej (kp),
e powiadomi¢ odpowiednie stuzby (kp).

Zasady udzielania pierwszej pomocy 2 e oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych klasa IV
w przypadku urazéw u poszkodowanego (kpp),

e zabezpieczyd siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku (kp),
e utozy¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej (kp),
e powiadomic¢ odpowiednie stuzby (kp),

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowot-
nego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie (kpp).

Zasady udzielania pierwszej pomocy 2 e oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych klasa IV
w przypadkach nieurazowego zagrozenia u poszkodowanego (kpp),
zdrowia lub zycia e zabezpieczy¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku (kp),

e utozy¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej (kp),
e powiadomi¢ odpowiednie stuzby (kp),

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdro-
wotnego, np. omdlenie, zawat, udar (kpp).

Zasady wykonywania resuscytacji 4 e oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych klasa IV
krazeniowo-oddechowe;. u poszkodowanego (kpp),

e zabezpieczy¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku (kp),
e powiadomi¢ odpowiednie stuzby (kp),

e wykonac resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji (kpp).

RAZEM godziny 30

Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajgcych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).
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7.1.3. Procedury osiaggania celdw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i sSrodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspdétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspdtpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniaé istniejace w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujacych metod ksztatcenia, ktére wykorzystuja wszystkie zmysty uczniéw, umozliwia prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektére elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie éwiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢
i pomagac w trakcie uczenia sie, zastosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawaé prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,

wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac¢ nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

7.1.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujagce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczenr oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
éwiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach.

Realizujgc program, nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wiazac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobor ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniow umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania

z réznych zrédet informacji.
7.1.5 Srodki dydaktyczne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w wyciag z: Kodeksu Pracy, Polskich Norm dotyczacych bhp i ergonomii, Polskich i Miedzynarodowych Norm z serii ISO 9000,
Dzienniki Ustaw i rozporzadzenia dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, wydawnictwa z zakresu ochrony
srodowiska, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz eksploatacji obiektow technicznych, prezentacje multimedialne z zakresu: bezpieczenstwa i higieny pracy, udzie-
lania pierwszej pomocy oraz ochrony srodowiska, kompetencji personalnych i spotecznych, organizacji pracy zespotu, filmy dydaktyczne z zakresu udzielania pierwszej
pomocy, instrukcje oraz przewodnie teksty do éwiczen, fantom do resuscytacji, zestawy do udzielania pierwszej pomocy, sprzet gasniczy, komputer i rzutnik multime-
dialny, zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla ucznidéw, czasopisma branzowe i katalogi sSrodkéw ochrony indywidualnej,
plansze dydaktyczne.
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7.1.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewnic osiggniecie wszystkich efektéow ksztatcenia okredlonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygoto-
wanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej ucznidw, stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu (jedno stanowisko
na 2 uczniéw), a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.

7.1.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzy-
stywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze stuzy przyswajaniu
nowych informacji przez uczniéw.

7.1.8. Proponowane metody sprawdzania efektow ksztatcenia i efektow uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektow. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
¢wiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowac¢ metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac
samodzielnie i w grupach.

Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnosé¢ samoksztatcenia i korzystania
z réznych zrédet informacji.

7.1.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien udzielaé¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej,
zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowadé, w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.
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7.1.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Okresla skutki oddziatywania czynnikdéw srodowiska pracy na
organizm cztowieka. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta

e podczas zajec

e po zakonczeniu zajeé

Wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii. (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec

e po zakonczeniu zajec

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zaje,

Planuje wykonania zadania (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajeé

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zaje¢

Negocjuje warunki porozumien (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Wspétpracuje w zespole (ek)
organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Woprowadza rozwiazania techniczne i organizacyjne wptywajace na
poprawe warunkoéw i jakosci pracy (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

¢ obserwacja
e wywiad

e podczas zajeé

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 H




Fundusze

o Rzeczpospolita Unia Europejska -
Europejskie . R
uropeikle o I Polsks cospins o

7.1.11. Wykaz literatury

e Gorzelany T., Aue W,, Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2018.

e Kultura bezpieczeninstwa. Materiaty pomocnicze dla szkét ponadpodstawowych. Materiaty edukacyjne Centralny Instytut Ochrony Pracy.Painstwowy Instytut
Badawczy.

e tuszczak M., BHP w branzy mechanicznej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2016.
e Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2018.
e Kultura bezpieczenstwa dla szkét ponadgimnazjalnych, Materiaty edukacyjne Centralnego Instytutu Ochrony Pracy - Painstwowego Instytutu Badawczego.

7.2. Program nauczania dla przedmiotu: podstawy proceséw produkcyjnych (MEC.09.)

7.2.1. Cele ksztatcenia (ogélne i szczegotowe) przedmiotu
Cele ogdlne:

e Dobieranie czesci maszyn i urzadzen.

e Charakteryzowanie technik potgczen roztagcznych i nieroztagcznych.Przestrzeganie zasad tolerancji i pasowan.
e Okresdlanie zasad projektowania proceséw technologicznych.

o Okreslenie rodzajéw produkcji.

e Rozrdéznianie rodzaje obrébki cieplnej i cieplno- chemicznej do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.
e Przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;.

e Planowanie wykonania zadania.

e Ponoszenie odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.

e Woykazanie sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany.

e Stosowanie technik radzenia sobie ze stresem.

e Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

e Stosowanie zasad komunikacji interpersonalnej.

¢ Negocjowanie warunkéw porozumien.

e Stosowanie metod i technik rozwigzywania problemow.

e Wspbtpracaw zespole.

e Organizowanie pracy zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan.

e Dobieranie osoby do wykonania przydzielonych zadan.

e Kierowanie wykonaniem przydzielonych zadan

e Ocenianie jakosci wykonania przydzielonych zadan.
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e Wprowadzanie rozwigzan technicznych i organizacyjnych wptywajacych na poprawe warunkéw i jakosci pracy.

Cele szczegbtowe:
Uczen potrafi:
e Rozrdézniaé czesSci maszyn i urzadzen.
e Rozpoznawac na schematach poszczegolne czesci maszyn i urzadzen.
e Okresla¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen.
o Okresdla¢ cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn i urzadzen.
o Okresla¢ zakres obliczern wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen.
e Dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyn i urzadzen.
e Rozrdézniac potaczeniaroztaczne i nieroztaczne.
e Dobierac¢ potaczeniaroztaczne i nieroztaczne.
e Dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztacznych.
e Oblicza¢ parametry potaczen roztagcznych i nieroztgcznych.
e Rozroézniac zasady tolerancji i pasowan.
e Oblicza¢ podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowania.
e Dobierac¢ rodzaj pasowania do wspdtpracujacych czesci maszyn i urzadzen.
e Rozrdézniac kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.
e Postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen.
e Rozrézniac rodzaje produkgcji.
e Przyporzadkowac typ produkcji do wykonania czesci maszyn i urzadzen.
e Dobierac technikii metody wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen.
e Wskazac cel stosowania obrobki cieplnej do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.
e Woskazac zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplno-chemicznej.
e Wskazac¢ wtasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplnej.
e Wskazac wtasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplno-chemiczne;j.
e Stosowacd zasady kompetencji personalno-spotecznych,
e Organizowad prace zespotowa,
e Monitorowac prace zespotowa.
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7.2.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen (podstawy proceséw produkcyjnych)

L. Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji Okres
Tematy zajeé . ) . e
godz. Uczen potrafi: realizacji
Klasyfikacja i charakterystyka czesci 4 e rozrézniac czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
maszyn e rozpoznawac na schematach poszczegdlne czesci maszyn i urzadzen (kp),
e okreslac¢ zastosowanie poszczegodlnych grup czesci maszyn i urzadzen (kp),
Zastosowanie poszczegolnych grup czesci 4 e rozrozniac czes$ci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
maszyn i urzadzen e rozpoznawac na schematach poszczegdlne czesci maszyni urzadzen (kp),
e okreslac¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen (kp),
Rodzaje oblicze wytrzymatosciowych 5 e okreslac cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
czesci maszyn i urzadzen e okreslac¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp).
Cel stosowanie obliczen wytrzymatoscio- 2 e okreslac cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
wych e okreslac¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp).
Obliczenia wytrzymatos$ciowe czesci maszyn 5 e okreslac cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
i urzadzen e okreslac zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp),
e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyn i urzadzen (kpp).
Obliczenia wytrzymatosciowe watéw i osi 4 e okreslac zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), Klasa lll
¢ dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn i urzadzen (kpp).
Obliczenia wytrzymatosciowe tozysk i ich 6 e okreslac zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
dobdr e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyn i urzadzen (kpp),
Obliczenia wytrzymatosciowe przektadni 4 e okreslac zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
zebatych e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn i urzadzen (kpp),
Obliczenia wytrzymatosciowe przektadni 6 e okreslac zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
pasowych e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn i urzadzen (kpp).
Obliczenia wytrzymatosciowe przektadni 4 e okreslac zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
tancuchowych e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyn i urzadzen (kpp),
Obliczenia wytrzymatosciowe przektadni 4 e okreslac zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
ciernych e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla czes$ci maszyn i urzadzen (kpp).
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Obliczenia sprzegiet i ich dobor 6 e okreslac¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyn i urzadzen (kpp).

Obliczenia hamulcéw i ich dobér 6 e okreslac zakres oblicze wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa lll
¢ dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyni urzadzen (kpp).

Klasyfikacja potaczen nieroztgcznych 2 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

nitowych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztacznych i nieroztgcznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 4 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

spawanych e dobierac¢ technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

zgrzewanych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrdzniac potaczenia roztgczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

lutowanych e dobierac¢ technologie stosowane do wykonywania potaczen roztacznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztgczne (kp), klasa IV

klejonych ¢ dobierac¢ technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

wciskowych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych i nieroztacznych (kp).

Dobieranie potaczen nieroztacznych 4 e rozrézniac potaczenia roztgczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

w maszynach i urzadzeniach ¢ dobierac¢ potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e dobierac technologie stosowane do wykonywania potgczen roztagcznych i nieroztgcznych (kp).

Klasyfikacja potaczen roztacznych 2 e rozrézniac potaczenia roztgczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

wpustowych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

wielowypustowych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztacznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrozniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV

kotkowych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztacznych i nieroztacznych (kp).
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Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
sworzniowych ¢ dobierac¢ technologie stosowane do wykonywania potaczen roztacznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
klinowych ¢ dobierac¢ technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 4 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
gwintowych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztacznych (kp).

Technologia wykonywania potaczen 2 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
podatnych e dobierac technologie stosowane do wykonywania potgczen roztagcznych i nieroztacznych (kp).

Dobieranie potaczen nieroztacznych 4 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
w maszynach i urzadzeniach e dobierac potaczenia roztgczne i nieroztaczne (kp),

e dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztagcznych i nieroztgcznych (kp).

Charakterystyka obliczeh parametréw pota- 2 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
czen roztacznych i nieroztacznych. e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),

e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztgcznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen spawanych 2 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztgczne i nieroztaczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztgcznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen zgrzewanych 2 e rozrézniac potaczenia roztgczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztgczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztacznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen lutowanych 2 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
i klejonych e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztacznych (kpp).

Obliczanie i dobér potgczen wciskowych 2 e rozrézniac potaczenia roztgczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e obliczac¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztacznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen wpustowych 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztacznych (kpp).
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Obliczanie i dobér potaczen wielowypusto- 2 e rozrozniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
wych e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e obliczac¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztacznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen kotkowych i 2 e rozrozniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
sworzniowych e dobiera¢ potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztgcznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen klinowych 2 e rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztacznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen gwintowych 4 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztagczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztgcznych (kpp).

Obliczanie i dobér potaczen podatnych 4 e rozrozniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
e oblicza¢ parametry potaczen roztacznych i nieroztgcznych (kpp).

Zasady doboru tolerancji i pasowan 2 e rozrézniac zasady tolerancji i pasowan (kp), klasa IV
Obliczanie podstawowych parametréw tole- 4 e rozrézniac zasady tolerancji i pasowan (kp), klasa IV
rancji i pasowan e oblicza¢ podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowania (kp).
Dobér pasowania do wspotpracujacych 4 e rozrozniac zasady tolerancji i pasowan (kp), klasa IV
czesci maszyn e oblicza¢ podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowania (kp),

e dobierac rodzaj pasowania do wspoétpracujacych czesci maszyn i urzadzen (kpp),

Etapy procesu technologicznego obrébki i 2 ¢ rozrézniac kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen klasa IV
montazu czesci maszyn i urzadzen (kp),

¢ postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen (kp).

Podstawowe dokumenty zwigzane z pro- 4 e rozrozniac kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen klasa IV
cesem technologicznym obrébki i montazu (kp),
czesci e postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen (kp),
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Materiat wyjsciowy do wykonania obrébki 2 e rozrézniac kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen klasa IV
czes$ci maszyn i urzadzen (kp),
e postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen (kp).
Technologie montazu i demontazu czesci 4 e rozrézniac kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen klasa IV
maszyn i urzadzen (kp),
e postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen (kp).
Maszyny, urzadzenia i narzedzia do procesu 4 e rozrézniac kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen klasa IV
technologicznego montazu i demontazu (kp),
czesci maszyn i urzadzen e postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen (kp).
Kolejnos$¢ wykonywanych operacji w proce- 2 e rozrézniac kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen klasa IV
sie technologicznym montazu i demontazu (kp),
czesci maszyn i urzadzen e postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen (kp).
Rodzaje, typy i formy produkcji 2 e rozrézniac rodzaje produkcji (kp), klasa IV
e przyporzadkowywac typ produkcji do wykonania czesci maszyn i urzadzen (kpp).
Potokowa, niepotokowa i gniazdowa organi- 2 e rozrézniac rodzaje produkgcji (kp), klasa IV
zacja produkgji e przyporzadkowywac¢ typ produkcji do wykonania czeéci maszyn i urzadzen (kpp).
Typy produkcji do zatozen wynikajacych 2 e rozrézniac rodzaje produkcji (kp), klas IV
z dokumentacji technicznej e przyporzadkowywac typ produkcji do wykonania cze$ci maszyn i urzadzen (kpp),
e dobierac techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp).
Rodzaje obrobki cieplnej i jej charakterysty- 2 e wskazywac cel stosowania obrabki cieplnej do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
ka e wskazywac zastosowanie poszczegdlnych metod obrobki cieplno-chemicznej (kpp).
Rodzaje obroébki cieplno-chemicznej i jej 2 e wskazywac cel stosowania obrobki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
charakterystyka e wskazywac zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplnej (kpp),
Cel stosowania obrébki cieplnej i cieplno- 4 e wskazywac cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
-chemicznej w obrébce czesci maszyn e wskazywac zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplno-chemicznej (kpp).
Charakterystyka wyzarzania, hartowania, 4 e wskazywac cel stosowania obroébki cieplnej do wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
odpuszczania, przesycania i starzenia e wskazywac zastosowanie poszczegolnych metod obrébki cieplnej (kpp).
Charakterystyka naweglania, azotowania, 2 e wskazywac cel stosowania obrébki cieplno-chemicznej do wytwarzania cze$ci maszyn klasa IV
cyjanowania i aluminiowania i urzadzen (kp),
e wskazywacd zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplno-chemicznej (kpp).
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Whtasciwosci czesci po obrébce cieplnej 4 e wskazywac cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesSci maszyn i urzadzen (kp), Klasa IV
i cieplno-chemicznej e wskazywac zastosowanie poszczegdlnych metod obrobki cieplno-chemicznej (kpp),
e wskazywacd wtasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplnej (kpp),

e wskazywac wtasciwosci czeSci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplno-chemiczne;j
(kpp).

RAZEM godziny 180

Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).
7.2.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowa¢ aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody éwiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwrdéci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspoétpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzglednia¢ istniejace w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci ucznidéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty ucznidow, umozliwig prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladow oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgdéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagad w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawaé prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

7.2.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczer oraz metody projektéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
éwiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogga pracowac
samodzielnie i w grupach.
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Realizujgc program, nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wiazac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobor ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniow umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z roznych zrédet informacji.

7.2.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarka i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, oprogramowaniem do: komputerowego wspomagania projektowania CAD, komputerowego

wspomagania wytwarzania CAM oraz programami do kosztorysowania. Wskazane jest wykorzystywanie prezentacji multimedialnych, zdje¢, filméw instruktazowych.

7.2.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zajec¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie,
aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Pracownia technologii mechanicznej wyposazona w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podta-
czone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem, stanowiska komputerowe dla uczniow
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu wyposazone w pakiet programoéw biurowych, czesci
maszyn, modele potaczen, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego, narzedzia do obrébki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady
pomiarowe, dokumentacje techniczng, probki materiatéow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, elementy maszyn i urzadzen, modele napedéw, uktadéw smarowania,
modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzadzen,
materiatow eksploatacyjnych, oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, prezentacje multimedialne dotyczace poszczegdlnych technik

wytwarzania.

7.2.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkoéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktorych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez ucznidw.

7.2.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektoéw. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen
i prezentacjiwynikéw moznazastosowaé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne dowykonania zadania, auczniowie moga pracowacé samodzielnie
i w grupach.Realizujgc program, nalezy zwrécié¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie
nauczania-uczenia sie nalezy wigza¢ teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzy-
stania z réznych zrédet informaciji.
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7.2.9. Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien udzielaé¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej,
zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowad, w ocenie uwzgledniaé rowniez zaangazowanie ucznidéw podczas wykonywania zadania.

7.2.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace

osiagniecie efektu ksztatcenia vl Beek

Metody/techniki badania

Dobiera czesci maszyn i urzadzen (ek). e osigganie efektow ksztatcenia, e metoda SWOT e podczas zajec,

e dobor oraz zastosowanie metod,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e obserwacja
e wywiad
¢ ankieta,

e po zakonczeniu zajec,

Przestrzega zasad tolerancji i pasowan (ek).

e osigganie efektow ksztatcenia,
o dobor oraz zastosowanie metod,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta,

e podczas zajec,
e po zakonczeniu zajec,

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Planuje wykonania zadania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Negocjuje warunki porozumien (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

wykonania przydzielonych zadan (ek)

Wspdtpracuje w zespole (ek) organizuje prace zespotu w celu

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,
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Wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace | e osigganie efektéw ksztatcenia,
na poprawe warunkow i jakosci pracy (ek)

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,
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7.3. Program nauczania dla przedmiotu: organizacja i kontrola proceséw technologicznych obrébki i montazu (MEC.09.)

7.3.1. Cele ksztatcenia (ogdlne i szczegdtowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

Planowanie procesu technologicznego obrébki czesci maszyn i urzadzen.

Planowanie procesu technologicznego montazu i demontazu maszyn i urzadzen.
Planowanie obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.
Dobieranie narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Sporzadzanie dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czedci maszyn i urzadzen.
Szacowanie kosztéw wytwarzania wyrobow.

Kontrola i analizowanie parametrow jakosciowych procesdow wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Kontrola przebiegu prac na danym stanowisku.
Kontrola wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobéw.
Kontrola stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.
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Okreslanie zakresu i terminéw przegladéw i napraw maszyn i urzadzen.
Zarzadzanie gospodarka materiatowa oraz odpadami.

Sporzadzanie dokumentacji sprawozdawczej produkgji.

Przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;].

Planowanie wykonania zadania.

Ponoszenie odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.

Wykazanie sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany.

Stosowanie technik radzenia sobie ze stresem.

Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

Stosowanie zasad komunikacji interpersonalne;j.

Negocjowanie warunkéw porozumien.

Stosowanie metod i technik rozwigzywania problemow.

Wspdtpraca w zespole.

Organizowanie pracy zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan.
Dobieranie osoby do wykonania przydzielonych zadan.

Kierowanie wykonaniem przydzielonych zadan.

Ocenianie jakosci wykonania przydzielonych zadanh.

Wprowadzanie rozwigzan technicznych i organizacyjnych wptywajacych na poprawe warunkéw i jakosci pracy.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

Rozréznié technologie obrébki czesci maszyn i urzadzen.

Rozréznié technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen.

Dokonac¢ wyboru metody obrdébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen.

Dokona¢ wyboru metody obrdébki cieplno- chemicznej czesci maszyn i urzadzen.

Rozréznié narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Okresli¢ rodzaj dokumentacji technologicznej i zakres zawartych w nich informacji dla proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszcze-
gb6lnych technik wytwarzania.

Okresla¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen.

Okresli¢ zasady kosztorysowania.

Stosowac normy, cenniki i inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobéw.
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e Wskazac cele kontroli parametréw jakos$ciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.
e Okresli¢ cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku.

o QOkresli¢ cele kontroli wydajnosci procesu produkgji i jakosci wyroboéw.

o Okresli¢ cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

e Okresli¢ cele wykonywania przegladéw i napraw maszyn i urzadzen.

e Scharakteryzowac gospodarke materiatowa oraz gospodarke odpadami dla proceséw obroébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.
e Stosowac zasady kompetencji personalno-spotecznych.

e Organizowad prace zespotowa.
e Monitorowac prace zespotowa.

7.3.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesoéw produkcji maszyn i urzadzen

Tairar sElias Liczba Opis efektow ksztaicel’ﬁa i kry.teriéw weryfikacji Ok.res .
godz. Uczen potrafi: realizacji
Techniki i metody wytwarzania czesci 4 e klasyfikowac stanowiska robocze wedtug wybranych kryteriéw (kp), KlasaV
maszyn e scharakteryzowac techniki wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen (kp),
e scharakteryzowac metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp),
e rozrozniac technologie obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp),
Rodzaje i charakterystyka metod obrébki 5 e klasyfikowac stanowiska robocze wedtug wybranych kryteriéow (kp), KlasaV
skrawaniem e scharakteryzowac metody obrobki skrawaniem czesci maszyn i urzadzen (kp),
e rozrézniac technologie obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp).
Rodzaje i typy produkcji, formy i odmiany 2 e okresli¢ rodzaje i typy produkcji (kp), KlasaV
organizacji produkcji e rozrézniac typy, formy i odmiany organizacji produkcji (kp),
e scharakteryzowad formy organizacji produkgcji (kp),
e scharakteryzowac typy organizacji produkgcji (kp),
e sporzadzi¢ schematy form organizacyjnych produkcji niepotokowej, potokowej, gniazdowej
(kpp).
Zasady podziatu cze$ci maszyn do przepro- 2 e okresli¢ zasady podziatu cze$ci maszyn do przeprowadzenia obrébki (kp), KlasaV
wadzenia obrobki e rozréznié przyktadowe czesci maszyn i sklasyfikowac je wedtug typu (kp),
e dokonac podziatu maszyny na mechanizmy i zespoty (kpp).
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Rodzaje montazu czesci maszyn 2 e rozroznia technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu
czesci maszyn i urzadzen (kp),
¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kp),
o okresla¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proce-
sow technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszczegdlnych technik wytwarza-
nia (kp),
e okreslac¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proce-
sow technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen (kp).
Rodzaje demontazu czesci maszyn 2 e rozrozniac technologie montazu i demontazu czes$ci maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
e okreslaé¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proce-
séw technologicznych demontazu czesci maszyn i urzadzen (kp),
Rodzaje i charakterystyka metod obrébki 2 e dokona¢ wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
cieplnej e planowac kolejno$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki cze$ci maszyn i urzadzen (kp).
Rodzaje i charakterystyka metod obrébki 2 ¢ dokonywad wyboru metody obrébki cieplno- chemicznej czesci maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
cieplno - chemicznej e planowac kolejno$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki cze$ci maszyn i urzadzen (kp).
Rodzaje i charakterystyka narzedziiurza- 5 e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania czesci KlasaV
dzen stosowanych do obrébki maszyn i urzadzen (kp),
e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).
Rodzaje dokumentacji technologicznej ob- 3 o okreslaé rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proce- KlasaV
rébki oraz zakres informacji w nich zawar- séw technologicznych obrdébki czedci maszyn i urzadzen dla poszczegdlnych technik wytwarza-
tych. nia (kp),
Rodzaje dokumentacji technologicznej mon- 3 o okreslaé¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proce- KlasaV
tazu oraz zakres informacji w nich zawartych sow technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen (kp).
Zasady kosztorysowania prac 2 e okresla zasady kosztorysowania (kp), KlasaV
e okresli¢ normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania
wyrobow (kp),
e przeprowadzac kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobéw (kp).
Parametry jakoSciowe proceséw wytwarza- 2 e okresli¢ wyniki kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i KlasaV
nia cze$ci maszyn i urzadzen urzadzen (kp),
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e wskazywac cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i
urzadzen (kp),
Celei zakres kontroli przebiegu prac na sta- 2 e okreslac cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku (kp), KlasaV
nowisku pracy e planowac proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku (kp).
Celei zakres kontroli wydajnosci procesu 2 e okreslac cele kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobdw (kp), KlasaV
produkcji e planowac proces kontroli wydajnosci procesu produkcji (kp).
Cele i zakres kontroli jakosci wyroboéw. 2 e okreslac cele kontroli jakosci wyroboéw (kp), KlasaV
¢ planowac proces kontroli jakosci wyrobdw (kp).
Cele kontroli stanu technicznego narzedzi 2 e okreslac cele kontroli stanu technicznego narzedzi(kp), KlasaV
e planowad proces kontroli stanu technicznego narzedzi (kp).
Cel kontroli stanu technicznego maszyn 2 o okreslaé cele kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
i urzadzen e planowac proces kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen (kp).
Cele wykonywania przegladéw maszyn 2 e okreslac cele wykonywania przegladéw maszyn i urzadzen kp), KlasaV
i urzadzen e ustala¢ zakres i terminy przegladéw poszczegdlnych maszyn i urzadzen (kp),
Cele wykonywania napraw maszyn 2 e okreslac cele wykonywania napraw maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
i urzadzen e ustala¢ zakres i terminy napraw poszczegdlnych maszyn i urzadzen (kp).
Charakterystyka gospodarki materiatowe;j 2 e charakteryzowac gospodarke materiatowg dla proceséw obrobki czesci maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
dla proceséw obrébki czesci maszyn e planowac gospodarke materiatowa dla proceséw obrébki cze$ci maszyn i urzadzen (kp).
iurzadzen
Charakterystyka gospodarki materiatowej 2 e charakteryzowac gospodarke materiatowg dla proceséw montazu czesci maszyn i urzadzen KlasaV
dla proceséw montazu czesci maszyn i urza- (kp),
dzen ¢ planowacd gospodarke materiatowa dla proceséw montazu cze$ci maszyn i urzadzen (kp).
Charakterystyka gospodarki odpadami dla 2 e charakteryzowac gospodarke odpadami dla proceséw obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
procesow obrobki czesci maszyn i urzadzen e planuje gospodarke odpadami dla proceséw obrébki czeéci maszyn i urzadzen (kp).
Charakterystyka gospodarki odpadami dla 2 e charakteryzowac gospodarke odpadami dla procesdw montazu czesci maszyn i urzadzen (kp), KlasaV
proces6w montazu czesci maszyn i urzadzen e planuje gospodarke odpadami dla proceséw i montazu czesci maszyn i urzadzen (kp).
Cele sporzadzania dokumentacji sprawoz- 2 e wskazac cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji (kp), Klasa V
dawczej produkcji e podac zasady wypetniania dokumentacji sprawozdawczej produkcji (kp).
RAZEM godziny 60
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Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajgcych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).
7.3.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujgcy zagrozenia dla osdb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprdcz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspétpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladow
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniac istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniow.

W ramach nauczania przedmiotu powinny byc¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty uczniéw, umozliwig prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladow oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgdéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagac w trakcie uczenia sie, zastosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,

wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecad uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

7.3.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, analizy przypadkow, ,burzy moézgow”, metody
przewodniego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektow. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania
¢wiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowac¢ metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac
samodzielnie i w grupach.

Realizujgc program, nalezy zwrécié¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z réznych zrédet informacji.

7.3.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtagczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarka i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, oprogramowaniem do: komputerowego wspomagania projektowania CAD, komputerowego
wspomagania wytwarzania CAM oraz programami do kosztorysowania. Wskazane jest wykorzystywanie prezentacji multimedialnych, zdje¢, filméw instruktazowych.
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7.3.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczniéw, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do
Internetu, drukarke, oprogramowanie do komputerowego wspomagania projektowania CAD i CAM oraz programy do kosztorysowania. Dla prawidtowej realizacji
programu nauczania konieczne jest rowniez posiadanie wyposazonej w srodki dydaktyczne pracowni oraz podrecznej biblioteki zaopatrzonej w literature przedmiotows,
zestawy norm, dokumentacje techniczna, katalogi i czasopisma techniczne.

7.3.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetniac¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.

7.3.8. Proponowane metody sprawdzania efektow ksztatcenia i efektdw uczenia sie

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczniow nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan
przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczniom na poczatku zajec. Osiggniecia uczniéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia
na podstawie odpowiedzi ustnych, sprawdzianéw pisemnych, wykonywanych ¢wiczen. Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na wykorzystywanie roznych zrédet
informacji, prace w zespole, poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych ¢wiczen i projektéw. Po zakoriczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac
test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W ocenie koficowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen i wyniki testu.

7.3.9. Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien udzielaé¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej,
zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowad, w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie ucznidéw podczas wykonywania zadania.

Wspétpraca szkoty z uczelnia - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 ﬁ



Fundusze
Eurupejskie
Wwisddrs Eruik s i Barwdg

Rrzeczpospolita
Polska

Europajiki Fundusz Spobecony

Unia Europejska

7.3.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie

efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Planuje proces technologiczny obrébki czesci maszyn
i urzadzen (ek).

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajeé

Planuje proces technologiczny montazu i demontazu maszyn
i urzadzen (ek).

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

o metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Dobiera narzedzia i urzadzenia do wytwarzania czes$ci maszyn
i urzadzen (ek).

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktyczne;j

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Kontroluje i analizuje parametry jakosciowe Procesow wytwa-
rzania czes$ci maszyn i urzadzen (ek).

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen (ek).

¢ osigganie efektow ksztatcenia
¢ dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

¢ osigganie efektéw ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed

Planuje wykonania zadania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec
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Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

negocjuje warunki porozumien (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajed
e wywiad

Wspétpracuje w zespole (ek) organizuje prace zespotu w celu e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec

wykonania przydzielonych zadan (ek) e wywiad

Wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne e osigganie efektoéw ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec

wptywajace na poprawe warunkéw i jakosci pracy (ek) o wywiad

7.3.11. Wykaz literatury

o Grzelak K., Kowalczyk S., Organizacja proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.1,
WSiP, Warszawa 2014.

e Kowalczyk S., Nadzorowanie procesow produkcji. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.

e tuszczak M., Testy i zadania praktyczne. Egzamin zawodowy. Technik mechanik. Kwalifikacja M.44. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji Maszyn i
urzadzen, WSiP, Warszawa 2015.

e Potrykus J. (red.), Poradnik mechanika, Wydawnictwo REA, Warszawa 2014.
e Maty poradnik mechanika Tom i ll, praca zbiorowa, WNT, Warszawa 2008.

7.4. Program nauczania dla przedmiotu: jezyk obcy zawodowy (MEC.09.)

7.4.1. Cele ksztatcenia (ogoélne i szczegotowe) przedmiotu

Cele ogélne

e Komunikacja w jezyku obcym w zakresie wykonywania zadan zawodowych.

e Korzystanie z obcojezycznych tresci pisemnych dotyczacych wykonywania zadan zawodowych.
e Tworzenie wypowiedzi pisemnych w jezyku obcym dotyczacych zadan zawodowych.

e Doskonalenie wtasnych umiejetnosci jezykowych w jezyku obcym nowozytnym zawodowym.
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Cele operacyjne
Uczen potrafi:

e postugiwac sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym w celu porozumiewania sie w zakresie wykonywania zadan zawodowych;

e zrozumiec proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku
obcym nowozytnym;

e samodzielnie stworzy¢ krotkie, proste, spéjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym o tematyce wykonywania zadan zawodowych;

e uczestniczyé wrozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych - reagowac w jezyku obcym nowozytnym w sposéb zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego tekstu;

o wykorzystywad strategie stuzace doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jezykowych oraz podnoszace swiadomos¢ jezykowa;
e wspotpracowad w zespole.

7.4.2. Materiat nauczania

Uwagi

Wymagania programowe ST

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba
LRI E godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
1. Srodki jezykowe 1. Srodki jezykowe 6 ¢ zidentyfikowac $rodki jezykowe umozliwiajagce wykonywanie czynnosci zawodo- Klasa IV
w jezyku obcym w czynnosciach wych z zachowaniem zasad BHP na stanowisku pracy (kp);
nowozytnym. zawodowych. e zastosowac $rodki jezykowe umozliwiajace realizacje czynno$ci zawodowych

z zachowaniem zasad BHP na stanowisku pracy (kpp);

¢ odczytac nazwy narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych (kp);

e opisa¢ wykonanie proceséw zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych zgodnie
zwymaganymi procedurami (kpp);

¢ rozpoznac $rodki jezykowe umozliwiajgce wykonanie powierzonej ustugi (kp);

e wyjasnic¢ informacje zawarte w formularzach, specyfikacjach i dokumentach zwia-
zanych z wykonywaniem zadan zawodowych (kpp);

e $wiadczyc ustugi, w tym obstuge klienta w jezyku nowozytnym (kpp);
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2. Rozumienie i tworzenie
wypowiedzi ustnych
i pisemnych w jezyku
obcym nowozytnym.

1. Dokumentacja
techniczna i komunikacja
w srodowisku pracy.

10

e okresla¢ gtowna mysl prostych wypowiedzi pisemnych dotyczacych czynnosci
zawodowych, np.:

e napisu na urzadzeniu lub maszynie,

e broszury,

e instrukcji obstugi urzadzenia czy maszyny,

e przewodnika,

e dokumentacji zawodowe;j (kp);
e rozpoznac zwiazki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu (kpp);
uktadac informacje w okreslonym porzadku (kpp);

e okreslac¢ gtéwng mysl prostych wypowiedzi ustnych dotyczacych czynnosci
zawodowych, np.:

® rozmowy,
e wiadomosci od przetozonego lub klienta,
e komunikatu BHP,
e instrukcji dziatania udzielonej przez przetozonego,
e filmu instruktazowego
e prezentacji artykutowanych wyraznie,
e w standardowej odmianie jezyka (kp);
e opisac przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi (kpp);
e przedstawiac sposdb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych, np.:
e udzielaniu instrukgji
e udzielaniu wskazéwek
e okreslaniu zasady wspétpracy (kpp);
e wyrazac i uzasadniac swoje stanowisko (kpp);
e stosowac zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze (kpp);
e stosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji (kpp);
e uktadac informacje z uwzglednieniem technologii wykonania (kpp);
e reagowac w formie prostego tekstu pisanego przy przekazywaniu, np.:
e wiadomosci,
e formularza,
e e-maila,

Klasa IV
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e dokumentu zwigzanego z wykonywanym zawodem (kpp);

3. Uczestniczenie

w rozmowie i w typowych
sytuacjach w jezyku
obcym nowozytnym.

1. Komunikacja i negocjacje
w srodowisku pracy.

e rozpoczynacd, prowadzic i konczy¢ rozmowe (kp);

e wyrazac swoje opinie i uzasadniac je (kpp);

e pytac o opinie innych osdb, zgadzad sie z nimi lub nie (kpp);

e dostosowac styl wypowiedzi do sytuacji (kpp);

e proponowad, zacheca¢ wspdtpracownika, klienta do interakg;ji (kp);

e stosowac zwroty i formy grzecznosciowe w zaleznosci od kontekstu (kp);

e uzyskaciprzekazywacd informacje/wyjasnienia od przetozonego lub
wspdtpracownika (kp);
e pytac¢ o upodobania i intencje innych oséb (kp);

e przeprowadzi¢ proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi (rozmowa
w sprawie pracy, ustalanie grafiku pracy etc.) (kp);

e reagowac ustnie podczas rozmowy:
e zinnym pracownikiem,
e zklientem,
e z kontrahentem,
o telefonicznej w typowych sytuacjach (kpp);
e zwigzanych z wykonywaniem czynnoséci zawodowych (kpp);

Klasa IV

4. Zmiana formy przekazu
ustnego lub pisemnego

w jezyku obcym nowozyt-
nym, w zakresie umozli-
wiajgcym realizacje zadan
zawodowych.

1. Zmiana formy przekazu
ustnego lub pisemnego

w jezyku obcym nowozyt-
nym, w zakresie umozli-
wiajgcym realizacje zadan
zawodowych.

e przetworzyc¢ tekst ustnie lub pisemnie
e w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych (kp);

e przekazaé w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych, np.:

e wykresach,

e symbolach,

e piktogramach,

e schematach,

e filmach instruktazowych,

e prezentacjach audiowizualnych (kpp);

e przekazaé w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim (kpp);

Klasa IV
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e przekazaé w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym (kpp);

e przedstawié publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany mate-
riat, np. prezentacje multimedialng lub plakatowa (kpp);

V. Doskonalenie jezykowe. | 1. Doskonalenie wtasnych 2 e wspotdziataé z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe (kp); Klasa IV
umiejetnqs’ci jezykowych e korzystac ze stownika dwu- i jednojezycznego (kp);
w srodowisku pracy. e korzystac ze zrodet informacji w jezyku obcym nowozytnym (kp);

e korzystac z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyj-
no-komunikacyjnych (kpp);

e identyfikowac stowa klucze, internacjonalizmy (kpp);
e wykorzystac techniki samodzielnej pracy nad jezykiem (kp);

e zastosowac strategie komunikacyjne i kompensacyjne w realizacji zadan
zawodowych (kp);

e wykorzystac¢ kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okreslac¢ znacze-
nie stowa (kpp);

e upraszczac (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepujac nieznane stowa innymi,
wykorzystujgc opis srodkami niewerbalnymi (kpp);

Kompetencje personalne | 1. Komunikacja interper- e stosowac rézne komunikaty w jezyku obcym nowozytnym, realizujgc zadania Klasa IV
i spoteczne MEC.09.7. sonalna w jezyku obcym zawodowe (kp);
nowozytnym. e prezentowac wtasne stanowisko, stosujgc rézne $rodki komunikacji werbalnej
w jezyku obcym nowozytnym (kp);
2. Rozwigzywanie proble- e prezentowad wtasne stanowisko, stosujac rézne srodki komunikacji niewerbalnej
moéw zawodowych w jezy- (kpp);
ku obcym nowozytnym. e przedstawié¢ w jezyku obcym nowozytnym alternatywne rozwigzania problemu,

aby osiggnac zatozone cele (kpp);

e wyrazac emocje, stosujgc komunikacje niewerbalna w trakcie realizacji zadan
zawodowych (kp);

¢ wyrazac emocje, wykorzystujgc komunikacje werbalng w przekazywaniu komuni-
katu w jezyku obcym nowozytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych (kp);

e zaprezentowac wtasne stanowisko, stosujac rézne srodki komunikacji niewerbalnej
(kp);
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e organizowac prace zespotowa, stosujac rézne komunikaty w jezyku obcym nowo-
zytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych (kp);

e wspiera¢ w jezyku obcym nowozytnym cztonkdéw zespotu w realizacji zadan (kp);

¢ analizowaé w jezyku obcym nowozytnym sposdb wykonania czynnosci w celu unik-
niecia wystapienia niepozadanych zdarzen (kpp);

¢ zmodyfikowac sposéb wykonywania czynnosci, uwzgledniajac stanowisko wypra-
cowane wspolnie z innymi cztonkami zespotu wyrazone w jezyku obcym
nowozytnym (kpp);

e wspiera¢ w jezyku obcym nowozytnym cztonkdow zespotu w realizacji zadan (kpp);

e wykorzystac opinie i pomysty wyrazane w jezyku obcym nowozytnym przezin-
nych cztonkdw zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu (kpp);

e wprowadzi¢ rozwigzania techniczne
i organizacyjne wyrazane w jezyku obcym nowozytnym, wptywajace na poprawe
warunkow (kpp);

e zorganizowac prace zespotowa, stosujgc rézne komunikaty w jezyku obcym nowo-
zytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych (kpp);

Organizacja pracy matych | Wspodtpraca w zespole e potrafi wspotpracowacé w zespole (kp); Klasa IV
zespotow. w jezyku obcym e ustali¢ kolejnos$¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem prac (kp);
MEC.09.8 nowozytnym.

e opracowac prostg dokumentacje dotyczaca realizacji zadania wedtug przyjetych
standardow (kp);

e nadzorowac prace matego zespotu (kpp);
e kontrolowac efekty pracy zespotu (kpp);

e ocenic prace poszczegolnych cztonkéw zespotu pod wzgledem zgodnosci z warun-
kami technicznymi odbioru prac (kpp);

e udzieli¢ wskazéwek w celu prawidtowego wykonania przydzielonych zadan (kpp).

7.4.3. Procedury osiagania celdw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujgcy zagrozenia dla oséb, mienia i $rodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspotpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnos$ci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladow
w zakresie obrébki recznej i montazu czeséci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniac istniejace w szkole
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warunki organizacyjne i mozliwosci uczniow.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty uczniéw, umozliwia prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgdéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagac w trakcie uczenia sie, zastosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,
wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecad uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

7.4.4. Propozycje metod nauczania:

Zaleca sie stosowanie réznych metod nauczania w celu zwiekszenia efektywnosci przekazu i przyswajania wiedzy. Zaleca sie stosowanie metod aktywizujacych.
Dominujaca metoda powinna by¢ metoda ¢wiczen oraz przypadku, ktére w praktyce pozwolg zastosowac przyswojong wiedze. Metoda odwréconej klasy natomiast
zaktywizuje uczniéw do pracy w indywidualnym tempie i w dowolnym czasie.

Dodatkowo mozna stosowac: prezentacje multimedialng, prace w grupach (dyskusja), prace w parach (symulacja dialogéw i dogrywanie scenek sytuacyjnych - rozmowa
z potencjalnym klientem, wspoétpracownikiem czy pracodawca), rozwiazywanie sytuacji problemowych, odczytywanie informacji zamieszczonych na schematach,
zdjeciach, ilustracjach, analize dokumentacji technicznej, wyszukiwanie informacji w srodkach masowego przekazu (web search), metode aktywizujaca, metode tekstu
przewodniego, obserwacje wtasnego ciata, pogadanke, burze mézgoéw, projekt.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie, w parach lub grupowo; w trakcie realizacji zadania/ lub bezposrednio po,
uczniowie powinni otrzymywac informacje zwrotng dopasowang do tresci danego zadania.

Tresci powinny by¢ nadbudowywane i dostosowane do zréznicowanego poziomu ucznidéw w oparciu o podstawowe wiadomosci z jezyka obcego zawodowego.

7.4.3. Srodki dydaktyczne
Obudowa dydaktyczna:

Literatura oraz wszystkie materiaty powinny by¢ dobrane przez nauczyciela w zaleznosci od tego, jakiego jezyka bedzie uczyt sie uczen. Podreczniki i materiaty
wymagaja ciggtej aktualizacji przez nauczyciela. Dopuszcza sie stosowanie materiatow autentycznych (po odpowiednim zaadaptowaniu tresci do poziomu ucznia) w celu
uatrakcyjnienia przekazu.

Dopuszcza sie realizacje materiatu (lub jego czesci) na bazie e-zasobow dostepnych dla ucznia online, na platformie edukacyjnej. Tresci te zostaty oznaczone symbolem
gwiazdki (*).
Srodki dydaktyczne do przedmiotu:

prezentacje multimedialne, filmy, podreczniki z nagraniami audio i zasobami multimedialnymi, tablice, dokumentacja medyczna, materiaty autentyczne (czasopisma
i magazyny branzowe, ulotki, broszurki informacyjne, zapisy w blogach i na stronach internetowych) o tematyce dotyczacej pracy technika elektryka w jezyku obcym.
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7.4.6. Warunki realizacji:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni jezykowej lub innej sali dydaktycznej wyposazonejw komputer/laptop z dostepem do Internetu oraz projektor
multimedialny z nagto$nieniem, co umozliwi korzystanie z materiatéw audiowizualnych w trakcie zajeé. Sala powinna by¢ wyposazona w drukarke oraz skaner.

Dopuszcza sie tez realizacje zaje¢ w formie ‘na odlegtos¢’ przy pomocy dostepnych narzedzi pracy zdalnej, np. platforme edukacyjng Moodle, Google Classroom, Zoom,
MS Teams. W przypadku realizacji zaje¢ w formie zdalnej nalezy duzy nacisk potozy¢ na zastosowanie narzedzi umozliwiajgcych kontakt bezposredni z uczniami w czasie
synchronicznym za pomocg kamery i mikrofonu, co umozliwi realizacje wszystkich zatozonych celéw edukacyjnych i osiggniecie wszystkich efektéw uczenia sie (w tym
moéwienie, wypowiadanie sie ucznia i ¢wiczenie umiejetnosci komunikowania sie).

7.4.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak rozmowa dydak-
tyczna, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do opracowywania algorytmoéw dziatan, podsu-
mowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowacé metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga
pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzy-
stywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze stuzy przyswa-
janiu nowych informacji przez uczniéw. Zajecia nalezy realizowaé w pracowni jezykéw obcych w grupie 12-15 oséb, gdzie uczniowie wykonuja ¢wiczenia w zespotach
3-5-o0sobowych.

7.4.8. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw

Na podstawie ¢wiczen i zadan praktycznych sprawdzono, w jakim stopniu uczen opanowat tresci wynikajgce z wymagan programowych. W ocenie nalezy uwzglednic
nastepujgce kryteria ogélne dotyczace ¢wiczen:
e zawarto$¢ merytoryczng,
e poprawnosc jezykowa (leksykalno-gramatyczng),
o formy przedstawienia.

Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku kursu (ocena formujaca).
Przed rozpoczeciem kursu zaleca sie przeprowadzenie diagnozy wstepnej poziomu jezykowego uczniéw, co pozwoli dopasowac szczegétowe tresci oraz metody pracy

Z grupa ucznidéw.
Zalecane FORMY sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw:
e test pisemny: testowy z zadaniami/pytaniami zamknietymi (pojedynczy lub wielokrotny wybadr, pytania prawda/ fatsz) lub otwartymi (np. proste transformacje,
stowotworstwo i parafraza jezykowa);
e krotka lub dtuzsza wypowiedz pisemna - e-mail, list, notatka, list motywacyjny lub CV (np. aplikacja o prace za granica);
e wypowiedz ustna: wykonanie pracy/projektu/prezentacji zaliczeniowej (np. oméwienie budowy przyktadowej instalacji elektrycznej);
e zaangazowanie w biezacg prace na zajeciach (interakcja z nauczycielem i innymi uczniami, realizacja scenek, odgrywanie rél etc.).
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KRYTERIA - okreslane sg indywidualnie, muszg zostac przedstawione uczniom na poczatku kursu i zachowaé stosowno$¢ wobec zaplanowanych efektéw uczenia sie;

moga wskazywac¢ wymagania formalne i merytoryczne.

OCENA FORMUIJACA - prowadzona jest w trakcie zaje¢ (moze by¢ etapowo) przez nauczycieli i uczniéw. Daje informacje podstawowe zaréwno nauczycielowi, jak
i uczniom. Moze obejmowac oceny ,czastkowe” z zajeé, np. za przygotowanie sie do ¢wiczen, zaangazowanie w prace na zajeciach, kontrolne testy, kartkéwki, opraco-
wanie projektu czy prezentacji, wypowiedz ustng (odegranie scenki czy dialogu w parach) itp. Wskazane jest okreslenie wagi (np. w procentach catosci oceny) kazdej
z ocen formujacych. W proces oceniania nalezy zaangazowac rowniez samych ucznidéw (samoocena/ocena rowiesnicza).

OCENA PODSUMOWUIJACA - to ocena konczaca przedmiot, moze by¢ wynikiem uzyskanym z ocen formujacych.
Podczas obserwacji pracy uczniéw nalezy zwréci¢ uwage na:

e aktywnosc ucznidw,
e stosowanie poznanych zwrotdw w zainscenizowanych sytuacjach oraz formowanie czy reagowanie na wypowiedzi.
W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod oceniania stosowanych przez nauczyciela.

7.4.10. Proponowane metody badawcze zastosowane w ewaluacji przedmiotu:
e ankieta - kwestionariusz ankiety; analiza potrzeb oraz ankieta ewaluacyjna (koficzaca);
e obserwacja - arkusz obserwacji, rowniez dla oceny rowiesniczej;
e wywiad, rozmowa - lista pytan.
.
7.4.11. Zalecana literatura do przedmiotu:
Proponowane podreczniki:
e Rochowski P, Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2013.

e SarnaR.,SarnaK., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2018.
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7.5. Program nauczania dla przedmiotu: pracownia organizacji proceséw technologicznych obrébki i montazu (MEC.09.)

7.5.1. Cele ksztatcenia (ogdlne i szczegétowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

¢ Planowanie procesu technologicznego obrébki czesSci maszyn i urzadzen.

e Planowanie procesu technologicznego montazu i demontazu maszyn i urzadzen.

e Planowanie obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.
e Dobieranie narzedzii urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

e Sporzadzanie dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.
e Przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;.

e Planowanie wykonania zadania.

e Ponoszenie odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.

e Woykazanie sie kreatywnoscia i otwartoscig na zmiany.

e Stosowanie technik radzenia sobie ze stresem.

e Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

e Stosowanie zasad komunikacji interpersonalnej.

¢ Negocjowanie warunkéw porozumien.

e Stosowanie metod i technik rozwigzywania probleméw.

e Wspbtpraca w zespole.

e Organizowanie pracy zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan.

e Dobieranie osoby do wykonania przydzielonych zadan.

e Kierowanie wykonaniem przydzielonych zadan.

e Ocenianie jakosci wykonania przydzielonych zadan.

e Wprowadzanie rozwigzan technicznych i organizacyjnych wptywajacych na poprawe warunkéw i jakosci pracy.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

e Rozrdéznic¢ technologie obrébki czesci maszyn i urzadzen.
e Dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.
e Dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen.
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Planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki cze$ci maszyn i urzadzen.

Przygotowac dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen.

Wykorzystaé programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego obrébki czesci maszyn i urzadzen.
Rozrézniac technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen.

Dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen.
Planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen.

Dokona¢ wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen.

Dokona¢ wyboru metody obrébki cieplno- chemicznej czesci maszyn i urzadzen.

Rozrézniac narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.

Dokonac¢ wyboru narzedzi i urzagdzen do wytwarzania czesSci maszyn i urzagdzen w okreslonej technice wytwarzania.

Okresla¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proceséw technologicznych obrébki cze$ci maszyn i urzadzen dla poszcze-

golnych technik wytwarzania.

Wypetniaé¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania.

Okresla¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen.
Wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen.

Stosowac programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.
Stosowac zasady kompetencji personalno-spotecznych.

Organizowa¢ prace zespotowa.

Monitorowac prace zespotowa.

7.5.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.09 Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen (pracownia organizacji proceséw technologicznych obrébki i montazu)

. . Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji Okres
Tematy zajec . . . ..
godz. Uczen potrafi: realizacji
Dobdr technologii obrobki ubytkowej 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym
obrébki cze$ci maszyn i urzadzen (kp).

Dobér technologii obrébki skrawaniem 2 ¢ dobierac technologie obrobki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

e dobieraé¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym
obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp).
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Dobér technologii obrébki sciernej 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym
obraébki czesci maszyn i urzadzen (kp).

Proces technologiczny i jego elementy 2 e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czes$ci maszyn i urzadzen klasaV
(kp),
¢ przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp),

¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czes$ci maszyn
i urzadzen (kpp).

Proces technologiczny i jego struktura 2 e planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obroébki czesci maszyn i urzadzen klasa V
(kp),
e przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp).

Dokumentacja techniczna maszyn 2 ¢ planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrdébki czesci maszyn i urzadzen klasaV
(kp),

e przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazui demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp).

Dokumentacja technologiczna obrébki 2 e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czes$ci maszyn i urzadzen klasaV
czesci maszyn (kp),

¢ przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp).

Klasyfikacja elementéw maszyn na rodzaje 2 e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czes$ci maszyn i urzadzen klasaV
(kp),
e przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp).
Uogdlniony proces technologiczny obrébki 2 ¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obroébki cze$ci maszyn i urzadzen klasaV
czesci maszyn (kp).

e przygotowac dokumentacje technologiczng obrobki czesci maszyn i urzadzen kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp).
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Ramowe procesy technologiczne czesci 4 e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen klasaV
maszyn (kp),

e przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp).

Montaz i dokumentacja technologiczna 4 e dobieraé¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu klasaV

montazu czesci maszyn i urzadzen (kp),

¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czes$ci maszyn
i urzadzen (kpp),

¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazui demontazu czes$ci maszyn
i urzadzen (kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp).

Schematy blokowe montazu 4 e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu klasa V
czesci maszyn i urzadzen (kp),

¢ planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp),

¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazui demontazu czes$ci maszyn

i urzadzen (kpp).
Wybdr metody obrébki cieplnej czesci 2 e dokona¢ wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen (kpp), klasaV
maszyn e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrdbki czeéci maszyn i urzadzen dla

poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniac¢ narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych techniki metod wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).

Wybdr metody obrébki cieplno-chemicznej 2 e dokona¢ wyboru metody obrébki cieplno- chemicznej czesci maszyn i urzadzen (kpp), klasaV

czesci maszyn e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrdbki czeéci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniac¢ narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).
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Wybor metody obrébki cieplnej czesci 2 e dokona¢ wyboru metody obrébki cieplnej cze$ci maszyn i urzadzen (kpp), klasaV
maszyn nowej generagcji e dokona¢ wyboru metody obrébki cieplno-chemicznej cze$ci maszyni urzadzen (kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp).

Narzedzia i urzadzenia stosowane do 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

wytwarzania czesci metoda odlewania e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym ob-
robki czesci maszyn i urzadzen (kp),

¢ planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obroébki czesci maszyn i urzadzen
(kp),

¢ przygotowac dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp)

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okres$lonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).

Narzedzia i urzadzenia stosowane do 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesSci maszyn i urzadzen (kp), klasaV
wytwarzania czesci metoda obrobki e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym ob-
plastycznej rébki czesci maszyn i urzadzen (kp),
e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen
(kp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrozniac narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzgdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).

Narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla toczenia 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym ob-
robki czesci maszyn i urzadzen (kp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czes$ci maszyn i urzadzen
(kp),
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e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okres$lonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).

Narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

frezowania e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym ob-
robki czesci maszyn i urzadzen (kp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen
(kp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okres$lonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzgdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).

Narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

wiercenia i rozwiercania o dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym ob-
robki czesci maszyn i urzadzen (kp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czes$ci maszyn i urzadzen

(kp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp).

Narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla s 2 ¢ dobierac technologie obrobki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

trugania, dtutowania i przeciagania e dobieraé¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym ob-
robki czesci maszyn i urzadzen (kp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okres$lonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzgdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).
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Narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla 2 e dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen (kp), klasaV

szlifowania i obrébki wykonczeniowej e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym ob-
robki czesci maszyn i urzadzen (kp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrozniac narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzgdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okres$lonej
technice wytwarzania (kp).

Sporzadzanie dokumentacji technologiczne;j 4 ¢ planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obroébki czesci maszyn i urzadzen klasaV
obrébki czedci maszyn (kp),

¢ przygotowac dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okres$lonych technik i metod wytwarzania cze-
$ci maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania (kp).

Wypetnianie dokumentacji technologiczne;j 4 e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czes$ci maszyn i urzadzen klasaV
obrdébki czesci maszyn (kp),

e przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp).

Okreslenie zakresu informacji dla proceséw 2 e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen klasaV
technologicznych montazu czesci maszyn (kp),

¢ przygotowacé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp).

Sporzadzanie dokumentacji technologicznej 4 e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu klasaV

montazu czesci maszyn czesci maszyn i urzadzen (kp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp),
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e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czeéci maszyn i urzadzen, (kpp)

Woypetnianie dokumentacji technologicznej 4 e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu klasaV
montazu czes$ci maszyn czes$ci maszyn i urzadzen (kp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen (kpp),

¢ wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen (kpp).

Zastosowanie programow komputerowych 3 e wykorzystac¢ programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego klasaV
do wspomagania projektowania obrébki obrébki czesci maszyn i urzadzen (kpp).

e stosowac programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji
technologicznej obrébki i montazu czes$ci maszyn i urzadzen (kpp).

Zastosowanie programow komputerowych 2 e wykorzystac programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego klasaV
do wspomagania projektowania montazu obrébki cze$ci maszyn i urzadzen (kpp),

e stosowac programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji
technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen (kpp).

RAZEM godziny 75

Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajgcych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).
[}

7.5.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i Srodo-
wiska. Nalezy stosowad aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegbélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspdtpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
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w zakresie obrébki recznej i montazu czeséci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniac istniejace w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniow.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty uczniéw, umozliwiag prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgdéw”. Niektore elementy zaje¢ mogg by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé
i pomagac w trakcie uczenia sie, zastosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,

wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecad uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

7.5.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczeniasie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody éwiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczyé do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikéw mozna zastosowac¢ metode dyskusiji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Realizujgc program, nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wiazac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobor ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniow umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z roznych zrédet informacji.

7.5.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtagczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarka i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, oprogramowaniem do: komputerowego wspomagania projektowania CAD, komputerowego
wspomagania wytwarzania CAM oraz programami do kosztorysowania, stanowiska komputerowe (jedno dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajace projektowanie CAM. Wskazane jest wykorzystywanie prezentacji multimedialnych,
zdjed, filméw instruktazowych, symulatoréw 3D, maszyn i urzadzeh wykorzystywanych do obrébki maszynowe;.

Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia, powinna byé réwniez wyposazona w: Polskie Normy i Normy Miedzynarodowe, tablice fizyczne, dokumentacje technicz-
no-ruchowa maszyn i urzadzen, dokumentacje technologiczng maszyn i urzadzen.
7.5.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zajec praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajacym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewnic osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié¢ przygoto-
wanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Pracownia organizacji i nadzorowania proceséw produkcyjnych wyposazona w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem, stanowiska komputerowe dla uczniéow (jedno stanowisko dla jednego ucznia)
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wyposazone w pakiet programéw biurowych, wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i do urzadzen wielofunkcyjnych, akty prawne
dotyczace gospodarki materiatowej oraz zarzadzania odpadami, akty prawne stosowane podczas kalkulacji kosztéw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen, dokumen-
tacje techniczne maszyniurzadzen stosowanych w procesach obroébkii montazu maszyniurzadzen, plansze, gabloty, modele, filmy, programy komputerowe prezentujace
czesci maszyn, narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w procesach obrébki i montazu maszyn i urzadzen, programy komputerowe wspomagajace projektowanie
(wykonywanie obliczen wytrzymatosciowych oraz sporzadzanie rysunkéw konstrukcyjnych) czesci maszyn i urzadzen oraz tworzenie dokumentacji technicznej, plansze,
gabloty, filmy, programy komputerowe ilustrujgce poszczegélne techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn, plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe ilustrujace
procesy technologiczne obrébki oraz montazu czesci maszyn i urzadzen, plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe prezentujace materiaty konstrukcyjne, eksplo-

atacyjne i uszczelniajgce, plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe prezentujgce problematyke organizacji proceséw produkcyjnych.

7.5.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. Zajecia nalezy realizowaé w pracowni projektowania w grupie 12-15 oséb, gdzie uczniowie wykonuja
¢wiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktorych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.

7.5.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczenia sie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowa¢ metode dyskus;ji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Realizujac program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
nia-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobér éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniéw umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania

z réznych zrédet informacji.
7.5.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowaé, w ocenie uwzgledniac¢ rowniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania. W czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektéw, rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne,
gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczyé¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowa¢
metode dyskusji. Metody te zawieraja opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.
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7.5.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiggniecie

efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Planuje proces technologiczny obrébki czesci maszyn
i urzadzen (ek).

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
¢ wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajed
¢ po zakonczeniu zajec

Planuje proces technologiczny montazu i demontazu
maszyn i urzadzen (ek).

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Dobiera narzedzia i urzadzenia do wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen (ek).

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

¢ osigganie efektéw ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed

Planuje wykonania zadania (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Negocjuje warunki porozumien (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec

Wspétpracuje w zespole (ek)
Organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych
zadan (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec
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Wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec

wptywajace na poprawe warunkéw i jakosci pracy (ek) e wywiad
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7.6. Program nauczania dla przedmiotu: pracownia kontroli proceséw technologicznych obrébki i montazu (MEC.09.)

7.6.1. Cele ksztatcenia (ogolne i szczegotowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

e Szacowanie kosztéw wytwarzania wyrobéw.

e Kontrolaianalizowanie parametrow jakoSciowych proceséw wytwarzania czesSci maszyn i urzadzen.
e Kontrola przebiegu prac na danym stanowisku.

¢ Kontrola wydajnosci procesu produkcji i jako$ci wyrobow.

e Kontrola stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen,

e Okreslanie zakresu i terminéw przegladdéw i napraw maszyn i urzadzen.
e Zarzadzanie gospodarka materiatowg oraz odpadami.

e Sporzadzanie dokumentacji sprawozdawczej produkgcji.

e Przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;j.

e Planowanie wykonania zadania.

e Ponoszenie odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.

e Woykazanie sie kreatywnoscia i otwartoscig na zmiany.
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e Stosowanie technik radzenia sobie ze stresem.

e Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

e Stosowanie zasad komunikacji interpersonalnej.

e Negocjowanie warunkdéw porozumien.

e Stosowanie metod i technik rozwigzywania problemow.

e Wspbtpraca w zespole.

e Organizowanie pracy zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan.
e Dobieranie osoby do wykonania przydzielonych zadan.

e Kierowanie wykonaniem przydzielonych zadan.

e Ocenianie jakosci wykonania przydzielonych zadan.

e Wprowadzanie rozwigzan technicznych i organizacyjnych wptywajacych na poprawe warunkéw i jakosci pracy.

Cele szczegbtowe:
Uczen potrafi:

e Okreslac¢ zasady kosztorysowania.

e Stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobow.

e Przeprowadzac kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobéw.

o Weryfikowac wyniki kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.
e Wskazac cele kontroli parametréw jakos$ciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

e Okreslac cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku.

e Planowac proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku.

e Sporzadzacé dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku.

o Okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobéw.

¢ Planowa¢ proces kontroli wydajnosci procesu produkgcji i jakosci wyrobow i przeprowadza kontrole.

e Sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jako$ci wyrobow.

o Okresdlac cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

e Planowac proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen i przeprowadza kontrole.

e Sporzadzac¢ dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

e Okreslac cele wykonywania przegladéw i napraw maszyn i urzadzen.

e Ustala¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladéw poszczegdlnych maszyn i urzadzen.
e Planowac proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen.
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e Charakteryzowac gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.
e Planowa¢ gospodarke materiatowa oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.

e Wskazac cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji.

e Woypetnia¢ dokumentacje sprawozdawcza produkcji.

e Stosowac zasady kompetencji personalno-spotecznych.

e Organizowac prace zespotowa.

e Monitorowac prace zespotowa.

7.6.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen (pracownia kontroli procesow technologicznych obrdbki i montazu)

. . Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji Okres
Tematy zajeé . . T
godz. Uczen potrafi: realizacji
Kalkulacja kosztéw wytwarzania wyrobu 5 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania klasa V
wyrobéw (kp),

e przeprowadzac kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow (kpp),

e okresli¢ rodzaj produkcji (jednostkowa, seryjna, masowa) i jej wptyw na koszty wytwarzania
wyrobu (kpp),

e obstugiwac proste komputerowe programy kalkulacyjne (kpp).

Prowadzenie dokumentacji ewidencyjno- 4 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztow wytwarzania klasa V
-sprawozdawczej produkcji wyrobow (kp),

e przeprowadzac kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow kpp).

Analiza czynnikéw wptywajacych na jakos¢ 2 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztow wytwarzania klasa V
wyrobu wyrobow (kp).
e przeprowadzad kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow (kpp).
o weryfikowac wyniki kontroli parametréow jako$ciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (kp).
¢ wskazywac cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (kpp).

Dokumentacja kontroli parametréw jakoscio- 4 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztow wytwarzania klasa V
wych proceséw wytwarzania wyrobu wyrobow (kp),
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e przeprowadzac kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobow (kpp),

o weryfikowac wyniki kontroli parametréow jako$Sciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn
iurzadzen (kp),

e wskazywac cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn
i urzadzen (kpp).

Dokumentacja i ewidencja kosztéw jakosci 5 o weryfikowac wyniki kontroli parametrow jakosSciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (kp),

e sporzadzac dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobdw (kpp),
e obstugiwac proste komputerowe programy kalkulacyjne (kpp).

Dokumentacja kontroli przebiegu prac na 5 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania klasa V
stanowisku roboczym wyroboéw (kp),

e przeprowadzac kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow (kp),

¢ weryfikowac wyniki kontroli parametréow jakoSciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn
i urzadzen (kp),

e wskazywac cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania czeSci maszyn
i urzadzen (kp),

e sporzadzac dokumentacje pokontrolna wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobdw (kpp),
e sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku (kpp).

Dokumentacja kontroli wydajnosci procesu 4 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania klasa V
produkgcji wyrobow (kp),
e przeprowadzac kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow (kpp),

¢ weryfikowac¢ wyniki kontroli parametréow jakosciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (kp),

e sporzadzac dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobdéw (kpp).

Dokumentacja kontroli stanu technicznego 4 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania klasa V
narzedzi wyrobow (kp),

e przeprowadzac kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow (kp),
e sporzadzac dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen (kpp),

¢ ustalac¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladéw poszczegdlnych
maszyn i urzadzen (kpp),

¢ planowac proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen (kpp).
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Dokumentacja kontroli stanu technicznego 4 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztow wytwarzania wyro- klasa V
maszyn i urzadzen bow (kp),
e przeprowadzad kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow (kp),
¢ sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen (kpp),
¢ ustalac¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladéw poszczegdinych
maszyn i urzadzen (kpp),
¢ planowac proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen (kpp).
Arkusz spisu z natury 5 e opracowac zestaw dokumentow ewidencyjno-sprawozdawczych (kp), klasa V
e stosowac normy, cenniki przy obliczaniu kosztow wytwarzania (kp),
¢ planowac gospodarke materiatowa oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu
czes$ci maszyn i urzadzen (kp),
¢ wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkcji (kpp).
Formularze stosowane w obrocie 10 e opracowac zestaw dokumentéw ewidencyjno-sprawozdawczych (kp), klasa V
magazynowym e stosowac normy, cenniki przy obliczaniu kosztow wytwarzania (kp),
e planowac gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrdébki i montazu
czesci maszyn i urzadzen (kp),
e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkgji (kp).
Zarzadzanie gospodarka materiatowa dla 6 ¢ planowac gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu klasa V
proceséw obrdébki i montazu czesci maszyn czesci maszyn i urzadzen (kp),
i urzadzen e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkgji (kp).
Woypetnianie kart zapotrzebowania materia- 6 ¢ planowac¢ gospodarke materiatowa oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu klasaV
towego i kontroli dostaw czesci maszyn i urzadzen (kp),
e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkg;ji (kp).
Gospodarka odpadami dla proceséw obrébki 5 ¢ planowac gospodarke materiatowa oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu klasa V
i montazu czesci maszyn i urzadzen czesci maszyn i urzadzen (kp),
e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkg;ji (kp).
Dokumentacja stosowana w obrocie 3 ¢ planowac gospodarke materiatowa oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu klasa V
odpadami czesci maszyn i urzadzen (kp),
e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawcza produkgcji (kp).
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Dokumentacja ewidencyjna i sprawozdawca 5 e planowac gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrdébki i montazu klasa V
produkcji czesci maszyn i urzadzen (kp),

e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkgji (kp).

RAZEM godziny 75

Materiat nauczania - opis efektéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zaje¢ - czynnosci prowadzacego zajecia,

e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).

7.6.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowa¢ aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspdtpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzgledniaé istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny byc¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystujg wszystkie zmysty ucznidow, umozliwig prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladow oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektore elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé¢
i pomagac¢ w trakcie uczenia sie, zastosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,

wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.
7.6.4. Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac aktywizujgce metody nauczania-uczeniasie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, ,burzy mézgéw”, metody przewod-
niego tekstu, wykonywania obliczen oraz metody projektéw.

Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikédw mozna zastosowac¢ metode dyskusiji.
Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wtasciwych do osiggniecia celéw ogdlnych i operacyjnych przedmiotu. W procesie naucza-
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nia-uczenia sie nalezy wiazac teorie z praktyka poprzez odpowiedni dobor ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczniow umiejetnos¢ samoksztatcenia i korzystania
z roznych zrédet informacji.

7.6.5 Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarka i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, oprogramowaniem do: komputerowego wspomagania projektowania CAD, komputerowego
wspomagania wytwarzania CAM oraz programami do kosztorysowania, stanowiska komputerowe (jedno dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajace projektowanie CAM. Wskazane jest wykorzystywanie prezentacji multimedialnych,
zdjed, filmoéw instruktazowych, symulatoréw 3D, maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrébki maszynowej. Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia, powinna
by¢ réwniez wyposazona w: Polskie Normy i Normy Miedzynarodowe, tablice fizyczne, dokumentacje techniczno-ruchowg maszyn i urzadzen, dokumentacje technolo-
giczng maszyn i urzadzen.

7.6.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewnic osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygoto-
wanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Pracownia organizacji i nadzorowania proceséw produkcyjnych wyposazona w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem, stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia)
wyposazone w pakiet programéw biurowych, wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i do urzadzen wielofunkcyjnych, akty prawne
dotyczace gospodarki materiatowej oraz zarzadzania odpadami, akty prawne stosowane podczas kalkulacji kosztéw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen, dokumen-
tacje techniczne maszyniurzadzen stosowanych w procesach obroébkii montazu maszyniurzadzen, plansze, gabloty, modele, filmy, programy komputerowe prezentujace
czes$ci maszyn, narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w procesach obrébki i montazu maszyn i urzadzen, programy komputerowe wspomagajace projektowanie
(wykonywanie obliczen wytrzymatosciowych oraz sporzadzanie rysunkéw konstrukcyjnych) cze$ci maszyn i urzadzen oraz tworzenie dokumentacji technicznej, plansze,
gabloty, filmy, programy komputerowe ilustrujgce poszczegélne techniki i metody wytwarzania czesci maszyn, plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe ilustrujace
procesy technologiczne obrébki oraz montazu czesci maszyn i urzadzen, plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe prezentujace materiaty konstrukcyjne, eksplo-

atacyjne i uszczelniajace, plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe prezentujace problematyke organizacji proceséw produkcyjnych.

7.6.7. Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. Zajecia nalezy realizowaé w pracowni projektowania w grupie 12-15 oséb, gdzie uczniowie wykonuja
éwiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetniac¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub
indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczniéw.
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7.6.8. Proponowane metody sprawdzania efektéw ksztatcenia i efektéw uczenia sie

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczniow nalezy przeprowadzaé systematycznie przez caty okres realizacji programu nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan
przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczniom na poczatku zajeé. Osiggniecia uczniéw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztat-
cenia na podstawie odpowiedzi ustnych, sprawdzianéw pisemnych, wykonywanych ¢éwiczen, projektéw i ich prezentacji. Umiejetnosci praktyczne nalezy sprawdzacé na
podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia w trakcie realizacji ¢éwiczen oraz zawartosci merytorycznej ¢wiczen. Po zakohczeniu realizacji programu
przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W ocenie koricowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen, wyniki
testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.

7.6.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci ucznia. Nauczyciel
powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczyé¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujace sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospo-
darczej, zachecac¢ uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowaé, w ocenie uwzgledniac¢ rowniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania. W czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych, jak: metoda projektéw, rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgéw”, mapy mentalne,
gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczyé do minimum. Do podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikédw mozna zastosowa¢
metode dyskusji. Metody te zawieraja opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

7.6.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony Wskazniki potwierdzaiace osiagniecie
w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub j P 1ace ostaghle Metody/techniki badania Termin badania
. < efektu ksztatcenia
ednostki efektow)
Kontroluje i analizuje parametry jakosciowe proceséw wytwa- | e osigganie efektéw ksztatcenia, e metoda SWOT ¢ podczas zajeé,
rzania czesci maszyn i urzadzen. (ek) e dobdr oraz zastosowanie metod, e obserwacja e po zakonczeniu zaje¢,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
¢ ankieta,
Kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen. (ek) e osigganie efektow ksztatcenia, e metoda SWOT e podczas zajec,
e dobdr oraz zastosowanie metod, e obserwacja ¢ po zakonczeniu zajec,
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
¢ ankieta,
Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia, e obserwacja e podczas zaje¢,
e wywiad
Planuje wykonania zadania (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia, e obserwacja e podczas zaje¢,
e wywiad
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Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zaje¢,

Negocjuje warunki porozumien (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Wspétpracuje w zespole (ek)

organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych
zadan (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed,

Whprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywaja-
ce na poprawe warunkoéw i jakosci pracy (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zaje¢,

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

¢ osiagganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Planuje wykonania zadania (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Ponosi odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia,

¢ obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zaje¢,

Negocjuje warunki porozumien (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Wspotpracuje w zespole (ek)

organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych
zadan (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,

Wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywaja-
ce na poprawe warunkow i jakosci pracy (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia,

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajec,
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7.6.11. Wykaz literatury

e Grzelak K., Kowalczyk S., Organizacja proceséw obroébki i montazu czesci maszyn i urzadzen. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.1,
WSIiP, Warszawa 2014.

e Kowalczyk S., Nadzorowanie proceséw produkcji. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.

e tuszczak M., Testy i zadania praktyczne. Egzamin zawodowy. Technik mechanik. Kwalifikacja M.44. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji Maszyn
i urzadzen, WSIiP, Warszawa 2015.

e Potrykus J. (red.), Poradnik mechanika, Wydawnictwo REA, Warszawa 2014.
e Maty poradnik mechanika Tom | i ll, praca zbiorowa, WNT, Warszawa 2008.

7.7. Program nauczania dla przedmiotu: praktyki zawodowe (MEC.09.)

7.7.1. Cele ksztatcenia (ogélne i szczegétowe) przedmiotu

Cele ogdlne:

e Okreslanie skutkéw oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka.

e Wykonywanie zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii.
e Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.

o Dobieranie cze$ci maszyn i urzadzen.

e Przestrzeganie zasad tolerancji i pasowan.

e Rozrdéznianie rodzaje obrébki cieplnejicieplno- chemicznej do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.,Planowanie procesu technologicznego obrébki czesci maszyn
i urzadzen.

e Planowanie procesu technologicznego montazu i demontazu maszyn i urzadzen.

e Planowanie obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.
e Dobieranie narzedzi i urzadzen do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.

e Sporzadzanie dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.

e Szacowanie kosztow wytwarzania wyrobéw.

e Kontrolaianalizowanie parametrow jakoSciowych proceséw wytwarzania czesSci maszyn i urzadzen.
e Kontrola przebiegu prac na danym stanowisku.

e Kontrola wydajnosci procesu produkgcji i jakosci wyrobow.

e Kontrola stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

e Okresdlanie zakresu i terminéw przegladdéw i napraw maszyn i urzadzen.

e Zarzadzanie gospodarka materiatowg oraz odpadami.
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e Sporzadzanie dokumentacji sprawozdawczej produkciji.

¢ Planowanie procesu technologicznego obrébki czesci maszyn i urzadzen.

e Planowanie procesu technologicznego montazu i demontazu maszyn i urzadzen.

e Planowanie obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej do wytwarzania czedci maszyn i urzadzen.
e Dobieranie narzedzii urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

e Sporzadzanie dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.

e Szacowanie kosztéw wytwarzania wyrobéw.

e Kontrolaianalizowanie parametrow jakoSciowych proceséw wytwarzania czeSci maszyn i urzadzen.
e Kontrola przebiegu prac na danym stanowisku.

e Kontrola wydajnosci procesu produkgcji i jakosci wyrobow.

e Kontrola stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

e Okresdlanie zakresu i terminéw przegladdéw i napraw maszyn i urzadzen.

e Zarzadzanie gospodarka materiatowg oraz odpadami.

e Sporzadzanie dokumentacji sprawozdawczej produkgcji.

e Postugiwanie sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym uwzglednieniem srodkéw leksykalnych), umozliwia-
jacym realizacje czynnosci zawodowych w zakresie tematéw zwigzanych ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem.

e Tworzenie w jezyku obcym nowozytnym krétkich, prostych, spéjnych i logicznych wypowiedzi ustnych dotyczacych czynnosci zawodowych (np. polecen, komuni-
katow, instrukgcji).

e Tworzenie w jezyku obcym nowozytnym krotkich, prostych, spéjnych i logicznych wypowiedzi pisemnych dotyczacych czynnosci zawodowych (np. komunikatow,
e-maili, instrukcji, wiadomosci, CV, listdw motywacyjnych, dokumentéw zwigzanych z wykonywanym zawodem - wedtug wzoru).

e Uczestniczenie w rozmowie w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych - reagowanie w jezyku obcym nowozytnym w sposéb zrozumiaty,
adekwatny do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego tekstu.

e Przestrzeganie zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;j.
e Planowanie wykonania zadania.

e Ponoszenie odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.
e Woykazanie sie kreatywnoscia i otwartoscig na zmiany.

e Stosowanie technik radzenia sobie ze stresem.

e Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

e Stosowanie zasad komunikacji interpersonalne;j.

¢ Negocjowanie warunkdéw porozumien.

e Stosowanie metod i technik rozwigzywania probleméw.

e Wspdtpraca w zespole.
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Organizowanie pracy zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan.

Dobieranie osoby do wykonania przydzielonych zadan.

Kierowanie wykonaniem przydzielonych zadan.

Ocenianie jakosci wykonania przydzielonych zadah.

Whprowadzanie rozwigzan technicznych i organizacyjnych wptywajacych na poprawe warunkéw i jakosci pracy.

Cele szczegbtowe:

Uczen potrafi:

Rozrdézniaé zrédta czynnikéw srodowiska pracy.

Wskazac sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania zadan zawodowych.
Wskazac objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystapi¢ na stanowiskach pracy.
Rozrézniac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.
Rozrézniac srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania.

Rozrdézniac rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow.

Stosowaé¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.

Rozrézniac zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi.

Rozrézniac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi.

Rozrézniac srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi.

Ocenic sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u poszkodowanego.

Zabezpieczy¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku.

Utozy¢ poszkodowanego w pozycji bezpieczne;j.

Powiadomi¢ odpowiednie stuzby.

Udzieli¢ pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie.
Udzieli¢ pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar.

Wykonac¢ resuscytacje krazeniowo-oddechowa na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji.
Rozrézniac czedci maszyn i urzadzen.

Rozpoznawad na schematach poszczegdlne czesSci maszyn i urzadzen.

Okresla¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen.

Rozrézniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne.

Dobierac potaczenia roztagczne i nieroztagczne.
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Dobierac technologie stosowane do wykonywania potaczen roztgcznych i nieroztgcznych.
Rozrézniac zasady tolerancji i pasowan.

Oblicza¢ podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowania.

Dobierac rodzaj pasowania do wspdtpracujacych czesci maszyn i urzadzen.
Postugiwac sie dokumentacja technologiczng maszyn i urzadzen.

Rozroézniac rodzaje produkgji.

Przyporzadkowac typ produkcji do wykonania czes$ci maszyn i urzadzen.
Dobierac techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Dobierac poszczegélne metody obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej.

Dokonac¢ wyboru metody obrdébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen.

Dokonac¢ wyboru metody obrdébki cieplno- chemicznej czesSci maszyn i urzadzen.

Okresli¢ rodzaj dokumentacji technologicznej i zakres zawartych w nich informacji dla proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszcze-
gbélnych technik wytwarzania.

Okresla¢ rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen.
Okresli¢ zasady kosztorysowania.

Stosowac normy, cenniki i inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobow.

Okresli¢ cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku.

Okresli¢ cele kontroli wydajnosci procesu produkgji i jakosci wyroboéw.

Okresli¢ cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

Okresli¢ cele wykonywania przegladéw i napraw maszyn i urzadzen.

Dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen,

Dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym obrébki cze$ci maszyn i urzadzen.
Planowac¢ kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obroébki czesci maszyn i urzadzen.

Przygotowa¢ dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen.

Wykorzystaé programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego obrébki czesci maszyn i urzadzen.
Dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen.
Planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu cze$ci maszyn i urzadzen.

Dokona¢ wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen.

Dokona¢ wyboru metody obrébki cieplno- chemicznej cze$ci maszyn i urzadzen.

Rozrézniac narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Dokonac¢ wyboru narzedzi i urzagdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej technice wytwarzania.
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Woypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszczegdélnych technik wytwarzania.
Wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen.

Stosowac programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzenh.
Stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobéw.

Przeprowadzac kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobow.

Weryfikowac wyniki kontroli parametrow jakos$ciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.

Wskazac cele kontroli parametrow jakosSciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Okreslac cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku.

Planowa¢ proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku.

Sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku.

Okresla¢ cele kontroli wydajnosci procesu produkgcji i jakosci wyrobow.

Planowa¢ proces kontroli wydajnosci procesu produkgji i jakosci wyrobéw i przeprowadza kontrole.

Sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobéw.

Okresla¢ cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

Planowac proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen i przeprowadza kontrole.

Sporzadzac¢ dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

Okresla¢ cele wykonywania przegladéw i napraw maszyn i urzadzen.

Ustalac na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladéw poszczegdlnych maszyn i urzadzen.

Planowa¢ proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen.

Charakteryzowac gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrdébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.
Planowa¢ gospodarke materiatowa oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen.
Wskaza¢é cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej produkgji.

Wypetniaé¢ dokumentacje sprawozdawczg produkgji.

Stosowac zasady kompetencji personalno-spotecznych.

Organizowac prace zespotowa.

Monitorowac prace zespotowa.
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7.7.2. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Nazwa kwalifikacji: MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen (praktyki zawodowe)

. . Liczba Opis efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji Okres
Tematy zajeé . . T,
godz. Uczen potrafi: realizacji
Zasady organizacji stanowiska pracy 8 e stosowac wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej klasa IV
zgodnie z BHP, ergonomig, p.poz. i ochrong i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
Srodowiska maszyn i narzedzi (kpp),

e rozrozniac zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytko-
waniem maszyn i narzedzi (kp),

e okresli¢ i stosowac srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania (kp),
e rozrdzniac rodzaje znakoéw bezpieczenstwa oraz alarmoéw i postepowac zgodnie z zasadami (kp),
e wezwac stuzby ratunkowe i okresli¢ informacje potrzebne do okreslenia zagrozenia (kp),
¢ stosowac srodki ochrony zbiorowej i indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi (kp),
¢ stosowac zasady udzielania pierwszej pomocy przedmedyczne;j (kp),
e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym, umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy (kp).

Rozrdéznianie czesci maszyn i urzadzen 8 e rozrézniac czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
e rozpoznawacd na schematach poszczegolne czesci maszyn i urzadzen (kp),
e okreslac¢ zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czyn-
nosci zawodowych (kp).

Rozréznianie potaczen roztacznych i nieroz- 8 e rozrdzniac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp), klasa IV
tacznych czesci maszyniurzadzen e dobierac potaczenia roztaczne i nieroztaczne (kp),
¢ dobierac technologie stosowane do wykonywania potgczen roztagcznych i nieroztgcznych (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych (kp).
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Rodzaje produkcji czesci maszyn i urzadzen 8 e okresli¢ rodzaje i typy produkcji (kp), klasa IV
e rozrdzniac typy, formy i odmiany organizacji produkcji (kp),

e scharakteryzowac formy organizacji produkgcji (kp),

e scharakteryzowac typy organizacji produkcji (kp),

¢ sporzadzi¢ schematy form organizacyjnych produkcji niepotokowej, potokowej, gniazdowej (kpp).

Rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicz- 8 e wskazywac cel stosowania obraobki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
nej czesci maszyn i urzadzen. ¢ wskazywac zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplnej (kpp),

e wskazywac cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (kp),

e wskazywac zastosowanie poszczegdlnych metod obroébki cieplno-chemicznej (kpp),

e dokona¢ wyboru metody obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej czes$ci maszyn i urzadzen (kp),

¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrdébki cieplnej i cieplno-chemicznej
czesci maszyn i urzadzen (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych (kp).

Urzadzenia i narzedzia stosowane w proce- 8 ¢ dobierac technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV

sie produkcji maszyn i urzadzen. e dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym obrdébki
czesci maszyn i urzadzen (kp),

e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp),

¢ przygotowac dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen kpp)wypetniaé

dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszczegélnych
technik wytwarzania (kpp),

e rozréznia¢ narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej tech-
nice wytwarzania (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czyn-
nosci zawodowych (kp),

Proces technologiczny obrébki elementéw 8 e planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
maszyn i urzadzen e przygotowac dokumentacje technologiczng obrébki czeséci maszyn i urzadzen (kpp),
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e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla
poszczegdlnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzeh w okres$lonej tech-
nice wytwarzania (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Proces technologiczny montazu maszyn 8
i urzadzen

¢ planowac kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym montazu czesci maszyn i urzadzen (kpp),
¢ przygotowacé dokumentacje technologiczng montazu czesci maszyn i urzadzen (kpp),

e wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyniurzadzen dla
poszczegblnych technik wytwarzania (kpp),

e rozrézniaé¢ narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod montazu czesci
maszyn i urzadzen (kp),

¢ dokonac¢ wyboru narzedzi i urzagdzen do montazu czesci maszyn i urzadzen w okreslonej technice
wytwarzania (kp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

klasa IV

Proces technologiczny demontazu maszyn 8
i urzadzen

¢ planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym demontazu cze$ci maszyn i urzadzen
(kpp),

¢ przygotowacé dokumentacje technologiczng demontazu czesci maszyn i urzadzen (kpp),

¢ wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyniurzadzen dla
poszczegblnych technik demontazu (kpp),

e rozrézniaé narzedzia i urzadzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod demontazu czesci
maszyn i urzadzen (kp),

e dokona¢ wyboru narzedzi i urzadzen do demontazu cze$ci maszyn i urzadzen w okreslonej techni-
ce wytwarzania (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

klasa IV
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Szacowanie kosztéw wytwarzania wyrobow 8 e okreslac¢ zasady kosztorysowania (kp), klasa IV

e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobéw
(kp),

e przeprowadzac kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow (kpp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajgce realizacje czynnosci

zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Kontrola parametréw jako$ciowych proce- 8 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw uzyskania jakosci klasa IV
sOw wytwarzania wyrobow (kp),

e przeprowadzac kalkulacje kosztow uzyskania jakosci wyrobow (kp),

o weryfikowacé wyniki kontroli parametréow jako$ciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (kp),

e wskazywac cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn
i urzadzen (kp),

¢ sporzadzac¢ dokumentacje pokontrolng parametréow jakosciowych procesu produkgji i jakosci
wyrobéw (kpp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Kontrola wydajnosci procesu produkcji 8 e stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobéow | klasa IV
(kp),

e przeprowadzac kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobéw (kp),

e sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji (kpp),

e sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku (kpp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Kontrola jako$ci wyrobow 8 e stosowac normy i inne dokumenty dotyczace wyznaczania jakos$ci wyrobow (kp), klasa IV
e przeprowadzac kalkulacje kosztéw jakosci wytwarzania wyrobéw (kp)
e sporzadza¢ dokumentacje pokontrolng dotyczacg jakosci wytwarzania wyrobdw (kpp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).
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Kontrola stanu technicznego maszyn 8 e okreslac cele kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
i narzedzi planowac proces kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Przeglady maszyn i urzadzen 8 e okreslac cele wykonywania przegladéw maszyn i urzadzen kp), klasa IV
e ustalac zakres i terminy przegladow poszczegolnych maszyn i urzadzen (kp),

¢ ustala¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladéw poszczegblnych
maszyn i urzadzen (kpp),

e planowac proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen (kpp),

¢ rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Obstugi i naprawy maszyn i urzadzen 8 e okreslac cele wykonywania obstug i napraw maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
e ustalac zakres i terminy napraw poszczegdlnych maszyn i urzadzen (kp),

e ustalac¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy napraw poszczegdélnych maszyn
iurzadzen (kpp),

¢ planowac proces obstugiwania technicznego i napraw maszyn i urzadzen (kpp),

e rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Gospodarka materiatowa dla proceséw 8 e opracowac zestaw dokumentéw ewidencyjno-sprawozdawczych dotyczacych zuzycia materiatéw | klasa IV
obraébki w procesie obrabki (kp),

e planowac gospodarke materiatowg dla proceséw obrébki czesci maszyn i urzadzen (kp),
e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkcji dotyczaca obrobki (kp),

e stosowac normy, cenniki przy obliczaniu kosztéw materiatéw w procesie obrébki (kp),

e wypetniaé karty zapotrzebowania materiatowego i kontroli dostaw (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

Wspétpraca szkoty z uczelnig - branza mechaniczna, technik mechanik POWR.02.15.00-00-1003/20 279




Fundusze

. Rzeczpospolita Unia Europejska
Eurupejskie k ;
s Polska Coopifuds Syl

Gospodarka materiatowa dla procesow 8 e opracowac zestaw dokumentéw ewidencyjno-sprawozdawczych dotyczacych zuzycia materiatéow | klasa IV
montazu w procesie montazu (kp),

e stosowac normy, cenniki przy obliczaniu kosztéw materiatow w procesie montazu (kp),

¢ planowac gospodarke materiatowg dla proceséw montazu czesci maszyn i urzadzen (kp),
e wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkcji dotyczaca montazu (kp),

e wypetniac karty zapotrzebowania materiatowego i kontroli dostaw (kp).

Gospodarka odpadami w przedsiebiorstwie 8 e planowac gospodarke odpadami dla procesow obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen (kp), klasa IV
¢ wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg odpadami (kp),

e opracowac zestaw dokumentow ewidencyjno-sprawozdawczych odpaddw (kp),
e stosowac normy, cenniki przy obliczaniu kosztéw gospodarki odpadami(kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajace realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp),

e planowac gospodarke odpadami dla procesow obrdébki i montazu czesci maszyn i urzadzen (kp).

Sporzadzanie dokumentacji sprawozdawczej 8 e wykazac cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji (kp), klasa IV
produkdji e wypetni¢ dokumentacje sprawozdawczg produkcji (kp),
e wypetnic arkusz spisu z natury (kp),

e rozpoznac oraz stosowac $rodki jezykowe w jezyku obcym umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykony-
waniem zadan zawodowych (kp).

RAZEM godziny 160

Materiat nauczania - opis efektoéw ksztatcenia i kryteriow weryfikacji (wiadomosci, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne) okreslonych w podstawie
programowej i ewentualnie opis efektéw ksztatcenia wykraczajacych poza tresci nauczania okreslone w podstawie programowej zgodnie z § 4 ust. 5 pkt 2 lub inne:

e temat zajec - czynnosci prowadzacego zajecia,
e opis wymagan edukacyjnych wynikajacych z realizacji tematu zaje¢ - czynnosci ucznia (uczen potrafi).
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7.7.3. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zaplanowane efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w sposéb bezpieczny, niepowodujacy zagrozenia dla oséb, mienia i srodo-
wiska. Nalezy stosowac aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen. Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci
w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz
komunikatywnosci. Zasadne jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujacych ucznia do aktywnej pracy, wspotpracy w zespole oraz angazujacych go
do uczenia sie poprzez dziatanie. Istotne jest ksztattowanie umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, wymiany pogladéw
w zakresie obrébki recznej i montazu czesci maszyn i urzadzen. Metody i techniki pracy stosowane podczas realizacji zaje¢ powinny uwzglednia¢ istniejagce w szkole
warunki organizacyjne i mozliwosci uczniéw.

W ramach nauczania przedmiotu powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji, analizowania
zjawisk. Niezbedne jest stosowanie aktywizujacych metod ksztatcenia, ktére wykorzystuja wszystkie zmysty uczniéw, umozliwia prowadzenie dyskusji i wymiany
pogladdéw oraz praktyczne opanowanie umiejetnosci niezbednych do wykonywania czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: wyktad informacyjny, prezentacja, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda przewod-
niego tekstu, metoda projektu, ,burza mézgéw”. Niektére elementy zaje¢ moga by¢ wspomagane wyktadem. Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie éwiczen praktycznych powinno by¢ poprzedzone instruktazem. Nauczyciel powinien udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢
i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw i praktyki, zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniéw,

wyszukiwaé w uczeniu sie uczniéw mocne strony i na nich opierac¢ nauczanie, zachecac uczniéw do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac.

7.7.4. Propozycje metod nauczania

Metody i techniki pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ aktualne warunki organizacyjne przedsiebiorstwa, w ktérym bedzie realizowana praktyka zawodowa, potrzeby
i mozliwosci ucznia oraz specyfike tresci nauczania i efektéw ksztatcenia. Podczas realizacji praktyki zawodowej powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego
myslenia, analizy, syntezy i wnioskowania, wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji i zastosowania ich w praktycznym dziataniu. W realizacji praktyk
zawodowych szczegdlnie efektywne i zasadne sg metody praktyczne, takie jak: pokaz z objasnieniem, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia produkcyjne, ¢wiczenia laborato-
ryjne i metoda projektéw. Zajecia powinny by¢ realizowane indywidualnie lub w zespotach.

7.7.5 Srodki dydaktyczne

Uczniowie praktyki zawodowe powinni odbywac w zaktadach pracy wyposazonych w nowoczesne, réznorodne srodki dydaktyczne, wsréd ktérych wyrédznia sie pomoce
dydaktyczne, materiaty dydaktyczne, techniczne srodki dydaktyczne i dydaktyczne srodki pracy. Szczegélnie polecane sa dydaktyczne srodki pracy, ktére umozliwiajg
realizacje praktyk zawodowych w warunkach naturalnych i sg to narzedzia skrawajgce i pomiarowe, przyrzady i uchwyty do mocowania przedmiotéow obrabianych
i narzedzi, obrabiarki - wiertarki, tokarki, frezarki, szlifierki, obrabiarki sterowane numerycznie, komputery ze specjalistycznym oprogramowaniem, dokumentacje
technologiczne obrébki, dokumentacje technologiczne montazu, Polskie Normy i normy Unii Europejskiej, procedury badar i pomiaréw. Srodki dydaktyczne powinny
zapewnic petna realizacje praktyki zawodowej szczegdétowo okreslonej programem nauczania.
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7.7.6. Warunki realizacji, w tym: pracownie, wyposazenie, materiat edukacyjny, miejsce prowadzenia zaje¢ praktycznych, praktyki zawodowej i tym podobne

Praktykizawodowe organizuje sie dlauczniéw w celu zastosowania i pogtebienia zdobytejwiedzy i umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach pracy, najlepiej
we wspotpracy z pracodawcami z wykorzystaniem ich doswiadczenia i bazy techniczno-technologicznej. Wskazane jest rowniez organizowanie praktyk zawodowych
zwykorzystaniem wspomagania w ramach projektéw realizowanych z udziatem srodkéw Unii Europejskiej, ktére stanowig cenng forme nabywania umiejetnoscii kompe-
tencji zawodowych uczniéw w procesie praktycznego ksztatcenia. Nalezy takze ksztattowaé postawy sprzyjajagce dbaniu o srodowisko podczas wykonywania zadan
zawodowych w trakcie realizacji praktyki.

7.7.7. Formy organizacyjne

Praktyki zawodowe powinny odbywa¢ sie indywidualnie lub w zespotach. Odbywanie praktyki w formie pracy na obrabiarce powinno odbywa¢ sie indywidualnie
pod nadzorem doswiadczonego pracownika lub brygadzisty albo mistrza - opiekuna praktyk zawodowych. Proponuje sie dokumentowanie realizacji programu praktyk
zawodowych poprzez prowadzenie przez uczniéw dziennikéw praktyk, w ktérych zawarte sg réwniez miejsca na opinie ucznia realizujagcego praktyki i jego opiekuna.

7.7.8. Proponowane metody sprawdzania efektow ksztatcenia i efektow uczenia sie

W procesie nabywania i ksztattowania umiejetnosci uczniowie powinni by¢ poddawani ocenianiu przez opiekuna praktyk lub pracodawce. Ocena powinna uwzglednia¢
zakres i stopien uksztattowanych umiejetnosci, zaangazowanie w wykonywanie pracy oraz postawe ucznia. Podstawowa metoda powinna by¢ obserwacja pracy
i zachowan ucznia, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu uczenia sie ucznia i rozwoju intelektualnego oraz zawodowego ucznia.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezaca analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych prac. Oceniajgc postepy ucznia, nalezy zwrocié
szczegbdlna uwage na stosowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych.

7.7.9 Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw dydaktycznych, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia. Kazdy
uczen posiadajgcy szczegdlne potrzeby i wtasne mozliwosci powinien mieé¢ okreslone wtasciwe dla siebie tempo i zakres pracy w zakresie realizacji programu nauczania
praktyki zawodowej.

7.7.10. Ewaluacja przedmiotu

Efekt ksztatcenia z podstawy programowej (oznaczony Wskazniki potwierdzajace osiagniecie

w programie kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub . Metody/techniki badania Termin badania
jednostki efektow) efektu ksztatcenia
Okresla skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na e osigganie efektow ksztatcenia e metoda SWOT e podczas zajec
organizm cztowieka (ek) e dobér oraz zastosowanie metod e obserwacja e po zakonczeniu zajeé
e wykorzystanie bazy dydaktycznej e wywiad
¢ ankieta
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Wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczen-
stwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
$rodowiska oraz ergonomii (ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Dobiera czesci maszyn i urzadzen (ek)

¢ osigganie efektoéw ksztatcenia
¢ dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Planuje proces technologiczny obrobki czesci maszyn i urzadzen
(ek)

¢ osigganie efektow ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Planuje proces technologiczny montazu i demontazu maszyn
i urzadzen (ek)

e osigganie efektéw ksztatcenia
e dobdr oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajeé
e po zakonczeniu zajec

Dobiera narzedzia i urzadzenia do wytwarzania czesci maszyn
iurzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
o dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

¢ ankieta,

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Kontroluje i analizuje parametry jakoSciowe proceséw
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobér oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajec
e po zakonczeniu zajec

Kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia
e dobor oraz zastosowanie metod
e wykorzystanie bazy dydaktycznej

e metoda SWOT
e obserwacja

e wywiad

e ankieta

e podczas zajeé
¢ po zakonczeniu zajec

Przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej (ek)

e osigganie efektow ksztatcenia

e obserwacja
e wywiad

e podczas zajed
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Planuje wykonania zadania (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Ponosi odpowiedzialno$ci za podejmowane dziatania (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Negocjuje warunki porozumien (ek) ¢ osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajec
e wywiad

Wspotpracuje w zespole (ek) e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajeé
e wywiad

Organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja e podczas zajed

zadan (ek) o wywiad

Woprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce | e osigganie efektow ksztatcenia e obserwacja ¢ podczas zajec

na poprawe warunkow i jakosci pracy (ek) o wywiad
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8. Opis przyktadowych zajec, ktore moga byc realizowane we wspétpracy szkoty branzowej ze szkota wyzsza.

Tytut zajec: Odlewnictwo

Klasa ll

Wymagania wstepne (co uczniowie powinni wiedziec¢ i jakie posiada¢ umiejetnosci, aby méc skorzystaé z zajed):
e czytanie i wykonywanie rysunkow technicznych ptaskich (potrzebne przy doborze powierzchni podziatu formy),
e znajomos¢ materiatéw inzynierskich metalowych (wtasnosci wytrzymatosciowe i eksploatacyjne).

Cele zaje¢:
e rozpoznawanie technologii odlewniczych, wykorzystywanych podczas wytwarzania elementéw metalowych,

e rozpoznawanie metod odlewniczych, okreslanie ich zalet i wad oraz mozliwosci ich zastosowania w zaleznosci od ksztattu, doktadnos$ci i rodzaju materiatu elementu
odlewanego.

Materiat nauczania:

e Podziat metod odlewania.

e Pojecia podstawowe - odlew, forma, rdzen, rdzennica, powierzchnia podziatu, uktad wlewowy.

e Technologicznos$¢ odlewu.

¢ Odlewanie w masach formierskich bentonitowych.

e Oprzyrzadowanie i urzadzenia wykorzystywane w odlewnictwie - mieszarki, formierki, piece odlewnicze.
e Specjalne metody odlewania - odlewanie kokilowe, ci$nieniowe, traconego modelu, petnej formy.

e Przebieg tworzenia odlewu - krzepniecie i skurcz odlewniczy.

e Materiaty formierskie i metalowe.

Liczba godzin lekcyjnych: 6, w tym 3 w szkole branzowej i 3 w szkole wyzszej.

Sposéb realizacji:
e wyktady (przedstawienie metod odlewania, typowych maszyn i urzadzen) - prezentacja i filmy,
e ¢wiczenia (dobér powierzchni podziatu formy i naddatkéw technologicznych) - praca w grupach kilkuosobowych,
e laboratorium (przygotowanie masy formierskiej, wykonanie formy odlewniczej, zalanie formy ciektym metalem.
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Miejsce realizacji zajec:
e wyktady i éwiczenia - sala dydaktyczna w szkole branzowej,
e laboratorium - laboratorium odlewnictwa w szkole wyzszej.

Wyposazenie niezbedne do realizacji zajec:

e saladydaktyczna w szkole branzowej - komputer z dostepem do Internetu, projektor multimedialny,
e [laboratorium odlewnictwa w szkole wyzszej - mieszarka do mas formierskich, piec odlewniczy, oprzyrzadowanie odlewnicze (skrzynki, modele itp.), formierka.

Sposoby oceniania uczniéow lub forma zaliczenia zajeé przez uczniéw (z zachowaniem wewnatrzszkolnego systemu oceniania):

e J$rodlekcyjne pytania kontrolne zadawane przez prowadzacego zajecia, oceniane przez niego lub innego ucznia,
e wypetnienie karty pracy,
e sporzadzenie sprawozdania z przebiegu laboratorium.

Ewaluacja zajec:
e Zwiekszenie poziomu wiedzy z zakresu technologii odlewniczych - pretest przed rozpoczeciem zajec i posttest po zakoriczeniu catego cyklu zajec.

e Jakosc¢ i poprawnos¢ wybranych form i sSrodkéw dydaktycznych oraz ich wptyw na przyswajanie wiedzy przez uczniéw - ankieta wsrdd uczniéw po zakoriczeniu
catego cyklu zajec.

Tytut zajec: Metrologia

Klasa Il

Wymagania wstepne (co uczniowie powinni wiedziec i jakie posiada¢ umiejetnosci, aby méc skorzystaé z zajed):
e czytanie i wykonywanie rysunkéw technicznych ptaskich (potrzebne przy dokonywaniu pomiaru danego obiektu i sprawdzenia z dokumentacja),
e znajomos$c¢ budowy i rodzajow két zebatych.

Cele zaje¢:
wykonywanie pomiaréw inzynierskich oraz rozpoznawanie sprzetu pomiarowego,

dobieranie przyrzadéw kontrolno-pomiarowych do pomiaréw wielkos$ci geometrycznych elementéw maszyn oraz stosowanie zasad wykonywania pomiaréw wielkosci
geometrycznych elementéw maszyn.
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Materiat nauczania:
e Podziat metod pomiarowych.
e Kilasyfikacja sprzetu pomiarowego.
e Wozorce dtugosci.
e Przyrzady suwmiarkowe i mikrometryczne (budowa i zastosowanie).
e Czujniki pomiarowe (budowa, rodzaje i zastosowanie).
e Mikroskopy warsztatowe - pomiary i przeznaczenie.
e Przebieg pomiaru két zebatych.

Liczba godzin lekcyjnych: 8, w tym 4 w szkole branzowej i 4 w szkole wyzszej.

Sposéb realizacji:

e wyktady (przedstawienie narzedzi i metod pomiarowych) - prezentacja i filmy,
e laboratorium (pomiary réznych obiektéw za pomoca réznych przyrzaddw, pomiary kot zebatych).

Miejsce realizacji zaje¢:
o wyktady iéwiczenia - sala dydaktyczna w szkole branzowej,
e laboratorium - laboratorium metrologii w szkole wyzszej.

Wyposazenie niezbedne do realizacji zajec:

e saladydaktyczna w szkole branzowej - komputer z dostepem do Internetu, projektor multimedialny,
e laboratorium metrologii w szkole wyzszej - przyrzady pomiarowe, tj. suwmiarka, mikrometry, mikroskopy warsztatowe, rézne detale do pomierzenia itp.

Sposoby oceniania uczniow lub forma zaliczenia zajeé przez uczniéw (z zachowaniem wewnatrzszkolnego systemu oceniania):

e Srédlekcyjne pytania kontrolne zadawane przez prowadzacego zajecia, oceniane przez niego lub innego ucznia,
e wypetnienie karty pracy,
e sporzadzenie sprawozdania z przebiegu laboratorium.
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Ewaluacja zaje¢:

e Zwiekszenie poziomu wiedzy z zakresu metrologii wielko$ci geometrycznych - pretest przed rozpoczeciem zajec i posttest po zakohczeniu catego cyklu zajeé.

e Jakosc¢ i poprawnosé wybranych form i srodkéw dydaktycznych oraz ich wptyw na przyswajanie wiedzy przez uczniéw - ankieta wérdd ucznidéw po zakonczeniu
catego cyklu zajec.

Tytut zajec: Przetworstwo tworzyw sztucznych
Klasa Il

Wymagania wstepne (co uczniowie powinni wiedziec¢ i jakie posiada¢ umiejetnosci, aby méc skorzystaé z zajec):

e czytanie i wykonywanie rysunkéw technicznych ztozeniowych (potrzebne przy omawianiu budowy formy wtryskowej),
e znajomosc jednostek ci$nienia, prawa Pascala, Il zasady dynamiki Newtona (potrzebne do zrozumienia fizycznych podstaw procesu wtrysku).

Cele zaje¢:
e poznanie podstawowych technologii przetwérstwa tworzyw sztucznych,
e rozpoznawanie tworzyw polimerowych oraz ich wtasciwosci i zastosowan,
e obstuga wtryskarek oraz rozpoznawanie wptywu parametréw procesu na jakos¢ otrzymywanych elementéw z tworzyw sztucznych.

Materiat nauczania:

e Omowienie tworzyw sztucznych - podziat, wtasnosci, zastosowania.

e Podstawowe metody przetwodrstwa tworzyw sztucznych - prasowanie, wyttaczanie, wyttaczanie z rozdmuchem, wtrysk i termoformowane.
e Maszyny iurzadzenia stosowane w przetwodrstwie tworzyw sztucznych - wyttaczarki, prasy, wtryskarki.

e Budowaizasada dziatania wtryskarek slimakowych.

e Parametry wtrysku i ich wptyw na jakos$¢ otrzymywanych wyprasek.

e Cykl wtrysku.

e Konstrukcja formy wtryskowej - podstawowe zespoty funkcjonalne, montaz formy.

Liczba godzin lekcyjnych: 6, w tym 3 w szkole branzowej i 3 w szkole wyzszej.

Sposdb realizacji:

e wyktady (podziat tworzyw, metody przetworstwa, typowe maszyny i urzadzenia) - prezentacja i filmy,
e laboratorium (obstuga wtryskarki, zapoznanie z uktadem sterowania, nastawianie parametréw wtrysku, montaz i demontaz formy wtryskowej).
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Miejsce realizacji zajec:
e wyktady i éwiczenia - sala dydaktyczna w szkole branzowej,
e laboratorium - laboratorium przetwdrstwa tworzyw sztucznych w szkole wyzszej.

Wyposazenie niezbedne do realizacji zajec:

e saladydaktyczna w szkole branzowej - komputer z dostepem do Internetu, projektor multimedialny,
e laboratorium przetwoérstwa tworzyw sztucznych w szkole wyzszej - granulaty tworzyw sztucznych, wtryskarka, forma wtryskowa.

Sposoby oceniania ucznidow lub forma zaliczenia zajeé przez uczniéw (z zachowaniem wewnatrzszkolnego systemu oceniania):

e $rodlekcyjne pytania kontrolne zadawane przez prowadzacego zajecia, oceniane przez niego lub innego ucznia,
e wypetnienie karty pracy,
e sporzadzenie sprawozdania z przebiegu laboratorium.

Ewaluacja zajec:
e Zwiekszenie poziomu wiedzy z zakresu technologii przetwoérstwa tworzyw sztucznych - pretest przed rozpoczeciem zajec i posttest po zakonczeniu catego cyklu
zajec.
e Jakosc¢ i poprawnos¢ wybranych form i sSrodkéw dydaktycznych oraz ich wptyw na przyswajanie wiedzy przez uczniéw - ankieta wsrdd uczniéw po zakoriczeniu
catego cyklu zajec.
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	8. Opis przykładowych zajęć, które mogą być realizowane we współpracy szkoły branżowej ze szkołą wyższą.

